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一、基本情况及项目由来

丹阳市一鑫电镀有限公司埤城分公司创建于 2002年，位于丹阳市经济开发区化工区，专

业从事各种元器件、电子、邮电通信接插件和手机、电脑网络芯片连接器表面处理、电镀加

工。现有镀金、银、镍、三元合金半自动流水生产线各 2条，自动连续电镀流水生产线 5条，

职工 160多人。

根据江苏省环境保护厅、江苏省经济和信息化委员会关于《太湖流域电镀企业环保整治

计划》（苏环办【2012】293号），镇江市环境保护局、镇江市经济和信息化委员会关于《镇

江市太湖流域电镀企业环保整治计划》（镇环办【2012】221号），丹阳市人民政府《关于印

发<丹阳市电镀企业环保整治方案>的通知》（丹政发[2013]100号）中的相关要求。同时，对

照《关于印发<丹阳市第三轮化工（电镀）行业专项整治工作实施意见>的通知》（丹办发

[2012]58号）要求，丹阳市一鑫电镀有限公司埤城分公司被列入整治入园电镀企业。因此，

丹阳市一鑫电镀有限公司埤城分公司在丹阳市沿江生态电镀集中整治环保园区内自建标准厂

房总建筑面积 7500m2，将现有电镀项目搬迁至丹阳市沿江生态电镀整治环保园区。当地环保

行政主管部门同意后，于 2015年 1月企业委托镇江市环境科学研究所编写了《丹阳市一鑫电

镀有限公司埤城分公司电镀整治迁建项目环境影响报告书》，并于 2015年 4月 22日通过镇江

市丹徒区环保局审批（审批文号为:镇环审[2015]118号）。项目建设内容为：总投资 1500万元，

共设置 7条电镀生产线，主要为汽车配件等丹阳主导产业提供表面处理加工和服务，其电镀

镀种主要包括镀镍、金、锡、银、三元合金等，可形成年电镀加工 32.5万 m2的生产规模。

现有项目职工定员 170人，昼间二班制十六小时工作制，年工作 300天，年生产时长 4800h。

本项目不设食堂、浴室，职工用餐从快餐公司外购解决。

项目于 2015年 5月开工建设，2018年 1月建成。

经现场勘查，目前生产情况与当初环评申报基本相同。但部分设备数量及厂区布局等与

当初环评内容有稍许出入。

为准确、完整反应该公司的生产实际情况，在当地环保部门的要求下，对该项目有变更

之处做补充说明，分析其对环境的影响，以供环保部门审批、环保三同时验收用。

二、变更后环境影响分析

（1）大气环境影响分析

变更前后项目废气没有发生变化，不会对周围的大气环境造成影响。

（2）水环境影响分析

变更前后废水产生和排放没有发生变化，不会对纳污河流水质造成影响。



（3）噪声环境影响分析

变更后无新增噪声源产生，不会改变场界噪声，可达标排放。

（4）固体废弃物环境影响分析

变更前后，无新增的固体废物产生，各类固废均得到妥善处置，不会产生二次污染。

三、其他生产设备、原辅料消耗变更情况

（1）生产设备变更。

表 2 主要设备变更前后对照表

序号 设备名称 材质 规格(L×B×H) 实际建设数量（台) 备

注

（一）连续镀一线二出镍点金生产线 1条
1. 电解脱脂槽 PVC 10（0.8m×0.15m×0.13m） 16（0.8m×0.15m×0.13m）

2. 活化槽 PVC 4（0.8m×0.15m×0.13m） 4（0.8m×0.15m×0.13m）

3. 镀镍槽 PVC 24（0.8m×0.22m×0.13m） 26（0.8m×0.22m×0.13m）

4. 镀金槽 PVC 13（0.8m×0.15m×0.13m） 13（0.8m×0.15m×0.13m）

5. 剥金槽 PVC 1（0.8m×0.15m×0.13m） 1（0.8m×0.15m×0.13m）

6. 水性封孔槽 PVC 4（0.8m×0.15m×0.13m） 4（0.8m×0.15m×0.13m）

7. 油性封孔槽 PVC 2（0.8m×0.15m×0.13m） 2（0.8m×0.15m×0.13m）

8. 水洗槽 PVC 14（0.5m×0.75m×0.45m） 28（0.5m×0.75m×0.45m）

9. 烘箱 SS 1 4
（二）连续镀一线二出镍点金生产线 1条

1. 电解脱脂槽 PVC 10（0.8m×0.15m×0.13m） 10（0.8m×0.15m×0.13m）

2. 活化槽 PVC 4（0.8m×0.15m×0.13m） 6（0.8m×0.15m×0.13m）

3. 镀镍槽 PVC 24（0.8m×0.22m×0.13m） 30（0.8m×0.22m×0.13m）

4. 镀金槽 PVC 18（0.8m×0.15m×0.13m） 18（0.8m×0.15m×0.13m）

5. 水性封孔槽 PVC 4（0.8m×0.15m×0.13m） 4（0.8m×0.15m×0.13m）

6. 油性封孔槽 PVC 2（0.8m×0.15m×0.13m） 2（0.8m×0.15m×0.13m）

7. 水洗槽 PVC 15（0.5m×0.75m×0.45m） 30（0.5m×0.75m×0.45m）

8. 烘箱 SS 1 4
（三）连续镀一线二出镍金亮锡生产线 1条

1. 电解脱脂槽 PVC 10（0.8m×0.15m×0.13m） 10（0.8m×0.15m×0.13m）

2. 活化槽 PVC 4（0.8m×0.15m×0.13m） 4（0.8m×0.15m×0.13m）

3. 预镍槽 PVC 2（0.8m×0.22m×0.13m） 2（0.8m×0.22m×0.13m）

4. 镀镍槽 PVC 13（0.8m×0.22m×0.13m） 15（0.8m×0.22m×0.13m）

5. 高温镍槽 PVC 3（0.8m×0.22m×0.13m） 3（0.8m×0.22m×0.13m）

6. 镀金槽 PVC 14（0.8m×0.22m×0.13m） 14（0.8m×0.22m×0.13m）

7. 剥金槽 PVC 3（0.5m×0.75m×0.45m） 3（0.5m×0.75m×0.45m）

8. 亮锡槽 PVC 6（0.8m×0.22m×0.13m） 8（0.8m×0.22m×0.13m）

9. 锡保护槽 PVC 2（0.6m×0.15m×0.13m） 2（0.6m×0.15m×0.13m）

10. 水性封孔槽 PVC 2（0.8m×0.15m×0.13m） 3（0.8m×0.15m×0.13m）

11. 油性封孔槽 PVC 2（0.8m×0.15m×0.13m） 2（0.8m×0.15m×0.13m）

12. 水洗槽 PVC 12（0.5m×0.75m×0.45m） 14（0.5m×0.75m×0.45m）



序号 设备名称 材质 规格(L×B×H) 实际建设数量（台) 备

注

3（0.3m×0.75m×0.45m） 4（0.3m×0.75m×0.45m）

3（0.3m×0.75m×0.45m） 4（0.3m×0.75m×0.45m）

3（0.5m×0.5m×0.45m） 5（0.5m×0.5m×0.45m）

3（0.5m×1.0m×0.45m） 5（0.5m×1.0m×0.45m）

1（0.75m×0.75m×0.45m） 2（0.75m×0.75m×0.45m）

13. 烘箱 SS 1 4
（四）连续镀一线二出镍金雾锡生产线 1条

1. 电解脱脂槽 PVC 10（0.8m×0.15m×0.13m） 10（0.8m×0.15m×0.13m）

2. 活化槽 PVC 4（0.8m×0.15m×0.13m） 4（0.8m×0.15m×0.13m）

3. 预镍槽 PVC 2（0.8m×0.22m×0.13m） 2（0.8m×0.22m×0.13m）

4. 镀镍槽 PVC 14（0.8m×0.22m×0.13m） 14（0.8m×0.22m×0.13m）

5. 高温镍槽 PVC 2（0.8m×0.22m×0.13m） 2（0.8m×0.22m×0.13m）

6. 镀金槽 PVC 14（0.8m×0.15m×0.13m） 14（0.8m×0.15m×0.13m）

7. 剥金槽 PVC / 3（0.5m×0.75m×0.45m）

8. 雾锡槽 PVC 14（0.8m×0.22m×0.13m） 22（0.8m×0.22m×0.13m）

9. 水性封孔槽 PVC 2（0.8m×0.15m×0.13m） 4（0.8m×0.15m×0.13m）

10. 油性封孔槽 PVC 2（0.8m×0.15m×0.13m） 2（0.8m×0.15m×0.13m）

11. 水洗槽 PVC
18（0.5m×0.75m×0.45m） 28（0.5m×0.75m×0.45m）

2（0.3m×0.75m×0.45m） 2（0.3m×0.75m×0.45m）

12. 烘箱 SS 1 4
（五）连续镀一线二出五金件镍锡生产线 1条

1. 电解脱脂槽 PVC 15（0.8m×0.15m×0.13m） 15（0.8m×0.15m×0.13m）

2. 活化槽 PVC 4（0.8m×0.15m×0.13m） 4（0.8m×0.15m×0.13m）

3. 预镍槽 PVC 2（0.8m×0.22m×0.13m） 2（0.8m×0.22m×0.13m）

4. 镀镍槽 PVC 19（0.8m×0.22m×0.13m） 22（0.8m×0.22m×0.13m）

5. 高温镍槽 PVC 2（0.8m×0.22m×0.13m） 2（0.8m×0.22m×0.13m）

6. 镀金槽 PVC 7（0.8m×0.15m×0.13m） 7（0.8m×0.15m×0.13m）

7. 亮锡槽 PVC 5（0.8m×0.22m×0.13m） 5（0.8m×0.22m×0.13m）

8. 雾锡槽 PVC 7（0.8m×0.22m×0.13m） 7（0.8m×0.22m×0.13m）

9. 水性封孔槽 PVC 1（0.8m×0.15m×0.13m） 4（0.8m×0.15m×0.13m）

10. 油性封孔槽 PVC 2（0.8m×0.15m×0.13m） 2（0.8m×0.15m×0.13m）

11. 水洗槽 PVC
15（0.25m×0.5m×0.45m） 15（0.25m×0.5m×0.45m）

25（0.5m×0.5m×0.45m） 25（0.5m×0.5m×0.45m）

12. 烘箱 SS 1 4
（六）挂镀三元合金生产线 1条

1.
超声波水洗槽 PVC

4（0.6m×0.8m×1.1m） 4（1.35m×0.8m×1.1m）

2. / 3（1.2m×0.65m×1.0m）

3.
电解槽 PVC

1（0.6m×0.8m×1.1m） 1（0.7m×0.8m×1.1m）

4. / 1（1.2m×0.5m×1.0m）

5.
活化槽 PVC

3（0.6m×0.8m×1.1m） 6（0.7m×0.8m×1.1m）

6. / 4（1.2m×0.33m×1.0m）

7. 碱铜槽 PVC 1（0.6m×0.8m×1.1m） 1（2.2m×0.8m×1.1m）



序号 设备名称 材质 规格(L×B×H) 实际建设数量（台) 备

注

8. / 1（1.2m×0.5m×1.0m）

9.
亮镍槽 PVC

1（0.6m×0.8m×1.1m） 2（3m×0.8m×1.1m）

10. / 2（1.2m×0.5m×1.0m）

11.
三元合金槽 PVC

2（0.6m×0.8m×1.1m） 1（5m×0.8m×1.1m）

12. / 3（3m×0.8m×1.1m）

13. / 5（1.5m×0.8m×1.1m）

14. 酸铜槽 PVC 2（0.6m×0.8m×1.1m） 1（2.5m×0.8m×1.1m）

15.
镀镍槽 PVC

1（0.6m×0.8m×1.1m） 3（1.5m×0.8m×1.1m）

16. / 4（1.2m×0.35m×1.0m）

17. 镀银槽 PVC 1（0.6m×0.8m×1.1m） 3（1.5m×0.8m×1.1m）

18. 镀金槽 PVC 1（0.6m×0.8m×1.1m） 1（1.2m×0.8m×1.1m）

19.
钝化槽 PVC

1（0.6m×0.8m×1.1m） 3（1.1m×0.8m×1.1m）

20. / 2（1.2m×0.33m×1.0m）

21.
水洗槽 PVC

35（0.6m×0.8m×1.1m） 40（1.5m×0.8m×1.1m）

22. / 27（1.2m×0.33m×1.0m）

23. 悬挂式烘道 - 1 1
（七）半自动滚镀生产线 1条

1.
酸铜槽 PVC

1（0.6m×0.8m×1.1m） 2（1.2m×0.8m×1.1m）

2. / 1（0.6m×0.8m×1.1m）

3.
镀镍槽 PVC

1（0.6m×0.8m×1.1m） 2（1.0m×0.8m×1.1m）

4. / 6（0.6m×0.8m×1.1m）

5. 镀银槽 PVC 1（0.6m×0.8m×1.1m） 3（1.0m×0.8m×1.1m）

6.
镀金槽 PVC

1（0.6m×0.8m×1.1m） 1（0.6m×0.8m×1.1m）

7. / 10（0.5m×0.5m×0.4m）

8.
水洗槽 PVC

6（0.6m×0.8m×1.1m） 25（0.6m×0.8m×1.1m）

9. / 15（0.3m×0.3m×1.46m）

10. 烘箱 - 1 5
（八）静电喷塑线

1. 静电喷塑机 组合 —— 2
4个
喷

枪

（二）环保治理工程设备

1 废水处理设备 1万吨/天 -- 依托园区和云公
司废水处理站

2 废气处理装置

三级碱液喷淋洗涤吸收塔
(H25m、50000m3/h) 1 酸碱废气

处理装置

洗涤吸收塔（格栅+填料层+喷淋
（次氯酸钠）+二级填料层喷淋（次
氯酸钠）+三级填料层喷淋（次氯

酸钠））+脱液器
(H25m、40000m3/h)

1 含氰废气
处理装置



序号 设备名称 材质 规格(L×B×H) 实际建设数量（台) 备

注

3 一套设备自带除尘+水过滤系
统 H25m 1 喷粉废气

处理装置

注：本项目原环评设计连续镀一线二出镍点金生产线、连续镀一线二出镍点金生产线、连续镀一线二

出镍金亮锡生产线、连续镀一线二出镍金雾锡生产线、连续镀一线二出五金件镍锡生产线水洗槽及烘箱数

量按一线一出设计无法满足设计产能及实际使用，实际建设数量按一线二出生产线进行调整，实际产能不

发生改变、原辅料使用量不发生改变，水洗槽内清洗水循环使用，烘箱仅产生水蒸气不会对现有大气环境

及水环境造成影响，不新增污染因子或污染物排放量增加；挂镀三元合金生产线、半自动滚镀生产线原环

评设计各镀槽尺寸过小及数量过少均无法满足环评设计产能，实际建设数量按原环评设计产能进行调整，

产能不发生改变、原辅料使用量不发生改变，不新增污染因子或污染物排放量增加。。

因本项目原环评设计各镀槽尺寸及数量均无法满足环评设计产能，故实际各镀槽、水洗槽、烘箱数量

及尺寸按原环评实际产能进行布置调整。本项目主镀槽规格增大、数量增加但产能及原辅料使用量未发生

改变，不涉及重大变动。

（2）能源消耗变更

序号 品种 单位 环评设计年用量 实际年用量 备注 运输

1 脱脂剂 吨/年 16.2 16.2 / 汽车

2 硫酸 吨/年 34.9 34.9 / 汽车

3 盐酸 吨/年 101 101 / 汽车

4 硫酸镍 吨/年 36.4 36.4 / 汽车

5 氯化镍 吨/年 4.81 4.81 / 汽车

6 硼酸 吨/年 2.36 2.36 / 汽车

7 镍饼 吨/年 22.2 22.2 / 汽车

8 氰化金钾 吨/年 0.67 0.67 / 汽车

9 氰化钾 吨/年 6.7 2.0 / 汽车

10 无氰剥金剂 吨/年 0.6 0.6 / 汽车

11 水性封孔剂 吨/年 0.58 0.58 / 汽车

12 油性封孔剂 吨/年 0.15 0.15 / 汽车

13 甲基磺酸锡 吨/年 9 9 / 汽车

14 甲基磺酸 吨/年 6.2 6.2 / 汽车

15 锡球 吨/年 6.6 6.6 / 汽车

16 硫酸铜 吨/年 4.8 4.8 / 汽车

17 磷铜板 吨/年 3.6 3.6 / 汽车

18 镍板 吨/年 8.4 8.4 / 汽车



19 氰化银钾 吨/年 2.4 2.4 / 汽车

20 银板 吨/年 4.8 4.8 / 汽车

21 氰化亚铜 吨/年 5.8 5.8 / 汽车

22 氰化钠 吨/年 6 13.2 / 汽车

23 阳极铜板 吨/年 1.2 1.2 / 汽车

24 酒石酸钾钠 吨/年 0.5 0.5 / 汽车

25 锡酸钠 吨/年 4.8 4.8 / 汽车

26 氧化锌 吨/年 0.48 0.48 / 汽车

27 无铬钝化液 吨/年 1.1 1.1 / 汽车

28 无磷除油粉 吨/年 6 6 / 汽车

29
过滤助剂（二

氧化硅粉等）

吨/年 9.9 9.9
/

汽车

30 氟碳树脂粉 吨/年 360 360 / 汽车

31 活性炭 吨/年 / 1 / 汽车

注：因氰化钠、氰化钾在工艺使用中效果一致，出于成本考虑，目前氰化钠低于氰化钾价格，故在使

用总量不变的前提下，合理变更氰化钠、氰化钾的使用量。



三、变更后项目主要生产工艺

1.连续镀一线二出镍点金生产线



图 3-1 项目一车间连续镀一线二出镍点金生产线生产工艺流程

注：本项目生产工艺未发生改变



2.连续镀一线二出镍点金生产线

待镀器件（手机、电脑接插件）

脱脂剂 3、纯水 60

一道水洗

二道水洗

二道回收

S2-1废碱液 10

一道水洗

二道水洗

镀镍

水汽 1

硫酸镍 6、氯化镍 0.3、
镍饼 3.6、纯水 50

过滤助剂 0.1
槽液处理

S2-3含镍滤渣 3.52

W2-1前处理废水 2089

一道水洗

活化
硫酸 3.6、纯水 60

S2-2废酸液 9

G2-2酸雾 8.6（H2SO41.0）

一道回收

电解脱脂

G2-1碱雾 10

纯水 500

纯水 1000 三道水洗

纯水 1000

一道水洗

二道水洗

一道水洗

纯水 1000

W2-2含镍废水 1550

镀金

氰化金钾 0.05、纯水

5

G2-3含氰废气 1.0 (HCN0.050 )

过滤助剂 0.1
槽液处理

S2-4含氰滤渣 0.5

接下页

一道回收
纯水 250



一道水洗

一道水洗

二道水洗

纯水 600
W2-3含氰废水 1854

图 3-2 项目一车间连续镀一线二出镍点金生产线生产工艺流程、产污环节及物料平衡分析框图(t/a)

水性封孔
水性封孔剂 0.15、纯水 0.75

烘干

水汽挥发 1.3

油性封孔
油性封孔剂 0.03、纯水 0.25

烘干

水汽挥发 0.9

镀后成品（电镀层 4.11）

纯水 1000

接上页

注：本项目生产工艺未发生改变



3.连续镀一线二出镍金亮锡生产线

（1）工艺流程

本项目一车间（2楼）设置 1条连续镀一线二出镍金亮锡生产线，生产工艺流程及主要

产污框图详见图 3-3-1。

待镀器件（手机、电脑接插件）

脱脂剂 3、纯水 60

一道水洗

二道水洗

S3-1废碱液 10

一道水洗

二道水洗

预镀镍

G3-3酸雾 10（HCL 0.7）

盐酸 6、氯化镍 0.6、
纯水 50

过滤助剂 0.1
槽液处理

S3-3含镍滤渣 3.0

W3-1前处理废水 2089

一道水洗

活化
硫酸 3.6、纯水 60

S3-2废酸液 9

G3-2酸雾 8.6（H2SO41.0）

电解脱脂

G3-1碱雾 10

纯水 1000 三道水洗

纯水 1000

一道水洗

二道水洗
纯水 800

W3-2含镍废水 843

镀镍

水汽 1

过滤助剂 0.1
槽液处理

S3-4含镍滤渣 4.0

硫酸镍 6、氯化镍 0.3、
硼酸 0.48、镍饼 3.6、
纯水 50

高温镍

过滤助剂 0.1
槽液处理

S3-5含镍滤渣 4.0

硫酸镍 6、氯化镍 0.3、
硼酸 0.48、镍饼 3.6、
纯水 50

水汽 1

一道水洗

二道水洗
水 800

W3-3含镍废水 852

二道回收

一道回收

纯水 500

接下页



镀金

氰化金钾 0.05、纯水

5

G3-4含氰废气 1.0 (HCN0.050 )

过滤助剂 0.1
槽液处理

S3-6含氰滤渣 0.5

一道水洗

二道水洗

一道水洗

纯水 1000

接上页

W3-4含镍废水 1550

一道回收纯水 250

一道水洗

二道水洗

W3-5含氰废水 759

剥金无氰剥金剂 0.3、纯水 10

一道水洗

一道水洗

二道水洗

纯水 300

W3-6含氰废水 812

纯水 500

纯水 500

镀亮锡
S3-7含锡滤渣 3.45

槽液处理

纯水 6、甲基磺酸锡 2.0、
甲基磺酸 1.9、锡球 1.2

回收阳极残料 L3-10.05

水汽 1.5

过滤助剂 0.1

接下页



注：本项目生产工艺未发生改变

接上页

一道水洗

二道水洗

一道水洗

纯水 1000

W3-7含锡废水 1255

锡保护
锡保护剂 0.2、纯水 8

一道水洗
纯水 250

水性封孔
水性封孔剂 0.08、纯水 0.75

烘干

水汽挥发 1.8

油性封孔
油性封孔剂 0.03、纯水 0.25

烘干

水汽挥发 1.0

镀后成品（电镀层 10.12）

图 3-3 项目一车间连续镀一线二出镍金亮锡生产线生产工艺流程、产污环节及物料平衡分析框图(t/a)



4.连续镀一线二出镍金雾锡生产线

（1）工艺流程

本项目一车间（2楼）设置 1 条连续镀一线二出镍金雾锡生产线，生产工艺流程及主要

产污框图详见图 3-4-1。

待镀器件（手机、电脑接插件）

脱脂剂 3、纯水 60

一道水洗

二道水洗

S4-1废碱液 10

一道水洗

二道水洗

预镀镍

G4-3酸雾 10（HCL 0.7）

盐酸 6、氯化镍 0.6、
纯水 50

过滤助剂 0.1
槽液处理

S4-3含镍滤渣 3.0

W4-1前处理废水 2089

一道水洗

活化
硫酸 3.6、纯水 60

S4-2废酸液 9

G4-2酸雾 8.6（H2SO41.0）

电解脱脂

G4-1碱雾 10

水 1000 三道水洗

纯水 1000

一道水洗

二道水洗
纯水 800

W4-2含镍废水 843

镀镍

水汽 1

过滤助剂 0.1
槽液处理

S4-4含镍滤渣 2.37

硫酸镍 3、氯化镍 0.2、
硼酸 0.24、镍饼 2.4、
纯水 30

高温镍

过滤助剂 0.1
槽液处理

S4-5含镍滤渣 1.0

硫酸镍 1.8、氯化镍

0.1、硼酸 0.16、镍饼

1.2、纯水 20

水汽 1

一道水洗

二道水洗
水 800

W4-3含镍废水 831

二道回收

一道回收

纯水 500

接下页



注：本项目生产工艺未发生改变

镀金
氰化金钾 0.05、纯水

5

G4-4含氰废气 1.0 (HCN0.050 )

过滤助剂 0.1
槽液处理

S4-6含氰滤渣 0.5

一道水洗

二道水洗

一道水洗

纯水 1000

接上页

W4-4含镍废水 1520

一道回收纯水 250

一道水洗

二道水洗

W4-5含氰废水 750

纯水 500

镀雾锡
S4-7含锡滤渣 4.15

槽液处理

纯水 10、甲基磺酸锡
3.0、甲基磺酸 1.9、锡

球 3
回收阳极残料 L4-10.05

水汽 1.5
过滤助剂 0.1

一道水洗

二道水洗

一道水洗

纯水 1000

W4-6含锡废水 1010

水性封孔
水性封孔剂 0.1、纯水 0.75

烘干

水汽挥发 1.8

油性封孔
油性封孔剂 0.03、纯水 0.25

烘干

水汽挥发 1.0

图 3-4 项目一车间连续镀一线二出镍金雾锡生产线生产工艺流程、产污环节及物料平衡分析框图(t/a)

镀后成品（电镀层 7.91）



5.连续镀一线二出五金件镍锡生产线

（1）工艺流程

本项目一车间（2楼）设置 1条连续镀一线二出五金件镍锡生产线，生产工艺流程及主要

产污框图详见图 3-5-1。
待镀器件（手机、电脑接插件）

脱脂剂 4.2、纯水 80

一道水洗

二道水洗

S5-1废碱液 11.2

一道水洗

二道水洗

预镀镍

G5-3酸雾 10（HCL 0.7）

盐酸 6、氯化镍 0.6、
纯水 50

过滤助剂 0.1
槽液处理

S5-3含镍滤渣 3.0

W5-1前处理废水 2147

一道水洗

活化
硫酸 6、纯水 100

S5-2废酸液 10

G5-2酸雾 10（H2SO41.2）

电解脱脂

G5-1碱雾 12

纯水 1000 三道水洗

纯水 1000

一道水洗

二道水洗
纯水 800

W5-2含镍废水 843

镀镍

水汽 1

过滤助剂 0.1
槽液处理

S5-4含镍滤渣 2.68

硫酸镍 4.6、氯化镍

0.24、硼酸 0.36、镍

饼 2.8、纯水 50

高温镍

过滤助剂 0.1
槽液处理

S5-5含镍滤渣 1.27

硫酸镍 1.8、氯化镍

0.07、硼酸 0.1、镍饼

1.4、纯水 20

水汽 1

一道水洗

二道水洗
纯水 800

W5-3含镍废水 853

二道回收

一道回收

纯水 500

接下页



一道水洗

二道水洗

一道水洗

纯水 1000

接上页

W5-4含镍废水 1516

镀金

氰化金钾 0.03、纯水

3

G5-4含氰废气 0.8 (HCN0.02 )

过滤助剂 0.1
槽液处理 S5-6含氰滤渣 0.3

一道回收纯水 250

一道水洗

二道水洗

W5-5含氰废水 752

纯水 500

镀亮锡
S5-8含锡滤渣 3.45

槽液处理

纯水 6、甲基磺酸锡
2.2、甲基磺酸 1.2、锡

球 1.2
回收阳极残料 L5-20.05

过滤助剂 0.1

水汽 1.5

一道水洗

二道水洗

一道水洗

纯水 1000

W5-7含锡废水 1004

镀雾锡
S5-7含锡滤渣 3.15

槽液处理
纯水 6、甲基磺酸
锡 1.8、甲基磺酸
1.2、锡球 1.2

回收阳极残料 L5-10.05

水汽 1.0
过滤助剂 0.1

一道水洗

二道水洗

一道水洗

纯水 1000

W5-6含锡废水 1005

水性封孔
水性封孔剂 0.1、
纯水 0.75

接下页



注：本项目生产工艺未发生改变

接上页

烘干

水汽挥发 1.7

油性封孔
油性封孔剂 0.03、纯水 0.25

烘干

水汽挥发 0.94

镀后成品（电镀层 8.58）

图 3-5 项目一车间连续镀一线二出五金件镍锡生产线生产工艺流程、产污环节及物料平衡分析框图(t/a)



6.挂镀三元合金生产线

（1）工艺流程

本项目二车间（3楼）设置 1 条挂镀三元合金生产线，生产工艺流程及主要产污框图详

见图 3-6-1。

待镀器件（汽车接插件）

一道超声波水洗

二道超声波水洗

一道水洗

一道喷淋自来水 300

自来水 200

自来水 200

W6-1前处理废水 800

电解除油
无磷除油粉 3、自来水 50

S6-1废碱液 8

G6-1碱雾 5

一道水洗

二道水洗
自来水 300

一道喷淋 W6-2前处理废水 1395

二道水洗

一道喷淋

一道水洗

活化
盐酸 40、自来水 150

S6-2废酸液 15

自来水 300

G6-2酸雾 20（HCL1.4）

接下页

自来水 100

自来水 300

自来水 300



接上页

G6-6含氰废气 3（CN0.15）

S6-7含氰铜滤渣 1.2

自来水 5、氰化亚铜
0.4、氰化钠 6、酒石
酸钾钠 0.5、阳极铜板

1.2

碱性镀底铜 槽边处理及过滤

过滤助剂 1.0过滤助剂 0.5

S6-3含铜滤渣 0.8

自来水 5、硫酸铜

1.0、硫酸 0.3、磷铜

板 0.7 镀二次铜 槽边处理及过滤

G6-3酸雾 1.2（H2SO40.12) 过滤助剂 0.1自来水 2、硫酸

铜 0.4、硫酸

0.1、磷铜板 0.4 镀一次铜 槽边处理及过滤

G6-10酸雾 0.6（H2SO40.06)
过滤助剂 0.5

S6-4含铜滤渣 3.6

自来水 5、硫

酸铜 1.0、硫

酸 0.3、磷铜

板 0.7

镀二次铜 槽边处理及过滤

G6-4酸雾 1.2（H2SO40.12)

S6-12含铜滤渣

0.4

一道水洗

二道水洗

一道水洗

自来水 800

W6-3酸铜废水 804
一道水洗

二道水洗

一道水洗

自来水 800

W6-5酸铜废水 804 一道水洗

二道水洗

一道水洗

自来水 800

W6-7含氰废水 809

一道水洗

二道水洗

一道水洗

自来水 800

W6-12酸铜废水 802

镀镍

水汽 1 过滤助剂 0.5

槽液处理 S6-4含镍滤渣 1.2硫酸镍 1.5、镍板

1.8、自来水 50

镀镍

水汽 1 过滤助剂 0.5

槽液处理
S6-13 含镍滤渣

1.2
硫酸镍 1.5、镍板

1.8、自来水 50

一道水洗

二道水洗

一道水洗

自来水 800

W6-13含镍废水 1050

镀银

氰化银钾 1.2、银
板 2.4、自来水

30

G6-5含氰废气 1.0 (HCN0.050 )
过滤助剂 0.5

槽液处理 S6-6含氰滤渣 1.8

活化硫酸 6.6、自来水 100 S6-8废酸液 8

G6-7酸雾 8.6（H2SO41.0）

一道喷淋
自来水 200

自来水 5、硫酸镍 1.2、
阳极镍板 1.2、氯化镍

1.2、硼酸 0.12
镀亮镍

过滤助剂 0.5

膜滤镍回收

S6-9含镍滤渣 1.7
槽边处理及过滤膜滤镍回收

自来水 200

自来水 200

活化硫酸 6.6、自来水 100 S6-10废酸液 8

G6-8酸雾 8.6（H2SO41.0）

二道水洗

二道水洗

一道水洗

自来水 600

W6-10综合废水 690

过滤助剂 0.5

S6-11铜锡锌滤渣 3.28

自来水 150、锡酸钠 4.8、氧
化锌 0.48、氰化亚铜 5.4

镀三元合金 槽边处理及过滤

G6-9含氰废气 3（CN0.15）

二道水洗

三道水洗

一道水洗

自来水 800

W6-11含氰废水 950

接下页
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W6-8综合废水 290

二道水洗

一道喷淋

一道水洗

自来水 400

W6-9含镍废水 1005
一道水洗

二道水洗

一道水洗

纯水 800

W6-4含镍废水 1050

一道水洗

二道水洗

一道水洗

纯水 800

W6-6含氰废水 1079

镀金

G6-11含氰废气 0.8 (HCN0.02 )
过滤助剂 0.5

槽液处理 S6-14 含 氰 滤

渣 0.6

氰化金钾 0.2、自
来水 10

回收
自来水 250

一道水洗

二道水洗

一道水洗

纯水 800

W6-14含氰废水 1061

回收
自来水 250

S6-5含铜滤渣 0.8

水汽 1

膜滤镍回收
自来水 200

自来水 400



接上页

自来水 50、无铬钝化液 1.1 无铬钝化

一道水洗

一道水洗

二道水洗

一道水洗

自来水 800 W6-15综合废水 2051

自来水 200

超声波水洗
自来水 200

一道水洗

二道水洗

一道水洗

纯水 800

接上页
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热水浸洗
自来水 200

烘干

水汽挥发 48.4

镀后成品（电镀层 15.82）

蒸汽 300

注：本项目生产工艺未发生改变

冷凝水回用 250

W6-16综合废水 200

图 3-6 项目二车间挂镀三元合金生产线生产工艺流程、产污环节及物料平衡分析框图(t/a)



四、变更后污染源强分析

（1）变更后污染物源强分析

1）废气源强分析

烘箱仅产生水蒸气不会对现有大气环境造成影响，不新增污染因子或污染物排放量增加。

2）固废源强分析

本项目镀槽采用活性炭过滤，废活性炭、委托镇江新宇固体废物处置有限公司焚烧处置，

零排放。

3）废水源强分析

水洗槽内清洗水循环使用，不外排，不会对现有大气环境及水环境造成影响，本项目产

能及原辅料使用量不发生改变，不新增废水产生量。

六、结论

针对变更内容进行环境影响分析，变更后对环境无新增影响，故本次变更是可行的。我

公司对变动环境影响结论负责。

丹阳市一鑫电镀有限公司埤城分公司

2019年 1月 13日
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