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1.白玉兰公司简介



公司简介
---1984---2017

1：1984年10月在上海奉贤创建，生产卧房家具。
2：1995年5月落户于上海普陀区桃浦镇，转型为外贸实木橱柜生产企业，主要市场为

北美、日本。
3：2004年12月在昆山淀山湖镇欧美工业园区设置新生产基地，占地65亩，注册资本

6000万人民币，2010年扩建水性涂装生产区，占地30亩，总投资(至今)超过1.5亿人民币，
具有当今世界最先进的欧洲产水性木器漆喷涂生产线6条，自动实木生产线2条，2013年起
全部采用水性化涂装，成为全国第一家木器涂装类真正绿色生产的企业，VOCs排放总量是
国家标准限值的10%，同时也配置了污水治理设备，污水做到达标排放。

4：在编人员900人，生产面积4万平方米，2016年销售额4.24亿元，上交国家税收
3594万，2017年预计可达5亿元。

5：近几年连续获得了各级政府颁发的“绿色生产先进企业”荣誉状，同时，也获得了
美国UL的“GREENGUARD---GOLD”、SGS的“CARB”、美国KCMA等认证证书及欧洲
DSM公司LCA生命周期评价报告。

6：积极响应国家“三同”号召，今年推出“Magnolia”内销品牌，让国人可以用合理
的价格享受到符合国际顶级标准的高品质橱柜(被世界认可的橱柜)。

7：2017年成功投资建立了国内第一条水性UV高光喷涂生产线。
8：绿色生产、绿色产品已经成为白玉兰一张闪亮的名片。



关于水性平台

非盈利性行业组织

2009年7月成立

➢水性涂料原材料供应商

➢水性涂料供应商

➢涂装设备供应商

发起方

❖推动国内水性涂料和涂装技术的发展和应用

❖助力表面涂装行业从源头控制VOCs排放
职责

• 家具、交通工具、集装箱、金属和3C/塑胶等
行业推广领域
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涂料原材料 涂料供应商 设备供应商

涂料研究院

终端用户

我们的会员



2.油改水的心路历程
---------之时间轴



油改水的心路历程
——之时间轴

20162009 2010 2011 2012 2014

2010年

项目攻关，进入实验阶

段，并取得阶段性进展

2011年

开始上生产线进行小批量

试产

2012年

正式大批量生产，出货，

这一年也是最艰难的一年

2014年

经过不断的努力，水性漆

日趋完善与稳定，这一年

产值增长100%

2009年

对国外水性涂料企业的生产与

运用进行考察调研，探索可行

性，并成立油改水项目组

2016年

产值有了新突破，达到

4.24个亿，水性漆各项性

能基本达到预先设想



3.白玉兰水性化之成果
主要通过油改水之前与油改水之后各项数据 的变

化与对比，如：产量、质量、效率、耗能等数据，来

体现油改水的成效，个中数据由于历史原因未必全

面，但基本能客观反映水性化带来的正面成果。



耗能的变化

12年以来平均每柜整体能

耗下降了41.55%，水性化为

节能降耗带来的社会贡献.

VOCs的变化
VOCs减排总量下降93.38%，

为人的健康和环境保护做出了贡献.

为公司赢得了市场竞争力.

数量的变化

产量由11年的476个货柜到

16年1227个货柜，增加了751个

柜，增长率257.77%，产值增长：

217.57%

质量的变化

效率的变化

效率提升：12年每柜耗费人工

1183h/工时，2016年523h/工时.

白玉兰水性化之成果
——从2012年至2016年各项数据的变化与对比

每柜的不良品从14年的

2761.8元降到16年的727.1元，

下降了73.67%







混
合
反
应
池

板
框
压
滤
机

固
废
外
运

生
产
废
水

集
水
池

综合生化处理装置

混
凝
设
备

调
节
槽

稀
释
水

兼
氧
池

好
氧
池

沉
淀
池

达
标
排
放

污水处理



4.生命周期分析
----LCA评价数据



生命周期分析范围

能源

能源

VOC

水性树脂生产

原材料 助剂 水

助剂

水性涂料生产

VOC

能源UV涂料

白玉兰10平方米橱柜喷涂

VOC 废水固体废弃物

水

能源

能源

VOC

油性树脂生产

原材料 溶剂 大豆油酸

助剂

油性涂料生产

VOC

能源UV涂料

白玉兰10平方米橱柜喷涂

VOC 固体废弃物

溶剂 活性炭

溶剂

水性喷涂

油性喷涂



生命周及计算数据来源

水性喷涂 内容 分类 来源 备注

树脂生产
原料

直接收集 帝斯曼
能源

涂料生产
原料配方

直接收集 帝斯曼 & 展辰涂料
能源

喷涂

原料

直接收集 白玉兰能源

废物管理

油性喷涂 内容 分类 来源 备注

树脂生产
原料

直接收集 帝斯曼
能源

涂料生产
原料配方

直接收集 帝斯曼 & 展辰涂料
能源

喷涂

原料

间接计算 白玉兰
数据根据白玉兰

2014年发布报告进行计算
能源

废物管理



生命周期数据收集-1kg树脂生产（帝斯曼）

水性树脂 数量 单位

水 0.55 kg

丙烯酸丁酯 0.225 kg

苯乙烯 0.223 kg

助剂 0.0022 kg

天然气 0.022 M3

电 0.175 kwh

VOC  0 g

COD 7 mg

油性树脂 数量 单位

大豆油酸 0.3 kg

二甲苯 0.3 kg

苯酐 0.25 kg

季戊四醇 0.18 kg

乙二酸 0.12 kg

天然气 0.055 M3

电 0.175 Kwh

VOC 3 g

COD 7 mg



水性清漆 数量 单位

水性树脂 0.8 kg

水 0.1 kg

助剂 0.07 kg

蜡 0.03 kg

电 0.04125 Kwh

VOC 0 g

生命周期数据收集-1kg涂料生产（帝斯曼& 展辰涂料）

水性色漆 数量 单位

水性树脂 0.55 kg

颜料 0.25 kg

水 0.1 kg

助剂 0.07 kg

蜡 0.03 kg

电 0.04125 Kwh

VOC 0 g

油性色漆 数量 单位

油性树脂 0.44 kg

颜料 0.17 kg

异氰酸酯 0.5 kg

二甲苯 0.37 kg

助剂 0.02 kg

电 0.04125 Kwh

VOC 3 g

油性清漆 数量 单位

油性树脂 0.61 kg

异氰酸酯 0.5 kg

二甲苯 0.37 kg

助剂 0.02 kg

电 0.04125 Kwh

VOC 3 g



生命周期数据收集-白玉兰10M2橱柜清漆喷涂

水性喷涂 数量 单位

水性清漆 4.953 kg

UV涂料 3.866 kg

喷涂过程用电 242 Kwh

喷涂过程天然气 10.7 M3

污水处理过程添加化学物 0.119 kg

污水处理过程用电 0.8 kwh

VOC 0.083 kg

废气 0.007 kg

固体废弃物 2.53 kg

油性喷涂 –VOC直接排放 数量 单位

油性清漆 7.504 kg

UV涂料 3.866 kg

二甲苯 15 kg

电 270 Kwh

VOC 0.36 Kg

废气 0.032 kg

固体废弃物 9.35 kg

油性喷涂-活性炭吸附 数量 单位

油性清漆 7.504 kg

UV涂料 3.866 kg

二甲苯 15 kg

电 270 Kwh

活性炭 10.5 Kg

VOC 0.083 Kg

废气 0.032 kg

固体废弃物 9.35 kg



水性喷涂 数量 单位

水性色漆 4.953 kg

UV涂料 3.866 kg

喷涂过程用电 242 Kwh

喷涂过程天然气 10.7 M3

污水处理过程添加化学物 0.119 kg

污水处理过程用电 0.8 kwh

VOC 0.083 kg

废气 0.007 kg

固体废弃物 2.53 kg

油性喷涂 –VOC直接排放 数量 单位

油性色漆 7.504 kg

UV涂料 3.866 kg

二甲苯 15 kg

电 270 Kwh

VOC 0.36 Kg

废气 0.032 kg

固体废弃物 9.35 kg

油性喷涂-活性炭吸附 数量 单位

油性色漆 7.504 kg

UV涂料 3.866 kg

二甲苯 15 kg

电 270 Kwh

活性炭 10.5 Kg

VOC 0.083 Kg

废气 0.032 kg

固体废弃物 9.35 kg

生命周期数据收集-白玉兰10M2橱柜色漆喷涂



结果分析 – 碳足迹

• 水性涂料喷涂碳足迹比油性喷涂碳

足迹下降39%。

• 水性喷涂过程中电耗贡献了总碳足

迹的89%，油性喷涂过程中电耗贡

献了总碳足迹的60%。

• 水性涂料使用的碳足迹比油性涂料

使用的碳足迹低68%。

• 水性喷涂涉及到的废水处理过程只

占总碳足迹的0.3%。

• 油性喷涂中溶剂的使用占总碳足迹

的5%。

• 油性喷涂中活性炭的使用占总碳足

迹的20%。

• 如果不对VOCs进行处理，二甲苯排

放到空气中在8-14小时后会转化成

温室气体，这部分温室气体占总碳

足迹的14%。



结果分析 – 生命周期过程中的能源总投入比较

• 对于BYL10m2橱柜喷涂，水性涂料喷涂

总能耗比油性喷涂总能耗下降43%。

• 在喷涂过程中，水性总能耗包括电耗和天

然气，油性喷涂只涉及到电耗，总的能源

消耗水性喷涂比油性喷涂多出6%。

• 在喷涂过程中，水性喷涂电耗比油性喷涂

电耗降低9%。

• 其中，油性涂料转化到水性涂料贡献了总

降低的70%。

• 在油性涂料喷涂过程中，溶剂和活性炭生

产过程能耗占到总能耗的30%。



结果分析 –生命周期过程中的非甲烷总烃（VOCs）排放比较

• 对于BYL10m2橱柜喷涂，水性涂料喷涂非

甲烷总烃排放比油性涂料喷涂下降22%。

• 对于整个喷涂生命周期，油性涂料的生产

中排放的VOCs占到油性喷涂全部VOCs排

放的9%，在喷涂过程中的电耗71%。

• 在喷涂生命周期中，水性涂料用量排放的

VOCs比油性涂料用量排放的VOCs低

83%。

• 在水性涂料生产过程产生的VOCs主要是

来自生产过程中的电耗。

• 在油性喷涂过程中，如果不进行活性炭吸

附，会有额外10%的VOCs排放。



结果分析 – 生命周期过程中的排放物对健康的影响

• 对于BYL10m2橱柜喷涂，水性涂

料喷涂过程中排放物等对健康的

潜在危害比油性涂料喷涂下降了

32%。

• 主要的对健康影响分类是来自气

候变化对健康的影响和PM2.5排

放对健康的影响。这两点主要是

来自发电过程，燃煤产生的污染

物对健康的影响。



结果分析 – 1KG涂料生产的碳足迹比较

• 1KG水性清漆比1KG油性清漆碳足

迹低67%。

• 1KG水性色漆比1KG油性色漆碳足

迹降低55%。

• 1KG水性清漆中，水性树脂生产占

到总碳足迹的84%。

• 1KG油性清漆中，油性树脂生产占

到总碳足迹的34%，异氰酸酯的生

产占到35%，溶剂生产和溶剂

VOCs转化温室气体共占到总碳足

迹的31%。

• 水性涂料和油性涂料电耗相同。



• 针对1KG涂料生产，
水性涂料VOCs排放量比
油性涂料下降70%

结果分析 – 1KG涂料生产VOCs排放量比较
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结果分析 – 1KG树脂生产的碳足迹比较

• 1KG水性树脂生产比1KG油性树
脂生产碳足迹降低38%。



UL-EVC认证

白玉兰的水
性家具涂料每10
平方米家具的生
命周期温室气体
排放量比溶剂型
涂料低39%，
并与
iso14040:2006
和
iso14044:2006
进行了验证和审
核。



总结：

• 对于BYL10m2橱柜喷涂，水性喷涂比油性喷涂总碳足迹下降39%，也就是说总

温室气体排放下降了39%。

• 在水性喷涂过程中需要进行的废水处理，这只占到了水性那个喷涂碳足迹的

0.3%。

• 在水性喷涂过程中的能耗占到了总碳排放足迹的89%，所以降低在喷涂过程的

能耗可以对减低碳足迹起到至关重要的作用。

• 在生命周期总能耗中，水性喷涂比油性喷涂下降了43%。

• 在喷涂生命周期中，水性涂料用量排放的VOCs比油性涂料用量排放的VOCs低

83%。

• 在油性喷涂过程中，如果不进行活性炭吸附，会有额外10%的VOCs排放。

• 最后，水性涂料喷涂过程中存在潜在健康危害比油性喷涂过程中的潜在健康

危害下降了32%。



THANK YOU!

谢谢大家


