
2021年天津市重点表面涂装行业
VOCs源头减排水性涂料技术应用培训会

主办：

支持：



14:00-14:05  致辞 | 中国环境科学学会，王国清主任

14:05-14:50  第一部分政策解读与答疑
（一）天津市表面涂装行业VOCs源头减排政策措施和涂料标准解读
讲师：宁淼博士，生态环境部环境规划院大气部副主任、兼大气综合规划室主任，研究员

14:50-17:20  第二部分水性涂料技术应用与案例
（二）家具制造行业的水性涂料技术应用与案例
讲师：殷成柱，水性平台技术代表

（三）汽车零部件制造行业的水性涂料、水性涂装设备的技术应用与案例
讲师：沈 剑，水性平台技术委员会

沈月晓，水性平台技术代表

（四）装备制造行业的水性涂料、水性涂装设备的技术应用与案例
讲师：冯静嬛，水性平台技术委员会

孟凡华，水性平台技术代表

17:20-17:30   第三部分技术答疑交流

主办：

支持：



第二部分水性技术

主办：

支持：



殷成柱

水性平台技术代表

全面了解“油”改“水”

争做业内明白人
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“油”改“水”成功案例
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•水性单组分底漆+水性单组分面漆/水性UV面漆，机械/手动喷涂

套房家具
8



1，水性单组分底漆+水性单组分面漆/水性UV面漆，机械喷涂

2，UV辊涂/喷涂底漆+水性单组分面漆（柜体） /水性UV面漆（台面）

办公家具
9



1，水性单组分底漆+水性单组分面漆/水性UV
面漆，机械喷涂

2，UV喷涂底漆+水性单组分面漆/水性UV面漆

定制家具
10



橱柜

•水性单组分底漆+水性单组分面漆/水性UV
面漆，机械喷涂
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1，水性单组分底漆+水性单组分面漆/水性UV面漆，机械喷涂

2，UV辊涂/喷涂底漆+水性单组分面漆/水性UV面漆

木门
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• 水性双组分底漆+水性单组分面漆，机械喷涂

• UV辊涂/喷涂底漆+水性单组分面漆

• 水性单组分底漆+水性单组分面漆
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如何实现“油”改“水”？

“油”改“水”是一个广义概念，它不仅仅是指用水性漆替代油性漆，而是表

达从传统油性涂料向环保涂料转变，从传统手工涂装向机械化涂装转变的过程。
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实现“油”改“水”要从以下四个方面入手：

1，使用环保涂料，比如水性漆、水性UV漆；

2，改善涂装环境，比如喷房和待干房改造、做好废水、废气、粉尘、噪音
处理；

3，规范涂装操作，比如水性漆调配、砂光和喷涂；

4，选用环保涂装方式，比如从手工操作到半机械化再到全机械化。
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“油”改“水”前家具企业五大关注点

车间面积/空间生产规模/订单 工件形状/规格 涂装效率/效果企业发展规划
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水性漆主要涂装方式

手工喷涂

往复喷涂

静电喷涂

机械臂喷涂
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往复喷涂线

流平隧道输送机 除尘机+ + 喷涂机 +
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静电喷涂线
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机械臂
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水性漆常见工艺搭配

1  PE底+水性面（双组分）

2  PE底+水性UV面

3 PU底+水性面

4  UV底+水性面

5  水性底+水性面

6  水性底+水性UV面

过渡期

成熟期
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水性漆操作重点
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水性漆施工注意事项
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喷涂工具
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素材中含有影响漆膜反应的水分、油脂等物质，所以水性漆涂装时，必须对基

材进行充分的封闭处理。

请用水性专用底漆封闭素材，不要用普通产品代替，否则易出现涨筋、浮色等

现象。

基材处理---封闭
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水性木器漆施工环境

温度、湿度、风度、清洁度
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水性漆涂装环境--温度

涂料粘度

干燥速度

理想施工温度：20℃ -30℃ 

温度低于15℃则会出现：

提高环境温度

涂料加热

基材升温

涂装环境温度在5℃以下不能施工；环境湿度在85%以上时应采取

加温除湿措施，特别是待干环境湿度，要严格控制。
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• 提升湿度

• 改善环境

• 喷水加湿

• 安装加湿器

• 降低素材表面湿度• 输送热风

• 降低湿度
涂膜

慢干
跑油
缩油

粉尘
增多

涂膜
快干

理想相对湿度：50%-70%

水性漆涂装环境—相对湿度

环境湿度在85%以上时应采取加温除湿措施，特别是待干环境湿度，要严
格控制。
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水性木器漆在使用时，应根据施工方法、涂装效果调整施工黏度做全封闭效
果时，施工黏度可适当高一些，做开放效果时，施工黏度适当低一些。
不能用含矿物质、水锈或其它杂质的水来稀释水性漆，以免影响水性漆性能；
同时要注意加水量控制在20％以内，依温、湿度调整。

A.高温低湿：（温度25℃以上，湿度70%以下）加水10%

B.低温低湿：（温度10℃左右，湿度50%以下）加水10%

C.高温高湿：（温度30℃以上，湿度80%左右）加水５%

D.低温高湿：（温度10℃以下，湿度85%左右）加水５%

水性木器漆调配—水的选用和兑水量
29



水性漆调配—分散/储存

1，水性漆调色时不能高速分散，否则容易破乳，出现颗粒等不良现象；

2，水性漆储存时不能长时间存放在超过40℃的环境里，否则容易变质，建议
储存在5-35℃的环境下；北方地区冬天气温低，特别在冬天，水性漆一定要
在保温房里储存，避免冻结融冻后破乳，从而损伤水性漆性能；

3，未用完(未稀释之原液)的水性漆应密闭保存。
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1，喷涂设备要油、水分离，避免交叉污染；

2，移枪速度稍慢；

3，水性漆调色时，最好用水性基料，且水性色精添加量不可超过主剂的
3%，单次修色不可过多；

4，每一道油漆必须干燥后才能喷涂下一道，且喷涂前必须充分砂光，否

则影响附着力；

5，建议单次涂布量控制在120g/m2以下；

6，涂装结束后，及时清洗工具，做好保养。

水性漆喷涂
31



砂纸型号
选择

1

2

3

素材砂光：#240-320

第一遍底漆砂光：#400

第二遍底漆砂光：#600

4
修色后面漆前砂光：#800-1000

水性漆漆膜较薄，砂纸选择时要比其它品类涂料砂纸细一级。

水性漆砂光
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沈剑
水性平台技术委员会

水性漆在商用车零部件行业

案例介绍



政策推动降低油漆的VOCs排放：

源头管控 →现场管控 →末端治理

水性漆机遇

➢ 源头管控

在保证涂装品质情况下，大幅减少VOCs溶剂使用量，研发低VOCs涂料（水性漆、高固含油漆

、粉末涂料等）

➢ 现场管控

优化调整喷涂工艺（静电喷涂）/严格现场管理制度，提高油漆利用率，减少浪费

➢ 末端治理

使用后处理装置降低排放废气中VOCs量，高效的废水处理和漆渣收集
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水性漆、传统油漆差异

水性漆 传统油性漆

配方体系

树脂 水性树脂 溶剂型树脂

助剂 水性助剂 溶剂型助剂

树脂含量 40~50% 40~50%

配方中溶剂含量 10~15% 40~50%

涂料稀释用溶剂 0 10~30%

配方成本 高 低

VOCs值 （含水法）

施工状态VOCs 100~150 g/L 500~600 g/L

相同产量下，VOCs排放对比 25% 100%

相同VOCs排放量下，产量对比 400% 100%

VOCs减排30%，产量对比 280% 70%
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第三方废气VOCs检测报告

测试内容 活性炭吸附
底漆废气排放
（mg/m3）

面漆废气排放
（mg/m3）

正常油性漆生产 有 73.7 304

正常水性漆生产 有 17.0 20.8

废气VOCs减排率 77% 93%

徐州地区限值 50

正常水性漆生产 无，直排 20.8 28.8

环氧底漆VOCs：

<100g/L

聚氨酯面漆VOCs：

<150g/L
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VOCs在线监测结果

最高值37.7 mg/m3，

低于当地直排标准 50 mg/m3

28

mg/m3
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底盘/发动机

汽车&卡车底盘和框架
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悬挂弹簧，支柱

摇臂、拉杆和悬挂部件

底盘/发动机
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底盘/发动机

前轮驱动、后轮驱动、全轮驱动的传动轴
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42

主缸和刹车部件

底盘/发动机

柴油发动机



产品类型 产品描述 施工状态VOCs 光泽 耐盐雾 耐候 耐湿热 机械性能 耐化学品 使用成本 典型应用

水性涂料

双组份环氧底漆 +
双组份聚氨酯面漆

<150g/L +++ +++ +++ +++ +++ +++ +++ 高要求车桥、挂车

双组份聚氨酯底面合
一（高耐候解决方案）

<150g/L +++ ++ +++ +++ +++ +++ ++ 车桥、支架

双组份环氧底面合一
（高耐盐雾解决方案）

<100g/L +++ +++ ++ +++ +++ +++ ++
车桥、发动机、传

动轴、弹簧

单组分丙烯酸/醇酸 <100g/L ++ ++ + ++ ++ ++ +
发动机、车桥、支
柱、水箱、散热器

水性漆产品体系
43



柴油机：丙烯酸/环氧底面合一
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柴油机：丙烯酸/聚氨酯底面合一

施工工艺：

1. 水性绿色中光漆

2. 机器人+人工补喷

3. 瓦格纳混气喷涂

4. 烘烤：80°/45min
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车桥：环氧底漆+聚氨酯面漆

水性环氧底漆+水性聚氨酯面漆：

✓ 1000小时盐雾

✓ 2000小时耐老化

✓ 中光灰
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车桥：电泳+聚氨酯底面合一

前处理水洗 预烘烤强冷 喷涂

堆放 下线 烘烤强冷
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项目 指标

耐高温后盐雾性能 300℃*1h，120h耐盐雾

耐水性 25℃水浸渍240h

铅笔硬度 ≥1H

附着力 百格划线≤1级

刹车碟：耐高温水性漆
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减震器：环氧底面合一
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车门支架：电泳+聚氨酯面漆

电泳+水性聚氨酯面漆：

✓ 高丰满度

✓ 优异的耐候性（1500小时）
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产品: 变速箱
行业: 交通运输

涂料体系:

✓ 环氧底漆
✓ 聚氨酯面漆

前处理:

✓ 打砂

干膜厚度: 80-100微米

主要性能

✓ 机械性能 (附着力 & 耐冲击）

✓ 800hrs 盐雾性能

✓ 2000hrs Q-sun
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产品: 车轴
行业: 交通运输

涂料体系:

✓ 单组份醇酸底漆
✓ 单组份醇酸面漆

前处理:

✓ 铁系磷化

干膜厚度: 80-100微米

主要性能

✓ 机械性能 (附着力 & 耐冲击）

✓ 20个循环腐蚀

✓ 1000hrs Q-Sun
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产品: 半挂车支腿
行业: 交通运输

涂料体系:

✓ 特种漆

前处理:

✓ 打砂脱脂水洗

✓ 干膜厚度: 60微米

主要性能

✓ 800hrs 盐雾

✓ 出色的机械性能

✓ VOC含量2%
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产品: 半挂车
行业: 交通运输

涂料体系:

✓ 环氧底漆
✓ 聚氨酯面漆

前处理:

✓ 打砂除油

✓ 干膜厚度: 80-100微米

主要性能

✓ 1000hrs 盐雾

✓ QUVA ≥1500hrs

✓ 高防腐 & 耐化学品腐蚀

✓ 优异的外观 (高光 & 流平)
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挂车：环氧底+聚氨酯面



环卫车

油性防锈底漆 + 水性环氧中涂 + 水性
聚氨酯面漆



“绿水青山就是金山银山”
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姓名：沈月晓
水性平台技术代表

主动式配比计量系统在汽车零部件水性喷涂的
应用分享



成功案例 – 双面板系统提升效率，节省投资

最终用户

某国际知名塑料内饰件制造商

客户痛点

该客户原先使用传统电子式双组分配比计量系统。每天需
要进行多次换色，原先的配比系统换色时间长，且使用大
量的清洗溶剂，客户希望减少换色时间，并节省材料的浪
费。

同时该客户同时使用聚氨酯涂料和紫外固化涂料，希望新
系统能兼容两种不同体系的涂料工艺。

解决方案

主动式配比计量系统的快速冲洗技术最大程度地减少了客
户每批次的换色时间，提升了客户的产能，同时减少了清
洗溶剂的使用，节省了原料成本。

同时使用一台主动式配比计量系统，仅扩展了计量泵和换
色阀组，就实现了一台系统两种涂料的解决方案，帮助客
户节约了初期投资的费用。
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成功案例 – 水油共线生产

最终用户

某国际知名汽车内饰制造商

客户痛点

该客户根据主机厂的需求使用水性涂料和溶剂型涂料，原
先使用传统电子式配比系统，在更换涂料时需要进行长时
间的冲洗。同时对于一些金属漆，往往清洗不彻底，造成
产品漆膜缺陷和返工。此外客户希望更精准地控制喷涂流
量，提升产品的质量。

解决方案

使用主动式配比计量的双面板系统，灵活快速地切换水性
涂料和溶剂型涂料。同时空气/溶剂组合冲洗对于金属漆

的清洗非常高效，节省了换色时间和清洗溶剂成本。该系
统还集成了两把空气喷枪的空气控制，实现了一体化自动
喷涂系统，控制简单高效。
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成功案例 – 小流量也能胜任

最终用户

某国内知名汽车外饰件制造商

客户痛点

该客户使用紫外固化涂料喷涂汽车车标，对设备和环境有
更高的要求，同时车标工件小，需要精准和快速的流量变
化控制能力。客户要求机器人同时喷涂面漆清洗和紫外固
化涂料，这就要求流量控制设备具有很强的灵活性和兼容
性。另外客户要求在10秒内实现快速换色。

解决方案

使用单组分主动式配比计量的双面板系统，无齿轮结构，
无死点，对于剪切敏感的紫外固化涂料能实现精准的流量
控制。同时主动式计量系统，变化和相应迅速，能实现流
量的实时变化控制。
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成功案例 – 智能化控制，稳定输出

最终用户

某国际知名汽车安全气囊制造商

客户痛点

该客户使用三台喷涂机器人自动化喷涂汽车安全气囊。在
生产过程中，客户需要花费25%的时间用来调整由于涂料

和环境变化导致的流量和喷涂工艺参数。因此客户希望使
用自动化集成能力更强的双组分自动配比系统来将其生产
产能提升一倍。

解决方案

使用单组分和双组分主动式配比计量系统，有效地减少了
流量和工艺参数调整导致的停机时间。同时系统在涂料粘
度和环境参数发生变化时，依然能保证稳定的流量控制。
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成功案例 – 精准流量控制，提升良品率

最终用户

某国际知名汽车减震器制造商

客户痛点

减震器弹簧在悬挂生产线上由3位喷涂工使用空气喷枪将

双组分胶水喷凃在弹簧表面，后续使用静电吸附工艺将植
绒材料均匀地覆盖在弹簧表面，最后进行烘干。手动混合
胶水无法有效控制固化时间，同时没有精准流量控制，过
喷严重，威胁喷涂人员健康，此外植绒工艺对胶水膜厚要
求非常高，过厚和过薄都会造成产品质量问题。

解决方案

使用主动式自动配比计量系统配合旋杯，同时使用空气/

溶剂组合冲洗技术。精确控制流量和雾化颗粒，使得胶水
膜厚非常均匀，提升良品率，同时减少过喷和材料浪费。
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涂装工业的趋势

• 环境保护的要求：
– VOC(挥发性有机物）和有害废料排放的控制

– 雇员身体健康考虑

• 产品质量的追求：
– 客户自身要求提升产品的品质（寿命及耐久性）

– 市场竞争的压力

• 更经济的生产工艺的追求：
– 降低成本和提高利润

– 竞争的压力

65



汽车零部件喷涂在水性化后面临的挑战
66

•每天需要多次换色工作

– 水性涂料不易清洗换色，增加换色时间和浪费，降低生产效率

–快速换色并且最小化浪费提高工作灵活性

•固化时间较短的涂料(30分钟内)

–涂料混合量很小意味着涂料始终保持新鲜

–降低混合管路固化的风险

•较昂贵的涂料

–将未使用的混合涂料量最小化

•精确流量控制(复杂工件)

– 水性涂料的粘度变化导致流量控制更为困难

–自动化喷涂应用



主动式电子双组分配比计量系统

主动式计量
技术

快速冲洗技

术

空气/溶剂组

合冲洗

多样性和灵

活性

智能化喷涂

平台

▪ 什么是主动式配比计量系统

▪ 为什么选择主动式配比计量系统

▪ 客户价值
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主动式计量技术
68



快速冲洗技术

提升换色速度 节约材料浪费 减少危化的处理成本
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空气/溶剂组合冲洗

工作原理：
空气/溶剂组合冲洗功能支持设置

定制化的冲洗配方，从而通过泵
进行空气和溶剂组合交替冲洗作
业。该功能可减少冲洗过程中溶
剂的使用，并缩短完全冲洗泵设
备所需的时间 – 特别是在冲洗金
属涂料或者含填充材料的涂料

时序图
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多功能性和灵活性

双面板系统 单组分流量系统
三组分/四组分配比

系统
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由标准产品高度集成的自动化涂装整体解决方案

• 在双组分自动配比系统中整合旋杯雾化器和喷枪的控制和监控

• 使用简单、易用和统一的人机界面管理所有的喷涂参数

• 混合比例，涂料流量，雾化和扇形空气，静电电压和电流，空气涡轮等

• 为客户，代理商和集成商减少在系统集成中的各项成本

智能化喷涂平台
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谢谢大家！



冯静嬛

水性平台技术委员会

装备制造行业

水性技术和案例分享



为什么要用水性涂料?
75

9月

大气污染防治行动计划
（国发(2013)37号）

涂料消费税
（财税(2015)16号）

2月

重点行业挥发性有机物消减行
动计划

（工信部联节(2016)217号）

7月

“十三五”生态环境保护规划
（国发(2016)65号）

11月

“十三五”挥发性有机物污染
防治工作方案

（环大气(2017)121号）

9月

打赢蓝天保卫战三年行动计划
（国发(2018)22号）

6月

重点行业挥发性有机物综合治
理方案

（环大气[2019]53号）

6月

重污染天气重点行业应急减排
措施制定技术指南

（环大气[2020]340号）

6月

2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 20XX

？

？



祖国的青山绿水离不开各位的贡献



如何选择水性涂料

真水性

77

全水性 好施工



如何选择水性涂料

如何鉴别真水性

78

名字有
“水性”

可以往油漆
里加水

VOC



水性涂料中挥发性有机化合物（VOC）含量的要求

79

VOC限量值 g/l 产品类型 行业类型
250 底漆

机械设备涂料：
工程、农业机械
（含零部件）

250 中间漆

300 面漆

300 清漆

250 底漆
机械设备涂料：
港口、化工机械
（含零部件）

200 中间漆

250 面漆

250 清漆

GB 30981《工业防护涂料中有害物质限量 》

行业类型 产品类型 VOC限量值 g/l

机械设备涂料：
工程、农业机械
（含零部件）

底漆 300

中间漆 300

面漆 420

清漆 420

机械设备涂料：
港口、化工机械
（含零部件）

车间底漆 300

底漆 300

中间漆 250

面漆 300

清漆 300

其他

底漆 250

中间漆 200

面漆 300

清漆 300

GB/T 38597《低挥发性有机化合物含量涂料产品—技术要求》

涂料中水分含量≥70%（质量分数），按GBT 23986-2009/10.4扣
水法；
涂料中水分含量＜70%（质量分数），按GBT 23985-2009/10.4扣
水法



如何选择水性涂料
80

如何鉴别真水性



如何选择水性涂料
81

全水性解决方案

临时保护

• 水性车间底漆

中等腐蚀环境

• 水性环氧底漆/中间漆

• 水性聚氨酯面漆

• 水性丙烯酸底漆/面漆

• 水性醇酸底漆/面漆

高等腐蚀环境

• 水性环氧富锌

• 水性环氧底漆/中间漆

• 水性聚氨酯面漆



如何选择水性涂料
82

水性涂料的施工

可耐受短时
冰冻

适合常见施
工环境条件

干燥快，满
足施工节奏

耐冻融 施工环境 干燥速度



基本环境要求

• 室内：通风良好

• 室外：天气良好可室

外作业，但需满足如

下条件：

• 1. 风速低于1米/秒，

2. 空气湿度低于65%     

3. 尽量避免阳光直射

导致底材表面温度过

高

施工时底材/环境

/油漆的温度范围

• 底漆 10°C-40°C

• 中间漆 10°C-40°C

• 面漆 10°C-35°C

环境湿度

• 底漆

• 中间漆 40-75%

• 面漆

通风

• 施工时风速不高于0.5

米/秒

• 干燥时风速不低于0.5

米/秒

• 空气湿度大于70%时，

需要强制通风，

• 空气温度接近10°C，

空气湿度大于65%，

需要强制通风

水性涂料施工和干燥过程中推荐环境条件
83



案例一

 某船厂 – 水性车间底漆
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零废气，零废水排放
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车间底漆流水线调整无需大动干戈
86

1. 加强喷漆后通风

2. 油漆管线换新

3. 原有喷漆泵拆洗



案例二

• 某外资阀门厂

• 使用水性环氧底漆+水性聚氨酯面漆
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• 某煤矿设备

• 水性环氧底漆+水性丙烯酸面漆

案例三
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• 某空调机组

• 水性环氧底漆+水
性聚氨酯面漆

案例四
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案例五
90

• 某电器设备

• 水性环氧底漆+水性聚
氨酯面漆



案例六
91

• 某风电设备

• 水性环氧底漆+水性聚氨酯面漆



业绩回访：某风电项目 - 2019年新建

• 水性环氧富锌底漆+水
性环氧中间漆+水性聚
氨酯面漆

92



2020年回访

新建时 在山西夏县现场使用一年后
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2020年回访
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业绩回访：某风电项目– 2016.04施工
95



业绩回访：某风电项目 – 2016.10投入使用

2016年 2019年

使用配套：
水性环氧底漆 220um + 水性丙烯酸面漆 60um
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业绩回访：某风电项目 – 2016.10投入使用
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1335

303

典型溶剂型两涂层体系 我们的水性两涂层

每1万平方米涂装面积的VOC排放量（千克/万

平方米）

单位面积涂层的VOC排放量

备注：
1. 油漆配套：环氧中间漆120μm+聚氨酯面漆

60μm
2. 油漆损耗系数按照1.8计算

单位面积的VOC排放

我们的水性两涂层配套比

典型溶剂型两涂层体系少77%!

降低

77%

超低VOC排放
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我们的装备制造水性涂料体系

02

03

0405

06

01- 使用环境

- 设计使用年限可达5~10年

长效防腐

- VOC含量低，满足国内最新标

准要求

- 不含危害人体健康的有毒有害

物质

绿色环保

- 底漆面漆均有单、双组份产品可供选择

- 面漆可提供从哑光到高光多种光泽

- 高效水性底面一体涂料，单道涂层即可满足多

项需求

配套灵活

- 工业MCA调色，快速响应不同客

户的供货需求

快速响应

- 施工方式多样性

- 受环境温度、湿度的影响很小

- 快速干燥，满足流水线生产工艺

极易施工

- 庞大的技术服务团队提供全方位的技术支

持和指导

专业服务
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孟凡华 Andy Meng

水性平台技术代表

装备制造行业的

水性双组份涂装设备应用与案例



双组份涂料的优点

为什么顾客要从单组份油漆转变为双组份油
漆
• 双组份油漆有更加长的存放周期和有效期

• 更好的油漆特性
物理影响小
化学影响小
天气影响小
防腐蚀

• 更佳的上色效果

• 工业生产流程更加的快速有效

• 更少溶剂

我们从最近的行业趋势发现对于双组份油漆的应
用需求越来越多，而且整个行业朝此方向发展的
趋势越来越清晰
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双组份涂料的组成

A
-组

份

B-组份
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水性双组份涂料人工施工难度

• 对于涂料使用量难以把控

• 容易因为混合错误重复工作

• 增加清洁难度

• 使用数据收集的难度很高

• 混合效果参差不齐
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我们面对的挑战

• 双组份涂料 主剂和固化剂会产生反应
• 化学反应的产生是不可逆转的
• 每一份涂料份子匹配上相应的固化剂分子

确保用户所期望的双组份涂料所能达到的效果是我们目前
的挑战…

…把主剂和固化剂混合到要求的比例并且在一个很小的精
度范围内
…非常均匀的进行混合

我们希望每个用户都能从我们的解决方案之中收益
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施工时电子混合的优势

• 使用简单

• 最大化混合精度的表现

• 容易清洁

• 提高混合的质量

• 减少工作的时间

• 提高混合效率

• 同时对于数据可以及时收集
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独特的计量方式

S
tr

o
k
e
 o

f 
p

is
to

n
 (

m
m

)

Flow consuption 

(cc)

• 行程计量对于泵的流量进行实时监测

• 同时行程计量器和控制器能够进行同时

的数据交换达到更加精确的控制

• 不会改变油漆的状态

• 除此以外我们还有科氏和齿轮流量计
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双组份设备和水性涂料的结合

水性油漆的应用要求 我们设备的对应特点

避免生锈，所有的通路和管道都要使用
不锈钢以及防生锈材质

我们的设备都可以选择不锈钢材质

水性油漆有时候会要求主剂和固化剂分
开清洗（比如主剂用水洗，固化剂用溶
剂清洗）

我们的设备可根据使用要求进行分开清
洗设置

水性油漆的粘度一般比较粘稠 我们有多种计量方式可以满足使用要求
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适合水性工业涂料的混气喷涂
109

“Tails”   
脱尾

“Tails” 
脱尾 1-2bar辅助空气

⚫ 混气喷涂雾化类似于无气喷涂，
但压力较低

⚫ 涂装效果优于无气

⚫ 流量较高

⚫ 80-100bar以上的涂料压力

⚫ 1-2bar左右空气压力

⚫ 传递效率 = 40 - 60%



汽车修理行业 喷涂方案
110

很长的使用寿命
使用的耐用型枪针和耐溶剂密封件降低了维
护成本，减少了停机时间；

1

2

3

5

4 更优的喷涂效率和控制方式
一旦设定完毕，空气量会根据喷幅的变化自
动调节，这样减少了过喷，其灵活的枪针调
节可以确保涂料流量的连续稳定；

简单舒适的操作
通过一个旋钮可以调节喷幅宽度，喷枪重量
轻，符合人机工程学，即使长时间操作，也
不会感觉疲劳；

极佳的雾化效果
大孔径的涂料和空气通道组件使效果更完美，
喷涂速度更快

灵活的应用
使用了不锈钢材质的大通径的涂料通道部件，
扩大了喷枪的应用范围，非常适合喷涂各种
高低粘度的水性或溶剂型的涂料；



应用案例一
111

某知名机车集团：

• 用途: 水性涂料喷涂
• 设备名称: 2K Smart电子双组份

• 设备数量：共1套
• 喷涂方式：混气喷涂
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应用案例二

某知名减速机集团：

• 用途: 水性涂料喷涂
• 设备名称: Twincontrol电子双组份

• 设备数量：共十几套
• 喷涂方式：无气喷涂



113

应用案例三

某知名路桥集团：

• 用途: 高固含涂料喷涂
• 设备名称: 2K Smart电子双组份

• 设备数量：共7套
• 喷涂方式：混气喷涂

0
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应用案例四

某知名汽车部件集团：

• 用途: 水性涂料喷涂
• 设备名称: Intellimix电子双组份

• 设备数量：共十几套
• 喷涂方式：静电喷涂
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应用案例五

某知名风电集团：

• 用途: 水性涂料喷涂
• 设备名称: TW+Smart电子双组份

• 设备数量：共2套
• 喷涂方式：无气喷涂







推动国内水性涂料和涂装技
术的发展和应用,助力表面涂
装行业从源头减少VOCs排放；

推广领域包括：家具、交通
工具、工程机械、装备制造、
集装箱、金属、胶粘剂等制
造行业，以及终端消费者市
场。

使命及

推广领域

一个非盈利性组织
2009年7月成立

涂料原材料

涂料商

涂装设备商

组织发起方

关于水性平台
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成员



联系我们

水性平台秘书处
郭菊华 135 6454 7313

水性平台涂料技术专家
殷成柱 150 5517 1972（家具）
沈剑 137 9523 9058（交通运输工具）
冯静嬛 186 1672 0191（装备制造）

水性平台涂装设备专家
沈月晓 139 1760 6523
孟凡华 185 1617 8357 


