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1 范围

轨道交通车辆用涂料

第 1 部分：水性涂料
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本部分规定了轨道交通车辆用水性涂料的术市和；主义、要求、试验方法、检验规则以及标志、包

装、贮在等内容．

本部分远用于施涂于地铁、 轻电IL 、 1i轨电车、 将通列车和高述列车等轨迫交通车辆表丽的水性涂

料 ． 其涂层具有装饰,ftl保护作用．

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的成用是必不可少的． 凡是注目期的号｜用文件 ． 仅注 目 Jtrl的版本适用于本文

件． 凡是不注 H朔的号｜用文件 ． 其最新版本〈包括所有的修改单〉 适用于本文件．

GB/ T 1725-2007 也漆、消漆和栩料 不挥发物含量的测定

GB/ T 1726- 1979 涂料遮盖力测定法

GB/ T 1728 1979 漆胆、腻子膜干燥时间测定法

GB/ T 1733 1993 漆膜耐；Jc性测定法

GB/ T 1735 2009 色漆和消漆 耐热性的测定

GB/ T 1766 2008 色漆和市漆 除层老化的评级方法

G B/ T I 768 2006 包漆和m漆耐肝性的测定旋转橡胶砂轮法

GB/ T 177 1 2007 包漆手II前漆 耐中ft盐算饨能的扭曲1J.fi

GB/ T 2794 20 13 胶敬如l秸度的测定 .Q'1 I员l简旋转猫皮计法

GB/ T 3186 包漆 、 市漆和包漆与m漆用原材料 取样

GB/ T 6682-2008 分析实验室用水规格和l试验方法

GB／丁 6739-2006 包漆和i11f漆铅笔法测定漆膜但度

GB/ T 6742 2007 包漆刷的漆 弯~ij 试验（网技轴〉

GB/ T 6753. 1-2007 包潦、消漆和印刷i曲理 研磨细皮的测定

GB/ T 8170 2008 数据修约规则与极限数们的表示和判定

GB/ T 8323. 2-2008 塑料炯生成第 2 1部分 ： 单窒法测定炯密度试验方法

GB／丁 9271 也漆和消漆标准试极

GB/ T 9274 1 988 也漆和消漆 耐液体介质的测定

GB/ T 9278 涂料试样状态洞JJ和试验的温温度

GB/ T 9286 1 998 色液和的楼 谣膜的划棉试验

GB/ T 9750 涂料产品包装标志

GB/ T 9753 2007 色楼和消液和；突试验

GB/ T 9754 2007 色漆和m漆 不含金脱颜料的色漆漆膜的 20°、 60°和 85°镜面光洋的测定

GB/ T 9780 20 13 边筑涂料涂M耐悄污性试验方法

GB/ T 13452. 2- 2008 色；奈和li17漆 滚脱国皮的测定

GB门、 1 349 1一1992 涂料产品包装通则

GB/ T 11522 2008 机械T业产品HI塑料、涂料、橡胶材料人丁－气候老化试验方法 荧先紫
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外灯

GB／丁 1 6 1 72 2007 边筑材料热释放速率试验方法

GB/ T 23985 2009 已漆和的浓 得友性行机化合物 （VOC) 含fit的测庭 恙也法

GB/ T 23986- 2009 色液和I ?1•f漆 挥应性有机化合物 （VOC> 含量的测定 气相也i普法

GB/ T 23989-2009 涂料耐溶剂惊拭性测定法

GB/T 23990 2009 涂料中苯、甲苯、 乙苯和二币苯含尬的测定 气相包谱法

GB/ T 2399 1 2009 涂料中可i容性有百元术合挝的测应

G B/ T 23992 2009 涂料中氯代怪含量的测定 气相色谱法

GB/T 23993-2009 水性涂料q11:j:1隆含茧的测定 乙殴丙圈分光光度法

GB 24409 2009 汽唯涂料小有古物质限吐

GB/ T 26704 20门 tr,"g

GB/ T 28752- 2012 火焰在垂直麦丽的愤向茧延试验方法

GB/T 30786 2014 色漆和消漆 腐蚀试验用金M饭涂层划痕标记导则

GB/ T 31586. 2 2015 防护涂料系统对钢结构的防腐蚀保护 涂层附.ru1 1内聚力 （破坏强度）

的评定和验收准则如 2部分划棉试验和l足•J又试验

llG／丁 4759 2014 水性环征树脂肪腐涂料

E：、~ 45545 2 : 2013 铁路应用一铁路东辆防火一第二部分 ： 材料和部件的防火性能要求（Rail

way applica tion凶－Fire protection on rai lway vehicles Part 2 : Requirements for fire behaviour of ma

terials and components) 

3 术语和定义

下功l术语和定义适用于本文件．

3. 1 

实色面漆 solid color paints 

不含金属、珠光等放应颜料的也漆．

3. 2 

底色漆 base coats 

点丽2：涂装可t光m漆的色漆．

4 产品分类

2 

本部分根据产品类型的不同 ． 分为 ：

底漆 ；

一－'I•间谈 ；
一一实包lfii漆 ：

底色漆 ；

；在光的谈．
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5 要求

5. 1 性能要求

5. 1. 1 底漆和中间漆的性能要求

底漆和中l词漆应符合农 l 的要求．

表 1 底潦初中闽漆的要求

指 标
项 日

！成漆 中归l该

在容a::巾状态 搅拌后均匀x硬块

1liHJJ例 4 h .ii!i过 2 h 通过

细度＇＇＂＇ ＝二 40 30 

事占1支 <Pa · ~ ） 向Jj[

不得：＆：物含址 y, 飞....... 50 

.u f 唱二 2 
F燥时间 h

'X-f 骂王 12 

施T.性能 施涂无障何

涂~颜色及外观 正常

闪锈仰制性a 正常

弯州li式处 mm 2 

析；突试咙 mm 、，3, 4 

如l将试唬级 量三

耐l鄂~I擦拭性 ｛丁酬 . 25 次｝ 通过

耐盐雾性 ＜Iii:材；~J钢饭 500 h. /ti:材为知饭
£1]1庭处很作i锈蚀.＂＇2. 0 mm :

求知l痕l反不起池、不生锈、
有1不锈钢饭 1 000 h) 

不开裂、不剥洛

• 川于俐铁hi:材时测试该项口．

5. 1. 2 实色面漆的性能要求

实色面漆应符合表 2 (J~要求．

3 
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袤 2 实色西漆的要求

项 口 指 标

在容栋小状态 搅钟后均匀元硬块

滔Jll娘l (2 h) 边过

细1.Jl µm 军二 20 ！亮而走

a占度 ( PR • s) 商定

照包 商定
不J军ll.物含hl Yo 

其他也 ~ 50 

＃＼包 军二 15 

遮1J.力（g m’ > 白色 王三 120 

其他包 商定

表千 〈、『’ 4 
千燥时间 h

实 F 〈电‘’• 21 

施丁．性能 施涂无陈阿

涂.N颜巳及外观 正常

弯rttn式确 mm 2 

料；突试验 mm 飞, 

.£1H白试验级 唱ζ

铅笔硬度｛搬-!Ji) 、〉, 川日

副部AIH联拭性（丁嗣. 50 ~） 边过

光沛 c20·> 1r1位f自 ~ 80 ！：£商定

耐的性（500 r 750 日） mg < 30 

耐水位（24 h) 元异常

耐限性［3 .% （质挝分数）疏股浓液. 21 h] 无异常

耐碱性［2.% （质址分数〉氮氧化纳浴液. 24 h] 元异常

耐热性［150 ℃ 主2 ℃） l h] 元异常

耐f占污性生耻 ＝二

耐高低温循环交变试轮（60 个刑期〉 涂E且不起池、不生锈、不:If裂、不脱部 ： ~l叉试扮运l 级

耐人仁气候在化试份 （1000 h）级 〈唱唱’' 2 

5. 1. 3 底色漆和罩光清漆的性能要求

底色扣在和取光的漆应符合表 3 的要求．
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表 3 底色漆和罩光滑漆的要求

指 标
项 日

底色漆 2坦光m漆 j也包漆 2在Yt.irr漆

在容器寸’状态 搅拧·后均匀元硬块

远JllWI <2 h> 通过

细JJr ,,m ＝二 10 

猫皮＜Pa · ,,) 商定

不榨~物含扯，% 而定

黑1包 雪三 15 

遮盖力（g mz ) 白色 < 120 

其他色 商定

表斗二 ＝二 2 
F饿时间 h

实＋ 4二 12 

1il T.性能 1il涂无降码

涂lmlM巳及外AW. 正常

弯lllti式驰 mm 2 

串f突试，份 mm 、，3-

划将试，处级 骂王

俯宅ij!皮｛擦伤） 吧r> llB 

耐l有那l擦拭性（ J翩翩 . so IX> 通过

光洋（20°> t在他们 飞,, 80 ！＇立商定 80 1先商定

耐Jt'ltt (500 r 750 日） mg 雪ζ 30 

耐水性（21 h) 无异常

耐磁性［3 岁 ｛质尬分敛〉能mlt存液. 21 h] 无异常

耐碱性［2 y. （质监分数）氢氧化纳i乔液 . 21 h] 无异常

耐热性［050 飞士2 飞） l h] 元异常

耐训i污性级 ＝三

涂脱不起泡、不1二

耐高低温循环交变试份（60 个用WI> 锈、不开裂、不脱

1喜：划叉试怆，，；；； 1 级

耐人丁气候老化试骆（I 000 h）级 ＝二 2 

5. 1. 4 防火性能的要求

防火性能！也符合表 4 的~求．

~ 
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袤 4 防火性能的要求

项 日 指 标

临界熄灭热边扯 CF!:: ( kW m7 ) 写，，> 20 

位太平均热辈革放i率率 MARHE ( kW mz ) 〈『‘卢毫 60 
防火性能

炯密度。、mu 〈『卢 300 

i志做指数 err.. (4 min 和1 8 min) 、4电’ 1. 5 

5. 2 有害物质限量要求

底漆、中间漆、实色面漆、底色漆、 r.i.光m漆的有害物质限{ii:应符合农 5 的爱求．

表 5 底漆、中间漆、实色面漆、底色漆、罩光清漆的有害物质限量的要求

J肯 胡：
项 日

)f盯在 中间谈 实色面说： l1if 色浓

J军发性行相l化合物 （VO(') 7号tt (g L) ＝二 200 200 300 300 

恭、甲苯、 4二J在、 二巾苯总有1 (mg kg) 唱二 300 

qJl\}i守主t ( mg kg) 4『、’电 JOO 

乙二醉磁及:Ttl\'i炎 （乙二郎甲隧、乙二醉乙陆、

乙二部币隘附股l\'T、乙二回事乙 E连同击Nll\'i 、 二乙二61- JOO 

fMftt~Nl附〉的总址 ( mg kg) ＝二

肉代炫〈二氯吁1锐、 1 . 2 二~乙锐、 1 . 1 . 2 ＝气氯乙
500 

烧、 共氯乙始｝的总扯（mg kg) ＝二

衍＜Pb) 〈、司”与 90 

可济性巫金属含 tit 俑 CCd) 4二 75 

(mg kg) #I CCr) 骂ζ 60 

Iii: (Hg) 4咱『’ 60 

6 试验方法

6. 1 取样

产品按 GB/T 31 86 的规定取样． 也可饺商定方法取样． 取样址根据检验；百要确定．

6.2 试验环境

除另有规定外． 试饭的状态调节和试验的混温度应符合 GB/T 9278 的规定．

6.3 试验样饭的制备

6. 3. 1 底材及底材处理

2坦光ir'i i瑞

100 

除另有商定外． 试验用底材的材质详见点 6. 马门铁饭、玻璃饭、怜轧钢板、销饭的材质和处理

应符介 GH/T 9271 的规定．不锈钢饭的材质和l处理商定 ． 商店的底材材质类型和11在材处理方法应在
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检验报告中注明．

6. 3. 2 试样的准备

J安产1日，规定的组分配比混合均生j)t放至产品说明书规定的然化时间后制饭．

6. 3. 3 制板要求

除另有规定外电 试验样饭的制备按炭 6 的规定i丘行 ． 采用与本部分规定不同的样饭制备方法应在

检验报告，，，注明． 涂脱J罕脏的测母按 GB/T 13452. 2-2008 的规定进行． 除1工燥时间、 施丁．性能、闪

锈仰伽l性外 ． 其余俭！后项H的制扳手E每.i(f p负涂完成历先放血 2 h . 然后在（60士2 ） ℃条件下烘烤 2 h . 

再放血 16 h 后喷涂 F一边涂层 . fi~后一边涂层烘烤后放置 7 d < :I ： 厂检验时放置 16 h）进行性能

测试．

袤 6 试验样板的制备

栓’每项臼 j成材材质 ）~ 中 mm 数hl 块 涂装要求

F燥时间、施 I丁性能

弯内试验、足’i柿试位、 马口铁饭 120 × 50×(0. 2~ 0. 3) 
各 3 喷涂 l 迫. Hl~Ji;t皮J.J (23士3) I'm• 

铅气E硬度

闪锈抑制性 冷轧钢扳 120× 50X (0. 15~ 0. 55) 

涂膜颜也及外观 t令fl.锅饭、智l 喷涂 2 逍 ． 在t逝 fm厚度基本一
150 × 70 × <0. 8~ I. 5) 

致. i二版总Ji;tJ1U·1 <65土5) 11m, 副主k雾性 饭l也不锈钢饭· 3 

非f突试验 冷轧钢饭 150× 70×(0. 3~ I. 25) 3 ~涂 I 道. fmJl;l度为 （ 15土5) I'm• 

a耐磨性 饵i饭 骨JOO 3 单涂层：喷涂 i m . 于膜厚度为

( 1 5士5) I'm : 

配套涂J;.l ：喷涂 l i1t底也i磊、自豆
)\'.;i辛 理去璃饭 JOO× 150× 3 3 

碰温 2巡J!I. )'(; f,'i泌 ．

1点也泌才~ ml'.l度为（25土 5) l'ffi · 

耐i将fl!H第拭性 冷轧钢扳 150 × 70X CO. 8~ I. 5) 2 ;rt.JU奇漆＋阪总厚度为（50_5) ,,m, 

耐水性、副限性、面~－ 配套涂层－： 用货涂 E 泊 11!; 泼、 l
性、耐热性、副汕污性、 冷轧钢饭、创

150 × 70×(0. 8~ I. 5) 各 3 道叶’问泼、 i 迫实色面将 ：
耐商低温循环交变试钱、 饭或不锈钢饭· 配~涂层二： l ill I民法、 l 道巾间
耐人I气候龙化试咙

液、 l 道I皮包i袋、~碰湿 2 道~光

m漆．
临界熄灭热.ii!i

800× 155× 2 6 I足泼、实也而法 F Im r;t I.ft均为
挝 CFE ( 65 士 5 ） 川、． ’1 1 fu) i奈千~限度为

防火
不锈钢饭 ( 1 0土 5) I'm · Iii: 位漆 f ~l'.lllt 为

性能
很大平均热将

100× 100× 2 :> (25+5> /lffi · 月2 )'(;ilH餐千m总p;t度放；＆率 ~ARI-IE
为 （50主5) I'm• 

炯岱l度 D，＂＂＇鬼 75 × 75× 2 8 

‘ 按商定选作J也材 ．
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6.4 操作方法

6. 4. 1 一般规定

除非另有规定 ． 在试验中仅使用确认为化学纯放以 k纯度的试剂和符合 GB/T 6682 2008 中式

级水要求的羔俯水必去离子A＜ . 试验用浴i夜在试验前预先调整到l试验温度．

6.4. 2 在容器中状态

打开容~＊ . 用搅拌摔搅拌． 允许容；能底部有沉淀. ，（~：经榄抖t易于1昆介均匀 ． 则评为 “搅拌，后均匀

元硬块”． 双细分涂料庇分别进行检验．

6.4. 3 适用期

将产品各组分的温度预溯到（23士2）℃ ． 按比例混合均匀 ． 取 250 mL 装入容量约 300 m l，、内

径为（75士5) mm 的地料罐或玻硝瓶内 ． 益上孟子 ． 放至规定时间 ， ，俭有内容物• ~II兀沉淀戎搅作

后易于分散均匀 ． 且与刚混合后相比猫皮元明显增加．斗走出现胶化现象． 按照 6.3. 3 制备样扳 ． 涂膜

颜也外~正常 ． 且划梢试验结果不下降． 贝I］评为 ··通过”．

6. 4. 4 细度

按 GB/T 6753. l 2007 的规定进行．双组分涂料按规定比例混合后进行检验． 不考虑稀释配比．

6.4. 5 靠自度

饺 GB/T 2794-2013 的规定进行． 双组分涂料校规定比例混合后进行检验． 不考虑稀释配比．

6. 4. 6 不挥发物含量

按 GB／丁 1725 2007 的规定进行．烘拷温度 025 ...... 2）℃ ． 烘烤时间 2 h . 称样缺（2土0. 2) g . 

双细分涂料按规定比例混合后进行检验． 不考虑稀将配比 ．

6. 4. 7 遮盖力

饺 GB/T 1726-1979 巾甲法的规定进行． 双组分涂料校规定比例混合后进行检验 ． 不考虑稀释

配比．

6. 4. 8 干燥时间

投 GB/T 1728-1 979 的规定进行． 表 F校乙法进行． 实F校刊1法进行．

6.4. 9 施工性能

按 6. 3. 3 的要求制各样饭0 ~fl施丁．过程中元闲置m . 贝IJW为 ··施涂元障碍”－

6. 4. 10 涂膜颜色及外观

校 6. 3. 3 ii刘备的样板放世 24 h 后． 在f放射 H克下口视观察． 如果涂脱衣而也 ill-J均匀一敖 ． 无流

钱、无针孔、无气泡、无皱纹等涂脱病态现象 ． 与商定的标样相比颜色无明显差异． 则i手头~ ..正常”．

6. 4. 11 闪锈抑制性

t安 门GIT 4759 2014 小 4 . 4. 10 的规定进行．

8 



6. 4. 12 弯曲试验

t在 GB／丁 6742-2007 的规足道行．

6. 4. 13 杯突试验

校 GB／丁 9753 2007 的规定迸行－

6. 4. 14 划格试验

校 GB/ T 9286 1 998 的规定进行．

6. 4. 15 铅笔硬度

IIG/ T 5367. 1-2018 

按 GB/T 6739-2006 的规定进行． 铅笔应符合 GB/T 26704- 201 l 中石~铅笔的自级品的要求．

6. 4. 16 耐溶剂擦拭性

按 GB/T 23989 2009 中日法的规定进行． 溶剂采用化学纯及以上纯度的丁嗣． 涂眠不出现~

底、溶胀 ． 贝lj评为 ··通过”．

6. 4. 17 光泽（ 20") 

按 GB/T 9754 2007 的规定进行．

6. 4. 18 耐磨性

校 GB/T 1768-2006 的规定道行． 采用 cs 10 ~~砂轮．

6. 4. 19 耐水性

按 GB/T 1733 1 993 中印法的规定进行． 试饭测试前应封边、封1L 将试饭设入水中 ． 达到规

定的试验时间后取什1 . {f.t技射 II光下日视观察0 3 块试饭中至少有 2 块术；II 现生锈、起泡、开’裂、和l

f察、押粉、明显变色、明显失光等涂膜病态现象 ． 贝lj评为 ··无异常”． 虫日出现以 k涂膜病态现象． 按

GB／丁 1766-2008 迸行捕述．

6.4.20 耐酸性

按 GB/T 927'1 J 988 中甲法的规定进行． 将试饭浸入规定消液中 ． 达到l规定的试验时间后取；11 . 

在散射U光下日视观察0 3 块试板中经少有 2 块未出现生锈、起泡、开裂、剥落 、 仰粉、明显变色、

明显失光等涂脏病态现象 ． 则评为 ··无异常”． 如出现以 t涂脏病态现象 ． 技 GB/T l 766-2008 进行

捕述．

6.4.21 耐碱性

按 GB/T 9274 1 988 中用法的规定迸行． 将试饭挝人规定溶液中 ． 达到l规定的试验时fill J舌取斤1 . 

在i投身·t U光下日视观察. 3 块试板中笔少有 2 .lj.:未出现生锈、起泡、开裂、剥落、抖I粉、 明显变色、

明显失光等涂眼病态现象 ． 则评为 ··无异常”． 如出现以上涂脏病态现象 ． 校 GB/T 1766-2008 进行

描述．

6.4.22 耐热性

校 GB/T 1735-2009 的规定进行． 将试扳放入规定温度的放风烘箱或自iii.\炉 •j•. 达到规定的试
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验H们'i:1］后 ． 将试饭从放风烘衍战t:; ii且炉中取出并使之冷却豆室温. 3 块试饭中至少有 2 块来而现起

泡、开裂、剥格、明显变色和明显失光邻涂脏病态现象． 则评为 ··尤异？＇；＼＇”． 如 Ii i 现以 k涂E虫病态现

象 ． 按 GB/T 1766 2008 j£行描）£ .

6.4. 23 耐沾污性

校 GB/T 9780 2013 中 5. 4. I. 3 的规定进行 ． 结果汗定按 GB/T 9780 2013 中 5. 6. 2 的规定

进行．

6. 4. 24 耐高低温循环交变试验

1夜在可程序控制的市低温湿热试验衍中进行． 试饭测试前成！｛边、封背． 试验条件为 ： 温度（80

土2）℃、相对湿度（95_5) % . 保抖. 4 h . 以 l ℃／min 的变™速率至（ 40土2）℃ ． 在〈 10 _ 

2）℃下保持 4 h . 以 l ℃／min 的变温迷3轻重温度（80土2）℃、相对湿度（95土5) % . 以上为一个J~J

WI . 按规定周期试验后取HI样饭 . {Ef放射 川 光下 H视观察. 3 块试扳小至少有 2 块不起泡、 -'I' ＇！：.锈、

不开裂、不脱炼． 标准状态下调节 16 h 后战 GB/T 31586. 2 2015 的规定进行监lj叉试验．

6.4. 25 耐盐雾性

按 GB/ T I 77 I -2007 的规定迸行． 除另有商定外 ． 样板投试1前按 GB T 30786- 20 I l 的规定在

试饭上划一条吧线 . v 形切n . 并且1).i连空底材． 涂｝丢与底材交界处的划痕宽度只l 0. 3 mm~ 1. 0 mm . 

试验结束后检街样板划线处涂层表面锈蚀茧延程度和l米划线区涂层破坏现象． 也可采用商定的方法对

划线处涂层进行处理． 除去底材己腐蚀和己失去附－，（（力的涂层 ． 以评价！尽材向 ,1\lj线处的腐蚀豆豆’延成涂

层求lj肉 ． 底材腐蚀~延的夜度或涂层剥离的程度也应满足要求． 未划线区指样饭划线处 2. 0 mm 外至

样饭周边 6. 0 mm 以内的区域 . ~ll 出现起泡、开裂和剥部等病态现象． 按 GB／丁 1766 2008 迸行

揣述．

6.4. 26 耐人工气候老化试验

技 GB／丁 14522-2008 附放 C rj1暴露周期类型 7 的规定进行． 结果i平定拨 GB／丁 1 766-2008 装

饰饨漆膜综合老化性能等级的评定ill行． 试板测试前应i才边、 纣n . 失光等级的评定以 20°JL何条件

测定涂膜的镜面光汗．．

6.4. 27 防火性能

6. 4. 27. 1 临界熄灭热通量 CFE

按 GB／丁 28752 201 2 的规定.iJ.Hr .

6.4. 27. 2 最大平均热释放速率 MAR I-IE

校 GB/T I 6172 2007 的规定进行． 辆Mt.~为 50kW/m2.

6.4. 27.3 烟密度 D, m 、

按 GB/T 8323. 2-2008 的规定进行． 辆必f热为 50 kW/m2 . 无引燃火焰．

6. 4. 27. 4 毒性指数 CITc

校 E>l 45545 2 : 2013 附录 Cij•方法 l 的规定进行． 辆射热为 50 kW/m2 . 元•JI燃火焰．

10 
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6.4. 28 有害物质限量

6. 4. 28. 1 挥发性有机化合物（VOC）含量

预期 voe 含吐不大于 15 % （质量分数） fl·t按 GB T 23986 2009 中 1 0. 4 的规定迸行： 预Wl

voe 含吐大于 15 % （质量分数＞ nt按 GB/T 23985 2009 中 8. 4 的规定进行．将各组分按产品明示

的施t配比混合后进行测定 . ~u稀稀剂的侦用jfl;为某－j'I应用时应按产品施t配比规定的最大稀释比例

混合． 如用水作为稀界nil . 不考虑稀桥同E比．

6. 4.28. 2 苯、甲苯、乙苯、二甲苯总和

按 GB／丁 23990 2009 的规定进行． 将各组分按产品明示的施丁．配比混合后进行测定 ． 如稀释剂

的使用放为某一范用M应按产品施T.配比规定的M大稀杯比例揭合． 如用水作为稀释剂 ． 不考虑稀释

配比．

6. 4.28.3 甲醒含量

按 GB/T 23993 2009 的规定进行．将各组分按产品明示的施丁．配比混合后进行测定 ． 不考虑稀

将配比．

6. 4. 28. 4 乙二醇醋及其窗类的总量

按 GB 24 109 2009 小附录 C 的规定进行．将各组分按产品明示的施 1：配比混合后进行测定 ． 如l

稀释~J的使用:fit为某一班IM时应按产品施丁，配比规定的11~大稀释比例混合． 如用水作为精释剂 ． 不考

虑稀释配比．

6. 4.28.5 卤代短的总量

按 GB/T 23992-2009 的规定进行． 肉代栓的总冠以肉代栓的质量分数 W“1rn ~t · 数｛且以毫克

每千克（mg/kg）农示 ． 按公式 o > n·n , 
w，旨fttt = W ·.a•l't;: + W1.2 · ;t乙烧↑ w,.,.2 ，~乙饿 ；－W E组乙始

式中 ：

W向代始 向代恒的总址的数值. 1)'1.位为毫克待于克（mg/kg) ;

W 氧’1唱一一二氯甲就含量的数值 唰 单位为毫克每千克（mg/kg) ;

w ,.z ..氯乙民 一 1. 2·二氯乙炕含量的散值. 1)'1.｛＇龙为，包克每千克（mg/kg) :

w, ..小二级乙也一－1 . 1 . 2 ＝气氯乙皖含量的数值 ． 单位为电克每下克（mg/kg) ;

w ，氯乙饰 一－气氯乙价含盘的数值． ’在位为毫觅食t千j[. (mg/ kg) 0 

6. 4. 28. 6 可溶性重金属含量

按 GB/T 23991 2009 的规定进行．

7 检验规则

7. 1 检验分类

7. 1. 1 产品检验分为的厂检验和型式检验．

(l) 

7. 1. 2 :1 ：厂检验项目包括在容栋小状态、 制度、重自Ht 、不得ii:物含盘、监且）J 、 F；除时间、施下性
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能、涂Af,I;颜色及外观、光洋．

7. 1. 3 型式检验项口包括本部分所列的全部技术~求．

7. 1. 4 14'下列忻况之一时． 应进行到式检验：

a) 新产品定型或首次生产时 ；

b) 和l .uiT艺或材料有ifi大改变时：

c) 叶’断生产 1 年及以上恢复生产时：

d) 连续生产 2年时．

7. 2 检验结果的判定

7. 2. 1 检验结果的判定按 GB/T 8 170 2008 中修约也比较法进行．

7. 2. 2 应俭项目的检验结果均达到本部分要求时． 该产品为符合本部分要求．

8 标志、包装、贮存

8. 1 标志

应符合 GB/T 9750 的规定 ． 对于双组分配套组成的涂料 ． 包装标志七应明确各组分配比．

8. 2 包装

战 GB/T 13491 1992 中二级包装要求的规定进行．

8. 3 贮存

产品贮存时应保证通凤、下燥 ． 防止日光直按照射． 在 5 ℃～35 ℃条件下贮存． 「1生产之日起

有效贮存期 6 个月 ． 超出贮存期的产品 ． ；后经检验合格后方可继续使用．

12 
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