


附件２：
常州市工业互联网标杆工厂要素条件
为深入贯彻落实国家《国务院关于深化“互联网+先进制造业”发展工业互联网的指导意见》，进一步推进常州市工业互联网建设和应用，鼓励和支持企业开展工业互联网技术集成应用，做好常州市工业互联网标杆工厂（以下简称“标杆工厂”）项目遴选工作，特制订本要素条件。
标杆工厂主要依托工业互联网平台，综合运用数据采集与集成应用、建模分析与优化等技术，实现制造系统各层级优化，以及产品、工厂资产和商业的全流程优化。本要素条件主要包括企业基础能力、基础技术能力、制造系统优化能力、全流程优化能力等方面。
一、标杆工厂要素条件
	要素
条件
	子要素条件
	要素条件标准
	要素条件性质[footnoteRef:1] [1: “约束条件”是指常州市工业互联网标杆工厂必须满足的基本条件；“引导条件”是指常州市工业互联网标杆工厂在满足约束条件的前提下，建议具备的优选条件。] 


	企业基础能力
	商务资质
	近三年内，不低于两年实现盈利。
	约束条件

	
	企业荣誉
	企业通过两化融合贯标。
	引导条件

	
	
	企业通过江苏省星级上云企业认定。
	引导条件

	
	
	企业获得两化融合贯标、工业互联网、制造业与互联网融合发展等领域国家、省级、市级专项或试点示范项目。
	引导条件

	
	企业属性
	企业属于新型电力（新能源）装备、工程机械、物联网、前沿新材料、生物医药和新型医疗器械、纺织服装、集成电路、海工装备和高技术船舶、高端装备、节能环保、核心信息技术、汽车及零部件、新型显示等13个先进制造业集群。
	引导条件

	
	项目投入
	企业近3年以内在平台和系统开发费、智能设备（终端）购置费、测试验证和项目咨询费、项目实施人员工资等方面的投入达到1200万元及以上。
	约束条件

	基础技术能力
	网络基础
	企业具有完善的通信网络架构。
	约束条件

	
	
	应用标识解析、实时工业以太网、4G/5G通讯、NB-IoT、工业PON、IPv6等其中一种或多种新型网络技术解决工厂实际需求。
	引导条件

	
	平台基础
	企业在实现工业互联网平台建设的基础上，能够基于平台技术提升企业研发设计、生产制造、经营管理、运维服务等能力。
	约束条件

	
	安全基础
	企业在网络、信息、工控等方面具备完善的安全保障能力。
	约束条件

	制造系统优化能力
	生产现场优化
	企业在生产现场层，基于平台开展生产工艺优化或质量检测分析等应用，并取得良好成效。
	约束条件

	
	生产管理优化
	企业在生产管理层，基于平台在进度智能管控、全流程质量优化、能源效率优化、厂内物流优化、智能安全管控等环节至少开展一项优化，并取得良好成效。
	约束条件

	
	经营管理优化
	企业在经营管理层，基于平台在生产管控一体化、库存管理、财务流程优化等方面至少开展一项优化，并取得良好成效。
	约束条件

	全流程优化能力
	产品全流程优化
	企业基于平台在综合设计仿真、设计制造一体化、产品服务、产品使用反馈等方面开展优化，并取得良好成效。
	引导条件

	
	资产全流程优化
	企业基于平台在工厂设计仿真、工厂资产运行、工厂资产故障预测等方面开展优化，并取得良好成效。
	引导条件

	
	商业全流程优化
	企业基于平台在用户需求预测、供应链协同、制造资源协同、全价值链集成等方面开展优化，并取得良好成效。
	引导条件

	
	跨链条优化
	企业基于平台在柔性可重构制造系统设计基于供应链的产品设计等方面开展优化，并取得良好成效。
	引导条件


二、标杆工厂要素条件说明
[bookmark: _Hlk55150927]（一）基础技术要素条件
1、网络技术
在工厂内建有相对完善的通信网络架构，建立标识管理系统，运用实时工业以太网、4G/5G通讯、NB-IoT、工业PON、IPv6等技术，实现设计、工艺、制造、检测、物流等各环节之间的全面互联互通，并形成对产品局部或全部生产流程的信息追溯能力。
2、平台技术
在工厂内应用工业互联网平台，实现数据的集成、分析和挖掘。综合运用协议转换、边缘计算、分布式存储、并行计算、负载与资源调度、多租户管理、容器与虚拟化、面向服务的架构（SOA）/微服务架构（MSA）、图形化编程、低代码开发、深度学习、知识图谱等技术，拓展数据的汇聚与管理能力，提升企业管理与决策能力，实现面向单独及综合场景的统一建模与集成分析优化。
3、安全技术
在工厂内部署运用工业防火墙、安全检测审计、入侵检测等安全技术措施，形成网络防护、应急响应等信息安全保障能力，采用全生命周期方法有效避免系统失效。
（二）制造系统优化要素条件
1、生产现场优化
运用智能感知与控制、机器视觉、边缘计算、数据可视化管理、数据挖掘、模式识别、统一模型管理等技术，完成生产现场的工艺优化与质量检测。
（1）围绕工艺优化，建立生产工艺的建模分析环境，基于工艺参数优化模型，评估和改进当前操作工艺流程，对偏离标准工艺流程的情况进行报警，并实现生产过程中工艺流程的快速优化与调整。
（2）围绕质量检测，将各类图像识别算法、结构光检测算法、激光检测算法、声波检测算法转化为通用组件，通过调用各类组件，实现产品质量数据的在线检测。
[bookmark: _GoBack]2、生产管理优化
运用数据集成、统一模型管理、模式识别、事件驱动架构、大数据、数据仓库、非关系型数据库、联机分析处理（OLAP）、数据挖掘、系统冗余、路径规划算法等技术，完成生产管理层的进度智能管控、全流程质量优化、能源效率优化、厂内物流优化、智能安全管控。
（3）围绕进度智能管控，汇聚客户订单、生产线、人员等数据，通过大数据技术发现历史预测与实际的偏差概率，考虑产能约束、人员技能约束、物料可用约束、工装模具约束，通过智能的优化算法，制定预计划排产，并监控计划与现场实际的偏差，动态的调整计划排产。
（4）围绕全流程质量管控，对生产线、产品等实时数据和历史数据采集集成，建立产品质量控制分析模型，形成产品生产全流程数据追溯能力，实现对质量缺陷产品的生产全过程进行回溯。
（5）围绕能源效率优化，建立能耗仿真模型，基于生产线各关键环节能耗排放和辅助传动输配数据进行多维度预测分析，给出优化负荷与能耗平衡的最佳生产组织方案。
（6）围绕厂内物流优化，建立路径优化与调度分析仿真环境，通过部署路径优化引擎组件等方式，优化AGV等设备的任务指派和行驶路径，在集成生产环境数据后，企业能够进一步实现物流车辆的路径动态优化与多目标调度协同控制动态优化。
（7）围绕智能安全管控，建立面向重大安全风险问题的分析模型与预测模型，实现面向重大安全风险问题的关键参数监测与风险预警。
3、经营管理优化
运用统一模型管理、事件驱动架构、数据仓库、联机分析处理（OLAP）、数据挖掘等技术，完成经营管理中的生产管控一体化、库存管理优化和财务流程优化。
（8）围绕生产管控一体化，集成各类软件和接口功能模块，打通OT、IT数据，基于统一的参数化调度规则，实现企业管理层对设备执行层的直接调度与控制，大幅提升企业经营管理效率。
（9）围绕库存管理，建立生产计划设计、生产进度管控、库存管理的统一模型与综合分析环境，通过对统一架构的生产进度管理模型、产品物料输送模型、库存管理模型进行综合分析，最大化节约库存资源，并根据订单信息，动态调整生产计划进度，优化库存管理。
（10）围绕企业财务流程优化，建立各类财务流程通用的集成环境，打通财务与生产管控、库存管理、客户管理、订单管理环节，利用统一的财务流程模型，实现财务系统与各经营管理系统的高效协同，优化财务流程。
（三）全流程优化要素条件
1、产品全流程优化
运用三维建模仿真、统一模型与接口管理、AR/VR、离散事件仿真、数据挖掘等技术，完成综合设计仿真优化、设计制造一体化、产品服务优化和产品使用反馈优化。
（1）综合设计仿真优化。打通产品设计模型、工程仿真模型与工艺仿真模型，构建虚拟数字样机、建立多学科联合建模仿真环境，实现产品的可制造预测与设计、工程与工艺一体化仿真优化。
（2）设计制造一体化。建立设计文件与生产装备控制指令的转化规则库，统一文件格式与传输接口，完善文件转化流程与管控系统，实现dwg、dxf、prt、drw、step等设计文件向G代码等生产装备控制指令的自动转化，打通产品设计环节与生产环节。
（3）产品服务优化。建立产品运行检测与优化模型，对产品运行、故障数据进行筛选、梳理、存储和管理，向用户提供产品的运行维护、在线检测、预测性维护、故障预警、诊断修复、运行优化和远程升级服务。
（4）产品使用反馈优化。建立产品生产数据和服务/维护数据资源库，将数据反馈到产品的设计和模拟制造阶段，改进产品谱系，优化产品性能，驱动产品优化创新。
2、资产全流程优化
运用虚拟制造、离散事件仿真、三维模型仿真、事件驱动架构、统一模型管理、非关系型数据库、联机分析处理（OLAP）、数据挖掘等技术，完成工厂设计仿真优化、工厂资产运行优化、工厂资产故障预测。
（5）工厂设计仿真优化。建立工厂资产与生产流程仿真的环境，建立工厂资产三维模型与生产流程离散事件模型，完成对工厂建成后全厂布局与全部生产流程的虚拟仿真，实现工厂布局优化与制造流程设计缺陷消除。
（6）工厂资产运行优化。通过平台IoTHub等方式接入设备运行，实现对传感器、控制器、机床、机器人等各类设备的数据采集，建立设备参数优化模型，实现基于实时生产环境数据、排产信息、历史运行数据的参数智能配置。
（7）工厂资产故障预测。面向工厂高价值装备建立故障规则库，汇集历史运行与故障数据，训练故障预测模型，基于模型进行故障推断，实现厂内设备的故障在线诊断与预警、预测性维护以及故障修复。
3、商业全流程优化
运用事件驱动架构、统一模型管理、非关系型数据库、数据挖掘、产品全流程追溯、用户特征聚类与画像等技术，完成用户需求预测、供应链协同、制造资源协同、全价值链集成优化。
（8）用户需求预测。建立产品需求预测模型，并建立科学的商品生产方案分析系统，结合用户需求与产品生产能力，形成满足消费者预期的产品品类、数量、组合预测，实现对市场的预知性判断。
[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]（9）供应链协同。打通供应链上下游生产计划、进度排产、物流配送（输送）环节，实现对全链条生产计划的监测与调整能力，实现面向终端用户的生产计划进度协同与并行组织生产。
（10）制造资源协同。面向企业生产、库存、配送等制造资源，依托平台建立统一的信息发布机制与交易模块，整合并公开发布行业制造资源，引导资源供需对接，采取资源有偿共享模式，实现跨企业的资源配置优化。
（11）全价值链集成优化。建立涵盖原材料价格、生产计划、生产进度、成品订单的全价值链统一分析模型，打通企业生产性原材料采购、单位能耗管控、进度排产、成品销售等环节，实现基于全价值链数据的生产计划智能决策与生产进度动态调整。
4、跨链条优化
（12）柔性可重构制造系统设计。面向单元化、模块化产线设计，依托平台建立生产单元可重构规则库，重点探索基于产品设计数据的装备、软件、系统智能配置算法，以及面向生产单元、模块的智能组织方式，打通产线设计与产品设计环节，实现制造系统的生产单元自配置与产线自组织。
（13）基于供应链的产品设计优化。建立面向供应链的产品设计优化规则库，建立涵盖产品设计、工艺流程和供应链设计的综合成本分析模型，打通产品设计环节、仿真环节与供应链设计环节，实现基于供应链设计需求的产品设计优化。
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