	ICS
	[bookmark: ICS][image: ]45.080

	CCS
	[bookmark: CSDN]S 11


[bookmark: NSTD_CODE_F][bookmark: NSTD_CODE_B]T/ZZBXXXX—XXXX
[bookmark: OSTD_CODE]     


[bookmark: CSTD_NAME]弹性支承块式无砟轨道用橡胶套靴

[bookmark: ESTD_NAME]Rubber boots for low vibration track 


[bookmark: 下拉1]
[bookmark: CMPLSH_DATE]     
[bookmark: 下拉2]
[bookmark: PLSH_DATE_Y][bookmark: PLSH_DATE_M][bookmark: PLSH_DATE_D]XXXX-XX-XX发布
[bookmark: CROT_DATE_Y][bookmark: CROT_DATE_M][bookmark: CROT_DATE_D]XXXX-XX-XX实施
浙江省品牌建设联合会  发布
团体标准


Q/LB.□XXXXX-XXXX


2

[bookmark: _Toc115100093][bookmark: _Toc81310500][bookmark: _Toc81316121][bookmark: _Toc116223724][bookmark: BookMark1]目次
前言	II
1  范围	1
2  规范性引用文件	1
3  术语和定义	1
4  结构与型号	1
5  基本要求	2
6  技术要求	2
7  试验方法	4
8  检验规则	4
9  标志、包装、运输与贮存	5
10  质量承诺	6
附录A（规范性）  橡胶套靴静刚度试验方法	7
附录B（规范性）  橡胶套靴疲劳试验方法	9
T/ZZBXXXX—XXXX
T/ZZBXXXX—XXXX

9
[bookmark: BookMark2][bookmark: _Toc117153435]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》给出的规则起草。
本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本文件由浙江省品牌建设联合会提出并归口管理。
本文件主要起草单位：浙江天铁实业股份有限公司。
本文件参与起草单位：
本文件主要起草人：
本文件评审专家组长：
本文件由浙江天铁实业股份有限公司负责解释。
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弹性支承块式无砟轨道用橡胶套靴
[bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc79398762][bookmark: _Toc80801156][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc81040472][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc81310501][bookmark: _Toc116223725][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc81316122][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc115100094][bookmark: _Toc75767630][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc117153436]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233334]本文件规定了弹性支承块式无砟轨道用橡胶套靴的术语和定义、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、储存与运输、质量承诺。
本文件适用于弹性支承块式无砟轨道用橡胶套靴。
[bookmark: _Toc75767631][bookmark: _Toc81316123][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc79398763][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc115100095][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc81310502][bookmark: _Toc81040473][bookmark: _Toc80801157][bookmark: _Toc116223726][bookmark: _Toc117153437]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 443-1989  L-AN 全损耗系统用油
GB/T 528  硫化橡胶或热塑性橡胶  拉伸应力应变性能的测定
GB/T 531.1  硫化橡胶或热塑性橡胶压入硬度试验方法  第1部分：邵氏硬度计法（邵尔硬度）
GB/T 1682  硫化橡胶低温脆性的测定  单试样法
GB/T 1689  硫化橡胶耐磨性能的测定（用阿克隆磨耗机）
GB/T 1690  硫化橡胶或热塑性橡胶　耐液体试验方法
GB/T 2828.1  计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划
GB/T 3512  硫化橡胶或热塑性橡胶  热空气加速老化和耐热试验
GB/T 7759.1  硫化橡胶或热塑性橡胶 压缩永久变形的测定 第1部分：在常温及高温条件下
GB/T 7762  硫化橡胶或热塑性橡胶  耐臭氧龟裂 静态拉伸试验
GB/T 9258.1  涂附磨具用磨料 粒度分析 第1部分：粒度组成
GB/T 38695  城市轨道交通无砟轨道技术条件
[bookmark: _Toc81310503][bookmark: _Toc81316124][bookmark: _Toc116223727][bookmark: _Toc80801158][bookmark: _Toc81040474][bookmark: _Toc79398764][bookmark: _Toc75767632][bookmark: _Toc115100096][bookmark: _Toc117153438][bookmark: _Toc26986532]术语和定义
GB/T 38695界定的术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc115100097][bookmark: _Toc116223728][bookmark: _Toc81316125][bookmark: _Toc80801159][bookmark: _Toc75767633][bookmark: _Toc79398765][bookmark: _Toc81310504][bookmark: _Toc81040475][bookmark: _Toc117153439]结构与型号
型号分类
客货共线铁路隧道内长枕埋入式无砟轨道用橡胶套靴，静刚度荷载范围（2～62）kN，疲劳荷载范围（12～62）kN。
30t轴重重载铁路隧道内弹性支承块式无砟轨道用橡胶套靴，静刚度荷载范围（2～72）kN，疲劳荷载范围（14～70）kN。
产品结构
弹性支承块式无砟轨道用橡胶套靴主要由橡胶原料硫化成型，结构如图1所示。
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橡胶套靴产品结构图
[bookmark: _Toc115100098][bookmark: _Toc116223729][bookmark: _Toc117153440]基本要求
设计研发
应具备模拟仿真、模流分析的能力，用于产品设计研发。
拥有产品配方知识产权，可对成型模具和生产工艺参数进行合理性验证。
技术人员应掌握专业技术知识，能胜任产品设计、工艺工装、过程控制和检测等各方面工作，并具有一定的质量管理知识。
原材料
橡胶套靴原材料不应掺用再生胶。
所有原材料应有生产厂家出厂合格证明，同时应有入厂检验报告单。
工艺设备
橡胶材料配料采用自动配料生产线，生产线应自动称量、自动流转、自动复核总量。
密炼设备采用自动炼胶控制系统，每种材料应自动计量并投料，精度±1%；设备可根据设定的温度和时间可自动匹配调整。
硫化采用自动硫化装置，硫化机应具备自动合模升压、排气、保压等功能，温度控制在±3 ℃。
检验检测
应具备静刚度、动刚度、动静刚度比、疲劳性能进行检测的能力。
应具备拉伸强度、拉断伸长率、压缩永久变形、耐臭氧性能的检测能力。
拉力试验机、动静态疲劳试验机、称量等设备精度均达到1级，老化试验箱温度均匀度达到3 ℃。
[bookmark: _Toc79398766][bookmark: _Toc115100099][bookmark: _Toc81040476][bookmark: _Toc81310505][bookmark: _Toc75767634][bookmark: _Toc80801160][bookmark: _Toc116223730][bookmark: _Toc81316126][bookmark: _Toc117153441]技术要求
外形尺寸
橡胶套靴外形尺寸应符合设计图纸的规定。外形尺寸偏差应符合表1的规定。
橡胶套靴外形尺寸
	序号
	检验项目
	极限偏差/mm

	1
	套靴上口长度
	-2.5～+1.5

	2
	套靴下口长度
	-2.5～+1.5

	3
	套靴上口宽度
	-2.5～+1.5

	4
	套靴下口宽度
	-1.0～+2.0

	5
	套靴厚度
	±0.5

	6
	套靴深度
	-2.0～0



外观质量
橡胶套靴表面应洁净平整，修边整齐，不应出现任何分裂、剥离或者剥落现象，并应该符合表2规定。
橡胶套靴外观质量
	序号
	检验项目
	极限偏差

	1
	缺角
	掉角的三个边长之和不得大于6 mm

	2
	缺胶
	因杂质、气泡、水纹、闷气、海绵造成的缺胶总长度不应大于3 mm，深度不大于0.5 mm，每件不得超过2处，修补处按缺陷计

	3
	海绵
	工作面上不允许有多于2处长度大于3 mm的海绵状物

	4
	毛边和裂纹
	毛边长度不大于2 mm，无肉眼可见裂纹



物理性能
橡胶套靴原材料不得掺用再生胶，物理力学性能应符合表3规定。
橡胶套靴物理性能
	序号
	项 目
	单位
	指标

	1
	邵尔A硬度
	度
	75～85

	2
	拉伸强度（抗拉强度）
	MPa
	≥12.5

	3
	拉断伸长率
	%
	≥250

	4
	200%定伸应力（1型试样）
	MPa
	≥9

	5
	压缩永久变形（B型试样，100°、24 h，压缩25%）
	%
	≤20%

	6
	静刚度（270 mm×160 mm短侧边试样）
	kN/mm
	200～300

	7
	阿克隆磨耗
	cm3
	≤0.5

	8
	脆性温度
	℃
	<-35

	9
	热空气老化（100±1 ℃、72 h）
	抗拉强度
	MPa
	≥12

	
	
	拉断伸长率
	%
	≥200%

	
	
	硬度变化
	%
	≤5

	
	
	静刚度变化率
	%
	≤10

	10
	耐臭氧老化性能（臭氧浓度：（50±5）×10-8、拉伸率：20%±2%、温度：40 ℃±2 ℃、暴露时间：96 h）
	--
	无龟裂

	11
	耐碱性能（饱和Ca（OH）2溶液、23 ℃±2 ℃、全浸24 h、体积变化率）
	%
	≤3

	12
	疲劳性能（270 mm×160 mm短侧边试样，荷载范围60 kN～12 kN，4 Hz,300万次）
	静刚度变化率
	%
	≤15

	
	
	厚度变化率
	%
	≤10

	
	
	外观
	-
	无异常黏着、碎裂现象

	13
	耐油性能（46#机油、23 ℃±2 ℃、全浸24 h、质量变化率）
	%
	10


[bookmark: _Toc50550151][bookmark: _Toc43816170][bookmark: _Toc116223731][bookmark: _Toc79398767][bookmark: _Toc115100100][bookmark: _Toc56421305][bookmark: _Toc55826609][bookmark: _Toc56420227][bookmark: _Toc81316127][bookmark: _Toc50558681][bookmark: _Toc50559083][bookmark: _Toc50550124][bookmark: _Toc80801161][bookmark: _Toc75767635][bookmark: _Toc81310506][bookmark: _Toc50550611][bookmark: _Toc55823818][bookmark: _Toc81040477][bookmark: _Toc56456271][bookmark: _Toc117153442]试验方法
[bookmark: _Toc515999542]橡胶套靴的外形尺寸用专用量具和通用量具检查。
[bookmark: _Toc515999543]橡胶套靴的外观质量用目视和通用量具检查。
[bookmark: _Toc515999544]邵尔A硬度的测试按照GB/T 531.1的规定执行。
[bookmark: _Toc515999545]拉伸强度、拉断伸长率和200%定伸应力的测试按照GB/T 528的规定进行，采用1型试样。
[bookmark: _Toc515999546]压缩永久变形的测试按照GB/T 7759.1的规定进行，B型试样，压缩量25%，试验温度100℃±1℃，时间24h。试验时，在橡胶套靴的底面、长侧面和短侧面各切取一个圆形试样（切取试样时，要避开沟槽）。
[bookmark: _Toc515999547]静刚度试验方法按照附录A进行。
[bookmark: _Toc515999548]阿克隆磨耗的测试按照GB/T 1689的规定进行。
[bookmark: _Toc515999549]脆性温度的测试按照GB/T 1682的规定进行。
[bookmark: _Toc515999550]热空气老化的测试按照GB/T 3512的规定进行，试验温度100 ℃±1 ℃，时间72 h。
[bookmark: _Toc515999551]耐臭氧老化性能的测试按照GB/T 7762的规定进行，臭氧浓度（50±5）×10-8，拉伸率20%±2%，温度40 °C±2 °C，暴露时间96 h。
[bookmark: _Toc515999552]耐碱性能的测试按照GB/T 1690的规定进行，试验条件：饱和Ca（OH）2溶液、23 ℃±2 ℃、全浸24 h。
[bookmark: _Toc515999553]耐油性能试验方法按照GB/T 1690的规定进行，采用I型试样。试验介质为符合GB/T 443-1989规定的46#机油，试验条件：23 ℃±2 ℃、全浸24 h。试验时，每个橡胶套靴取3个试样，取样时应在橡胶套靴的底面、长侧面和短侧面各切取1个试样。
[bookmark: _Toc515999554]疲劳试验方法按照附录B进行。
[bookmark: _Toc55826610][bookmark: _Toc56420228][bookmark: _Toc81316128][bookmark: _Toc75767636][bookmark: _Toc115100101][bookmark: _Toc56421306][bookmark: _Toc80801162][bookmark: _Toc81310507][bookmark: _Toc50558682][bookmark: _Toc43816171][bookmark: _Toc81040478][bookmark: _Toc50550612][bookmark: _Toc50550152][bookmark: _Toc55823819][bookmark: _Toc116223732][bookmark: _Toc50559084][bookmark: _Toc79398768][bookmark: _Toc50550125][bookmark: _Toc56456272][bookmark: _Toc117153443]检验规则
一般要求
质检部应对橡胶套靴的质量和材料技术性能进行检验，未经检验不得出厂。
橡胶套靴的检验分为型式检验和出厂检验。
橡胶套靴在型式检验和出厂检验时其外形尺寸检验应在成型7 d后进行。
[bookmark: _Toc516000454]型式检验
型式检验由具有相应资质的检验单位在厂家进行抽检，检验项目包括外形尺寸、外观质量和物理力学性能的全部项目。
有下列情况之一时，橡胶套靴应进行型式检验。
工厂初次投产时。
原材料、生产工艺有重大变更时。
正常生产后，每一年进行一次。
停产三个月及以上又恢复生产时。
[bookmark: _Toc516000455]出厂检验
出厂检验包括外形尺寸、外观质量、硬度、拉伸强度、拉断伸长率、200%定伸应力和静刚度。
外形尺寸和外观质量全检。
硬度、拉伸强度、拉断伸长率、200%定伸应力、压缩永久变形和静刚度应按批检验，抽样数量见表4。
[bookmark: _Toc516000456]抽样及判别规则
检验批次
橡胶套靴应按批检测，每批橡胶套靴应为同一配方、同一规格和同种工艺条件下连续生产的橡胶套靴，每3 200件为一批，不足3 200件按一批计，也可按照合同双方约定的频次进行检验。
判定方法
检验抽样方法按照GB/T 2828.1的规定执行，每批以不合格数表示批的质量，其检验水平、合格质量水平、检验抽样数量及合格判别方法见表4。
检验水平、合格质量水平、检验抽样数量及合格判别方法
	检验项目
	抽样方式
	检验水平
	合格质量水平
	抽样数量
	合格判定方法
（Ac，Re）

	外形尺寸
	二次抽样
	S-3
	6.5
	8
8
	(0，3)
(3，4)

	外观质量
	二次抽样
	S-3
	6.5
	8
8
	(0，3)
(3，4)

	物理力学性能
	一次抽样
	/
	/
	1
	(0，1)

	静刚度
	随机抽取3件样进行试验，试验结果均满足要求则为合格

	疲劳性能
	随机抽取2件样品进行试验，试验结果均满足要求则为合格

	Ac为合格判别数，Re为不合格判别数；第二次抽样时不合格数为两次抽样的累加数。



[bookmark: _Toc43816172][bookmark: _Toc50558683][bookmark: _Toc50550153][bookmark: _Toc55823820][bookmark: _Toc50559085][bookmark: _Toc56420229][bookmark: _Toc81310508][bookmark: _Toc50550613][bookmark: _Toc56456273][bookmark: _Toc50550126][bookmark: _Toc56421307][bookmark: _Toc79398769][bookmark: _Toc115100102][bookmark: _Toc81040479][bookmark: _Toc81316129][bookmark: _Toc80801163][bookmark: _Toc116223733][bookmark: _Toc55826611][bookmark: _Toc75767637][bookmark: _Hlk75617541][bookmark: _Toc117153444]标志、包装、运输与贮存
[bookmark: _Toc516000458]标志
橡胶套靴应有明显的永久性厂标，标志要打在产品图纸规定的标记处，并注明：
1. 产品型号；
制造年月；
制造厂名；
模型编号。
[bookmark: _Toc516000459]包装
橡胶套靴应包装牢固，保证套靴不变形。每包重量不大于25 kg，产品附上出厂检验合格证；包装物上应有包装标记，包装标记应含有以下内容：
1. 制造厂名称；
产品型号；
批号；
数量；
重量；
检验结果；
生产日期；
质检部印记。
[bookmark: _Toc516000460]储存与运输
橡胶套靴应放在清洁、通风、不被日光直射、远离热源及化学试剂污染处储存。
橡胶套靴成型后至少储存7 d，经出厂检验合格后方可发运。
橡胶套靴在储运过程中不能变形。
橡胶套靴在运输过程中严禁与油类、有机溶剂等有害于橡胶的化学药品接触，并应尽量防止曝晒。
橡胶套靴应在储存、运输和装卸时，严禁碰、撞、摔、掷。
橡胶套靴的储存期为1年，在储存期内橡胶套靴各项性能指标应符合本技术条件的规定。
[bookmark: _Toc50550614][bookmark: _Toc75767638][bookmark: _Toc79398770][bookmark: _Toc50550127][bookmark: _Toc56456274][bookmark: _Toc43816173][bookmark: _Toc50558684][bookmark: _Toc50550154][bookmark: _Toc50559086][bookmark: _Toc80801164][bookmark: _Toc55823821][bookmark: _Toc56420230][bookmark: _Toc56421308][bookmark: _Toc55826612][bookmark: _Toc115100103][bookmark: _Toc81310509][bookmark: _Toc81040480][bookmark: _Toc116223734][bookmark: _Toc81316130][bookmark: _Toc117153445]质量承诺
每批货物应附制造商质量保证书，如质量问题，制造商应负责包修或免费更换。
客户对产品质量提出诉求时，制造商应在8小时做出响应，48小时内给出解决方案。

[bookmark: BookMark5]

[bookmark: _Toc115100104][bookmark: _Toc116223735][bookmark: _Toc117153446]
（规范性）
橡胶套靴静刚度试验方法
[bookmark: _Toc515999565]符号和定义

——向被测橡胶套靴短侧边试样施加最小荷载的数值，单位为千牛（kN）；

——向被测橡胶套靴短侧边试样施加最大荷载的数值，单位为千牛（kN）；


——被测橡胶套靴短侧边试样加载至时位移的数值，单位为毫米（mm）；


——被测橡胶套靴短侧边试样加载至时位移的数值，单位为毫米（mm）；

——静刚度的数值，单位为千牛每毫米（kN/mm）。
[bookmark: _Toc515999566]原理
通过试验机向橡胶套靴短侧边试样（270 mm×160 mm）施加垂向荷载，测定最大和最小荷载下橡胶套靴短侧边试样的最大和最小垂向位移。
[bookmark: _Toc515999567]设备和工装
试验机
能施加至少100 kN荷载，精度等级不应低于1级的试验机。
加载钢板
长度为300 mm，宽度为170 mm，厚度不应小于40 mm的平钢板。
支承钢板
长度和宽度不小于被测橡胶套靴短侧边试样的长度和宽度、厚度不小于25 mm的平钢板。当试验机工作台的长度或宽度小于支承钢板的长度或宽度时，支承钢板的厚度不小于40 mm。
砂布
符合GB/T 9258.1粒度为P120的砂布。
位移传感器
示值误差不低于0.01 mm的位移传感器。
记录设备
在试验过程中能进行数字记录并画出荷载—位移曲线、采样频率不低于50 Hz的记录设备。
[bookmark: _Toc515999568]试验步骤
试验环境温度为23 ℃±2 ℃。
开始试验前，试验用所有试样和设备应在23 ℃±2 ℃的环境中至少静置24 h。
在试验机上依次安装：支承钢板、砂布（有砂粒面朝上）、橡胶套靴短侧边试样（270 mm×160 mm）、砂布（有砂粒面朝下）、加载钢板。在支承钢板上至少布置3个独立的位移传感器，围绕加载头周边等间距（距加载头20 mm～30 mm）布置，测定加载钢板的垂向位移。





将位移传感器置零，然后以60 kN/min ±10 kN/min的速度加载至80 kN，分别记录荷载加载至和时加载钢板相对支承钢板的位移、（均为3个位移传感器的平均值）。按公式（A.1）计算橡胶套靴短侧边试样的静刚度：

		(A.1)



当任何一个位移传感器在和作用下的位移差与3个位移传感器实测平均值的位移差相差大于20%时，应重复进行试验，使荷载施加到橡胶套靴短侧边试样的中央。
重复上述试验两次，每次卸载后停留1 min再继续加载，以第三次试验值作为橡胶套靴短侧边试样静刚度。
当利用试验机自身的位移传感器测定加载钢板的位移时，需消除试验机加载时自身变形引起的系统误差。
[bookmark: _Toc515999569]试验报告
试验报告应至少包括以下内容：
1. 被测橡胶套靴短侧边试样的名称和型号；
1. 试样来源；
1. 试验室名称和地址；
1. 试验方法； 
1. 试验日期；
1. 试验结果；
1. 试验人员和技术负责人。

A [bookmark: _Toc115100105][bookmark: _Toc116223736][bookmark: _Toc117153447]
A [bookmark: _Toc116223737][bookmark: _Toc115100106][bookmark: _Toc117153448]
附录A [bookmark: _Toc115100107][bookmark: _Toc116223738][bookmark: _Toc515999570][bookmark: _Toc117153449]
（规范性）
橡胶套靴疲劳试验方法
A.1　 [bookmark: _Toc515999571]符号和定义

——被测橡胶套靴短侧边试样疲劳前厚度的数值，单位为毫米（mm）；

——被测橡胶套靴短侧边试样疲劳后厚度的数值，单位为毫米（mm）；
δ——被测橡胶套靴短侧边试样厚度变化率的数值，以百分数计（％）；

——被测橡胶套靴短侧边试样疲劳前静刚度的数值，单位为千牛每毫米（kN/mm）；

——被测橡胶套靴短侧边试样疲劳后静刚度的数值，单位为千牛每毫米（kN/mm）；

——被测橡胶套靴短侧边试样静刚度变化率的数值，以百分数计（％）。
A.2　 [bookmark: _Toc515999572]原理
通过试验机以恒定频率向橡胶套靴短侧边试样（270 mm×160 mm）施加周期垂向荷载，经过3×106次连续施加周期荷载，测定其厚度和静刚度的变化率。
A.3　 [bookmark: _Toc515999573]设备
A.3.1　 试验机
能在4 Hz ±1 Hz频率下施加至少100 kN荷载，精度等级不应低于1级的试验机。
A.3.2　 加载钢板
长度为300 mm，宽度为170 mm，厚度不应小于40 mm的平钢板。
A.3.3　 支承钢板
长度和宽度不小于被测橡胶套靴短侧边试样的长度和宽度、厚度不小于25 mm的平钢板。当试验机工作台的长度或宽度小于支承钢板的长度或宽度时，支承钢板的厚度不小于40 mm。
A.3.4　 游标卡尺
精度为0.02 mm的游标卡尺。
A.3.5　 位移传感器
能在4 Hz ±1 Hz频率下测定垂向位移、示值误差0.01 mm的位移传感器。
A.3.6　 记录设备
在试验过程中能进行数字记录并画出荷载—位移曲线、采样频率不低于50 Hz的记录设备。
A.4　 [bookmark: _Toc515999574]试验步骤
试验室环境温度23 ℃±2 ℃。
开始试验前，将试验用所有试样和设备在23 ℃±2 ℃的环境中至少静置24 h。


试验前，用游标卡尺测量橡胶套靴短侧边试样的原始厚度，每块橡胶套靴短侧边试样至少测4个点（四边各1个点），并做好标记，取平均值作为橡胶套靴短侧边试样的原始厚度，按附录A的试验方法进行静刚度测试，测得的静刚度记为疲劳前静刚度。
将支承钢板平放在刚性基础上，然后放置被测橡胶套靴短侧边试样和加载钢板。向加载钢板施加12 kN～62 kN的垂向循环荷载，加载频率4 Hz，荷载循环3×106次。
3×106次荷载循环后，将橡胶套靴短侧边试样取出。在23 ℃±2 ℃的环境中静置24 h。

在疲劳前原测量位置测量被测橡胶套靴短侧边试样的厚度，取平均值作为疲劳后被测橡胶套靴短侧边试样的厚度，按公式（B.1）计算疲劳后其厚度变化率δ：

		 (B.1)


[bookmark: BK]按附录A的试验方法进行静刚度测试，测得的静刚度记为疲劳后刚度。按公式（B.2）计算橡胶套靴短侧边试样的静刚度变化率：

[bookmark: NUM1]		 (B.2)
A.5　 [bookmark: _Toc515999575]试验报告
试验报告应至少包括以下内容：
1. 被测橡胶套靴短侧边试样的名称和型号；
试样来源；
试验室名称和地址；
试验方法； 
试验日期；
试验结果；
试验人员和技术负责人。

[bookmark: BookMark8][image: ]
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