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前   言


本标准根据GB/T 1.1-2020给出的规则起草。
本标准由中国基建物资租赁承包协会塑料模板发展联盟、中国基建物资租赁承包协会中空塑料模板专业委员会本提出。

本标准由中国基建物资租赁承包协会归口。
本标准主要起草单位：广州毅昌牛模王科技有限公司。

本标准起草人: 

装配式带肋塑料模板
1  范围

本标准规定了装配式带肋塑料模板的范围、术语和定义、分类和标记、材料、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存。
本标准适用于现浇混凝土结构施工中所采用的装配式带肋塑料模板。

2  规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 1034 塑料 吸水性的测定

GB/T 1043.1 塑料 简支梁冲击性能的测定 第1部分：非仪器化冲击试验

GB/T 1449 纤维增强塑料弯曲性能试验方法

GB/T 1451 纤维增强塑料简支梁式冲击韧性试验方法

GB/T 1462 纤维增强塑料吸水性试验方法

GB/T 1633 热塑性塑料维卡软化温度（VST）的测定
GB/T 2411-2008 塑料 邵氏硬度试验方法

GB/T 2547-2008 塑料 取样方法 

GB 8624 建筑材料及制品燃烧性能分级
GB/T 9341 塑料 弯曲性能的测定
JG/T 418-2013 塑料模板

JGJT 352-2014 建筑塑料复合模板工程技术规程

3 术语和定义
下列术语和定义适用于本标准。
3.1  

装配式带肋塑料模板     Prefabricated plastic formwork with ribs
根据建筑工程结构的特点，按建筑模数设计，采用改性复合塑料并经专用设备注塑加工而成的，用于现浇混凝土结构施工的一种带肋模板。

3.2  

平面模板    Panel formwork

与背部肋板一同注塑成型的平面模板。

3.3  

弧形模板   Arc formwork

与背部肋板一同注塑成型的带有弧形面的模板。

3.4  

阴角模板   Inside corner template

与背部肋板一同注塑成型的用于阴角位置的模板。

3.5  

阳角模板   Outside corner template

与背部肋板一同注塑成型的用于阳角位置的模板。

3.6  

锁销   Closing key

塑料模板与塑料模板之间的连接件。

3.7  

转接件   Adapter piece

塑料模板与其他类型模板连接所用的构件。

3.8  

支承件   Bearing piece

用于支撑塑料模板，加强模板整体刚度，承受模板传递的荷载的部件，包括主楞（背楞）、柱箍、斜撑、扣件式钢管脚手架、键槽式钢管脚手架、碗扣式钢管脚手架、承插型盘扣式钢管脚手架及独立支撑等。

3.9  

支承系统   Bearing system

由支架、支撑等和其他配件等组成的模板承载系统。

4  分类、规格和标记
4.1  分  类

4.1.1  装配式带肋塑料模板分为平面模板、弧形模板、平面模板、阴角模板、阳角模板、锁销、转接件和专用模板。

4.1.2  专用模板包括楼梯模板、圆柱模板和其它定制模板等。

4.2  规  格

4.2.1 装配式带肋塑料模板标准规格应符合表1的规定。
表1 装配式带肋塑料模板标准规格     单位为（mm)

	类别
	宽度
	长度
	高度

	平面模板
	50、100、150、200、250、300、350、400、450、500、550、600、650、700、750、800、850、900、950、1000
	150、200、250、300、350、400、450、500、550、600、650、700、800、900、1000、1200、1500、1800、2000
	70

	阴角模板
	50、100、150、200、250、300、350、400、450、500
	150、200、250、300、350、400、450、500、550、600、650、700、750、800、850、900、950、1000
	70

	阳角模板
	50×50、70×70、100×100
	200、250、500、1000、2000
	70


 注：本表为常用模板的规格尺寸，特殊尺寸由供需所方确定。
4.2.2 装配式带肋塑料模板还包括嵌补板材类模板。
4.2.3 装配式带肋塑料模板的锁销包括长锁销、短锁销、销钉。
4.3 标  记

4.3.1 产品标记由模板类型代号、宽度尺寸、长度尺寸、附加功能代号组成，按下列顺序排列：


[image: image25.png]



5  材料

5.1 基材

应以热塑性硬质塑料为主要基材，材质应符合GB/T12670或GB/T5761的规定。

5.2  添加材料

可添加增强材料、抗老化材料、填充材料、阻燃剂、抗氧剂、耐磨剂、其材质应符合国家相应标准的规定。

5.3  模板连接材料
可采用金属或塑料，其材料力学性能应满足模板连接强度要求。

6  要求
6.1  制  作

6.1.1  装配式带肋塑料模板的制作应采用定制模具，并通过专用设备注塑成型的生产工艺。

6.1.2  在注塑成型过程应对成型周期、型腔温度、压力等参数进行合理调整，以注塑出质量合格产品。每块塑料模板需应标注有生产日期相关的标识。

6.1.3  装配式带肋塑料模板及配件不应有气孔、缺胶、毛刺、披锋等缺陷。

6.2  尺  寸
6.2.1  装配式带肋塑料模板的主要尺寸允许偏差应符合表3、表4的规定。

表2 装配式带肋塑料模板主要部件尺寸允许偏差
	项  目
	尺寸

（mm）
	允许偏差

（mm）
	图例

	模板的长度、宽度
	a，b
	0—-2
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表3 装配式带肋塑料模板主要部件尺寸允许偏差
	项  目
	尺寸

（mm）
	允许偏差

（mm）
	图例

	销孔
	沿板长度的孔中心距
	n×100
	+0.50

-0.50
	[image: image3.png]




	
	沿板宽度的孔中心距
	n×50
	+0.50

-0.50
	

	
	孔中心与板面间距
	50
	+0.50

-0
	[image: image4.png]( )
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	沿板长度孔中心与板端间距
	100
	+0.50

-0
	[image: image5.png]P
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	沿板宽度孔中心与侧面的间距
	50
	+0.50

-0
	[image: image6.png]




	
	孔直径
	22
	+0.50

-0.50
	[image: image7.png]




	板面平整度
	—
	±2.0
	

	侧面棱直线度
	—
	0.50
	

	横肋、中纵肋与边肋高度差
	—
	0.5
	


6.3  物理力学性能指标
6.3.1  装配式带肋塑料模板各项理化性能要求见表4。                         

表4 装配式带肋塑料模板理化性能指标
	弹性模量 Ea        （N/mm2）
	弯曲强度（MPa）
	简支梁无缺口冲击强度（kJ/m2）
	维卡软化点（℃）
	加热后尺寸

变化率（%）
	表面硬度

（邵氏硬度）
	燃烧性能等级（级）
	施工最低温度

（℃）

	≥4500
	≥50
	≥25
	≥100
	±0.2
	≥58
	≥E
	-10


7  试验方法
7.1 尺寸的测定

7.1.1  装配式带肋塑料模板尺寸的测定用成品样板，应从提交检查批次中随机抽取。

7.1.2  试验设备测量工具精度应符合表5的规定。

表5 试验设备测量工具精度表
	项目
	精度要求

	钢卷尺、钢直尺
	分度的读数精度为1mm

	游标卡尺
	分度的读数精度为0.02mm

	百分表
	分度的读数精度为0.01mm


7.1.3  装配式带肋塑料模板的长度、宽度、高度的测定应按GB/T 19367的规定进行。

7.1.4  装配式带肋塑料模板的外观质量的测定应按6.1.3的规定检查。

7.2 物理力学性能测定

7.2.1  试样制备及试验的环境

试样应在温度为23℃±2℃的环境中，放置24h以上。

7.2.2  吸水率的测定

装配式带肋塑料模板吸水率的测定按GB/T 1034的规定进行。

7.2.3  表面硬度的测定

装配式带肋塑料模板的表面硬度测定按GB/T 2411的规定进行。
7.2.4  冲击强度的测定

装配式带肋塑料模板的冲击强度的测定按GB/T 1043.1的规定进行。

7.2.5  弯曲强度和弯曲弹性模量测定

装配式带肋塑料模板的弯曲强度和弯曲弹性模量的测定按GB/T 9341的规定进行。
7.2.6  维卡软化点的测定

装配式带肋塑料模板的维卡软化点的测定按GB/T 1633的规定进行。

7.2.7  加热后尺寸变化率的测定
7.2.7.1  试样
沿板材长度边缘取边长为100mm的正方形试样3块。

7.2.7.2  试验步骤
在每个试样上沿板材纵向横向做线长100mm的垂直平分线AB和CD。采用游标卡尺分别测量AB、CD的距离。将其平放于85℃±2℃鼓风干燥箱内的瓷砖板上。在鼓风的条件下，保持温度85℃±2℃，恒温2h。加热后，将试样连同瓷砖板取出，在室温冷却2h以上，采用游标卡尺分别测量AB、CD的距离。（见图1）

7.2.7.3  结果计算
加热后尺寸变化率计算公式：
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式中：
µ-------加热后尺寸变化率，单位为百分号（%）；
L0-------加热前尺寸，单位为毫米（mm）；

L-------加热后尺寸，单位为毫米（mm）。
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加热前尺寸               加热后尺寸
图1  板加热后尺寸变化
8  检验规则
8.1  检验类别
 产品检验分出厂检验和型式检验。
出厂检验

检验项目：尺寸偏差、外观质量、弯曲强度和弯曲弹性模量。

8.3  型式检验

8.3.1有下列情况之一时，应进行型式检验：
1  配方，工艺，材料有较大的变化时；

2  停产3个月以上恢复生产时；

3  正常生产每2年进行1次。

8.3.2  检验项目包括6.1~6.3的全部项目要求。

8.4  组批与抽样
8.4.1  组批

    以同一原材料、同一生产工艺、同一规格，稳定连续生产的产品为一个批量。

8.4.2  抽样
8.4.2.1  尺寸偏差、外观质量按GB/T 2828.1规定的正常检验二次抽样方案进行，其中检查水平为Ⅱ，合格质量水平（AQL）为6.5，检测取样应按表6的规定。
                  表6  尺寸偏差和外观质量的检测取样表             单位为块
	批量范围
	样本
	样本量
	累计样本量
	接收数Ac
	拒收数Re

	≤500
	第一
	32
	32
	 3
	6

	
	第二
	32
	64
	 9
	10

	501～1200
	第一
	50
	50
	5
	9

	
	第二
	50
	100
	12
	13

	1201～3200
	第一
	80
	80
	7
	11

	
	第二
	80
	160
	18
	19

	3201～10000
	第一
	125
	125
	11
	16

	
	第二
	125
	250
	26
	27


8.4.2.2  各项物理力学性能的检验，以每5000块为一批（不足5000块按一批计算），从抽取的样本中任取一块按本标准规定裁取试样进行试验。
8.5  判定规则

8.5.1  尺寸偏差和外观质量

8.5.1.1  尺寸偏差和外观质量检验符合6.1和6.2中的有关规定，判定该试件合格；有一项不符合规定，判定该试件不合格。
8.5.1.2  按表6的规定，第一检查批的样本中，不合格试件数不超过Ac时，判该批产品尺寸偏差和外观质量合格；不合格试件数大于Re时，判该批产品尺寸偏差和外观质量不合格。                                         

8.5.1.3  样本中不合格试件数介于Ac和Re之间时，抽取第二次样本检验。检验结果中，两次样本的不合格总数不超过Ac时，判定该批产品尺寸偏差和外观质量合格；大于或等于Re，判定该批产品尺寸偏差和外观质量不合格。
8.5.2  性能检验

8.5.2.1  物理力学性能检验结果符合6.3的相关规定时，判定该批产品为合格。

8.5.2.2  有一项不合格时，应在原批中双倍取样，对不合格项目复检，复检结果应符合本标准规定，否则判定整批不合格。
9  标志、包装、运输和贮存
9.1标志

包装膜上应标明产品名称、厂名、厂址、生产日期、标准编号、牌号、批号、重量等标志。

9.2 包装

产品优先采取自身组装为一个包装箱，按规格型号码放在包装箱内，并在箱体外侧标明装箱清单。同时产品也可采用塑胶薄膜覆盖将产品固定，堆砌在运输卡板上。

9.3 运输

9.3.1  模板运输过程中应防止日晒，保持包装完整和装车稳固。

9.3.2  运输过程中应避免剧烈撞击与压挤，导致模板变形与破损。

9.3.3  装卸模板时应轻装轻卸，不得抛掷，并应采取防止碰撞损坏模板的措施。

9.3.4  装卸模板时可采取叉车或吊车将包装箱进行整体装卸，采用吊车时应采用吊装布袋将包装箱绑扎牢固后整体吊运。

9.4 储存

9.4.1  模板相应储存在干燥通风、防潮、防暴晒环境，可避免产品轻微变形；不得与腐蚀品、易燃品一起储存，且堆放平整。

9.4.2  模板贮存时，应按不同类别和规格分类堆放。
附  录   A

（资料性附录）

常用装配式带肋塑料模板体系的组成

A.0.1  装配式带肋塑料模板体系由装配式带肋塑料模板模板及配件组成。
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1-阴角模板；2-梁；3-板；4-其他板材模板；5-阳角模板；6-柱；7-转接件；

8-平面模板；9-锁销；10-墙

图A.0.1-1  装配式带肋塑料模板装配图
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1-阴角模板                                1-阳角模板

   图A.0.1-2  阴角拼接图                 图A.0.1-3  阳角拼接图
[image: image13.png]



1-其他板材模板；2-转接件；3-锁销；4-平面模板

图A.0.1-4  转接件拼接    

A.0.2  平面模板


[image: image14]
1-锁销孔；2-侧壁；3-面板；4-主纵肋；5-主横肋；

6-次横肋；7-次纵肋；8-加强肋；9-工艺孔

图A.0.2  平面塑料模板图

A.0.3 阴角模板

 SHAPE \* MERGEFORMAT 



1-锁销孔；2-侧壁；3-内角锁销孔；4-侧壁板；5-加强筋；6-工艺孔

图A.0.3  阴角塑料模板图    

A.0.4 阳角模板

 SHAPE \* MERGEFORMAT 



1-锁销孔；2-侧壁；3-工艺孔

图A.0.4  阳角模板图    

A.0.5 锁销
 SHAPE \* MERGEFORMAT 



1-锁头；2-锁身；3-手柄

图A.0.5  锁销图    

A.0.6 转接件


[image: image18]
1-连接面；2-加强筋；3-锁销孔

图A.0.6  转接件图 

长度尺寸








宽度尺寸（角模以边长×边长表示）








模板类型代号：P平面模板、Y阴角模板、J阳角模板





附加功能代号：墙Q、柱Z、板B、梁L或其它
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中国基建物资租赁承包协会
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