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做中国优秀自动化的代表

We do automation wellAutowell

奥特维
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全世界有工厂的地方
就有奥特维的智能制造系统
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无锡奥特维科技股份有限公司成立于2010年，是国家高新技术企业、江苏省科技小巨人企业，下设三家全资子公司，七家
控股子公司，业务横跨光伏、锂电、半导体三个行业，主要从事光伏拉晶/硅片/电池/组件设备、锂电模组/PACK线设备、半导体
划片机/装片机/键合机/AOI等高端智能装备的研发、设计、生产和销售，产品远销全球近40个国家和地区，客户生产基地将近600
个。

公司现有员工4900多名，其中机械、电气、电子、光学、机器视觉、机器人、计算机等专业研发人员1000多名，拥有完善的从研发
到制造、到销售、到服务的端到端的供应链交付体系。

2020年5月登陆科创板，公司业务发展步入快车道。

2022年新签订单突破70亿元，收入超过35亿元，净利润超过7亿元。
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串焊电池片来料 排版激光划片 叠焊

EL测试

层压装框接线盒安装固化

功率测试

包装成品出厂

玻璃上料

组件工艺简介
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2010

2014

2018

2022

2006

2004

手工作业

自动化技术导入

国产化设备起步

欧洲光伏市场启动

常规组件（2-5BB）

行业低谷

中国光伏市场启动

多主栅组件（9-12BB）

各类新型组件
（TOPCon/HJT/0BB/xBC)

光伏技术百花齐放

单焊（人工）

串焊（人工）

排版（人工）

层压（设备）

接线盒安装（人工）

检查（人工）

多主栅/叠瓦之争
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自动化技术导入

国产化设备起步

欧洲光伏市场启动

常规组件（2-5BB）

行业低谷

中国光伏市场启动

多主栅组件（9-12BB）

各类新型组件
（TOPCon/HJT/0BB/xBC)

光伏技术百花齐放

多主栅/叠瓦之争

序号 厂家 红外 软接触 电磁感应 热风
1 德国Teamtechnik
2 西班牙Gorosabel
3 西班牙Mondragon
4 美国Spire
5 德国Somont
6 美国Komax
7 日本NPC

软接触

电磁感应

热风

红外
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5BB

MBB

IBC
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1. 机构不断升级，以适应
更大尺寸的电池片；

2. 半分片及多分片组件的
出现，要求串焊机速度
越来越快。

整片 半片 多分片

电池尺寸
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设计更轻柔的抓取、搬运、
下压机构，减少薄片碎片率。

组件工艺的影响因素 电池厚度



科 技 创 造 智 慧 工 厂
Build Smart Factory with New Technologies

2BB
125mm
单晶

3BB
156mm
单晶

4BB
156mm
单晶

5BB
156mm
单晶

2BB
156mm
多晶

3BB
156mm
多晶

4BB
156mm
多晶

5BB
156mm
多晶

9BB
166mm
单晶

10BB
182mm
单晶

12BB
210mm
单晶

常规电池 MBB电池

SMBB

0BB电池

组件工艺的影响因素 主栅线
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平焊带 圆焊丝

2018年推出的多主栅串焊机，解决了圆焊丝诸
多处理难题，使得多主栅组件成为市场主流：

• 更换焊带盘时，快速接续圆焊丝
• 多根圆焊丝拉直
• 圆焊丝头尾放置
• 圆焊丝与主栅线对准
• 电池串输送过程中，圆焊丝位置保持
• 圆焊丝压下
• 焊接良率
• 圆焊丝热胀冷缩

随动托举，焊带全程受控 焊盘化锡效果饱满

组件工艺的影响因素 主栅线：MBB
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圆焊丝牵引：拉直、切割、牵引、放置…

露白：电池片检测、焊丝定位、电池串输送…

焊接：压持、拉力、良率…

碎片率：焊带直径、折弯…

产能：放片、牵引、输送、焊接…

多主栅串焊需要解决的问题
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序号 电池类型 组件工艺变化

1 TOPCon 与PERC工艺相差不大

2 HJT 1. 解决激光划片损耗大的问题
2. 解决低温焊接问题

3 xBC
1. 增加印锡膏工序
2. 焊带交替放置
3. 电池片翘曲控制

4 0BB 1. 增加印胶工序
2. 在层压机内实现焊带与栅线的连接
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划片机

串焊机

6007201300200064007200

片/小时

36007200

12000 片/小时

10000+ 片/小时
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◇ 电池兼容：PERC / TOPCon / HJT

◇ 尺寸兼容：156-230mm

◇ 厚度兼容： 120-180μm

◇ 栅线兼容：常规主栅 / MBB / SMBB / 0BB

◇ 焊带兼容：扁焊带 / 圆焊带 / 异型焊带

◇ 间距兼容：常规间距 / 小间距 / 负间距

◇ 规格切换：模块化切换 / 配方一键切换

-
0 . 5 m
m间距

0.7mm小间距 -0.5mm负间距 异形焊带
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• 高精度机器视觉系统与图像检测算法：实现电池片精确检测
• 高速机器人与运动控制算法：实现电池片精准定位
• 柔性抓取机构：实现电池片稳定抓放
• 焊带随动托举机构与高精度直线对位系统：实现焊带稳定整形与精确对位
• 随动整面焊带工装：实现焊带与电池片稳定输送

高产能
高速生产状态下，对识别、抓放、输送速度、精度及稳定性要求高

小间距 / 负间距
对串间距精度要求高

多主栅
对细焊带整形质量及焊带对位精度要求高

常规间距

异型焊带+小间距
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高速无损划片机

划焊联体高速串焊机

高速叠焊机

高速排版机

高速串焊机
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基于AI技术的焊接质量检测，代替人工目视检查

外观检测

虚焊检测
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串焊数据集中监控与分析系统
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