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曰

GB/T13“ 3《 给水用聚乙烯(PE)管道系统》分为五个部分 :

——
第 l部分 :总则 ;

——
第 2部分 :管材 ;

——第 3部分 :管件 ,

一 第 4部分 ;阀 门 ;

一第 5部分 ;系 统适用性

本部分为 GB/T13663第 2部分 .

本部分按照 GB/T1⒈ 2oo9给出的规则起草 .

GB/T13663的 第 l部分和本部分共 同代榉 GB/T13663-2ooo《 给水用 聚乙烯 (PE)管 材 》,与

GB/T1Ⅱ 63—⒛0o棉 比
`主要技术内容变化如下 :

一本部分删除了 PE63材 料制造 的管材 ,仅包含 PE80和 PE100材料制造的管材 (本 部分第

1章 );

一 增加 r最大工作压力不大于 20MPa和参考工作温度为 ⒛ C的要求 (本部分第 1章〉;

— —增加 r管材公称外径 的范 围 ,将 管材公称外径 由 1000mm增 力Π至 2500n1m〈 本部分第 1

章);

一 将术语 定义、符 号和缩略语的相关内容 ,移人 GB/T13bb31 2017第 3章
;

——
修改了聚乙烯混配料的分级和命名相关内容 ,删 馀了 pE63级别材料的分级和命名 ,增加了混

配料的 80℃长期静液压强度曲线不允许在 5000h前 (`(5000h〉 出现拐点的要求 (本部分

42);

- 删除了材料的△±本性能要求 ,调整至 GB/T136631-2017;
一 增加 r标识色条用混配料的规定 (本部分 43);
一 修改了回用料的要求 (本部分 座4〉

;

一 增加了产品分类的要求 (本部分第 5章 );

——删除了其他用途水管颜色和綦露在阳光下敷设管道颜色桕关 内容 ,增加 r蓝色管材仅用于暗

敷 (本部分 622);
一修改了管材长瘦的汲限偏差 ,规定长度不应有负偏差 (本部分 6311);
一 增加了管材公称外径的范围 ,修改了管材平均外径的要求 ;将管材不圆度从附录 Λ调整至表 2

(本部分 632);
— —增加了管材缩 口的规定 (本部分 632);
——

常用 SDR系列增加了 sDR9和 sDR41,增加了管系列 (本部分 6331〉
;

一 修改 r任-点壁厚公差的要求 (本部分 6332〉 ;

——将聚乙烯管道系统对温度的压力折减调整至 GB/T13bb31 2o17附 录 C;
——删除了 PE63级 别管材静液压强度的相关要求 .管材静液压强度 (20℃ ,100h〉 试验参数

PE80环应力由 90MPa修改为 lO0MPa,PE100环应力 由 I2犭 MPa修改为 120MPa;静
液压强度 (80C.165b)试验参数 PE8。 环应力由 16MPa修改为 45MPa,PE1oo环 应力由
5。 MPa修 改为 51MPd(本 部分 641);

匝
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部分 82〉 ;

质量流动速率(本部分 83D;

修改为
“
取一般检验水平 I,接收质量限(A

验的相关要求 (本部分 80;

加 了
“ 不合格

);

中增加

得超过 15m的要求 ;

部分与 Is044272:2007相 比的结

1so4遮 2⒎ 2:2007的技

求 ,增加了
“
在外包装、标签或标志上应写明厂名、厂址

Ξ
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-—修改了表 6巾环应力/最小破坏时阃的对应关系(本部分 612);

——管材物理力学性能中增加了熔体质量流动速率 炭黑含量、炭黑分散/颜料分散 灰分、璧厚大

于 12mm管材断裂伸长率和耐慢速裂纹增长的要求〈本部分 65);

— —将管材的氧化诱导时问试验参数和要求自
“200C,≥20min”修改为

“210℃ ,≥ 20Ⅱ“n” (本部

分 65);

——管材的物理力学性能中删去耐候性要求 ,将其调整至 GB/r13“31-⒛ 17第 1章表 3;

-—增加了耐化学性能要求 (本部分 67);

——增加了系统适用性要求(本部分 68);

——修改了试验方法的相关要求

——检验分类中增加了

一修改了瞥材的

—— Ji厂检验

部分 832);一 出厂检

——增加

一 修
——修

9

——修改

— —删去了

— —增加了资

——增力Πr资

产后恢复生

型式检验

批
”(本

例 (本部分

部分附录 A);

”(本部分附录 Bl,

一增加了规范性附

——增加了资料性附录
“
高耐 和管材

”(本部分附录 D);

——增加了资料性附录
“
PN、 MRs、 s和 sDR的关系

”(本部分附录 E)。

本部分使用重新起草法修改采用 ⒗o妞272;2007《 塑料管道系统 给水用聚乙烯(PE)管材和管

件 第 2部分 ;管材拶。

本部分与 1s0狃272;2007相 比在结构上有较多调整 .在附录 A中列出了本部分章条编号与

⒗o44272:2007章 条编号的对照一览表。

本部分与 Is0姐 272:2007相 比存在技术性差异。相关差异已编人正文中并在它们所涉及的条款

的页边空白处用垂直单线()标识。在附录 B中给出了这些技术性差异及其原因的一览表 .

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机枸不承担识别这些专利的责任 .

本部分由中国轻工业联合会提出。

本部分由全国塑料制晶标准化技术委员会(sAC/TC48)归 口。

Ⅳ
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给水用聚乙烯(PE)管道系统

第 2部分 :管材

1 范围

GB/T"“ 3的本部分规定了以聚乙烯(PE)混配料为原料 ,经挤出成型的给水用聚乙烯管材 (以下

简称
“
管材

”
)的术语和定义、符号、缩略语 、材料、产品分类、要求 、试验方法、检验规则 标志、包装、运输、

贮存

本部分与 GB/T13663的 其他部分一起 ,适用于水温不大于 10C,最大工作压力 (M0P)不 大手
20MPa,一 般用途的压力输水和饮用水输配的聚乙烯管道系统及其组件 .

注1.参考工作温度为20℃ T作温度在OC~40C之 闷的压力折减系数,参见 GB/TB∞ 31-2o17附 录C
洼2.选购方有贲征根据共特定应,H需术,结合相关法规 标骓或规范耍求,恰 当选用本郜分规定的产品

本部分适用于 PE80和 PE100混配料制造的公称外径为 16mn~2亏 oo mm的 给水用聚乙烯

管材

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的,凡是注 日期的引用文件 ,仅 注 日期的版本适用于本文

件 凡是不注 日期的引用义作 ,其最新版本 (包括所有的修改单 )适用于本文件 ,

0B/T28281 计数抽样检验程序 第 1部分 ;按 接收质童限 (AQL)检 索的逐批检验牡样 计划
(GB/T28281-2012,Is028591n999,IDT)

GB/T2918 塑料试样状态调节和试验的标准环境〈GB/T⒛ 18— 1998,idt Is029I:1997)

GB/Ts6鸵 l 塑料 热塑性塑料熔体质量流动速率 (MFR)和熔体体积流动速率 (MVR)的 ll定

第 1部分 :标准方法(GB/TⅡ 821-2o18,IS0t1331:2011,M0D〉
GB/T妃 17 流体输送用热塑性塑料管材 公称外径和公称压力 (GB/T4217 2008,Is016⒈ l;

1996,【DT)

GB/T6111 2o03 流体输送用热塑性塑料管材耐内压试验方法〈Iso1167:1996,IDT)
GB/T“71-200l 热塑性塑料管材 纵向回缩率的测定(eqv l~so2505:19ql)

CB/T88011-2oo3 热塑性塑料管材 拉伸性能测定 第 1部分 :试 验方法总则 (IS062591;

1997,lDT〉

GB/T88043-2oo3 热塑性塑料管材 拉伸性能测定 第 3部 分 ;聚 烯烃管材 (1so b’m3:
1997,IDT)

GB/T agO6-2008 塑料管道系统 塑料部件 尺寸的测定 (Is03126;2005,IDT)

GB/TⅡ茄 1-20o8 塑,. 灰分的恻定 第 l部分 ;通用方法 (IS034511:1997,IDT)

GB/Tl07qs 热塑佐塑料管材逼用壁厚表(GB/T1O798— ⒛m,idt1so1o65;19%)
GB/T13021 1Ⅱ l 聚乙骖瞀灯和管件炭黑含量的tJ定 (热失重法)(ncq Is06961;19“ )

GB/T13·.Ⅱ ∶-2∶ Ⅰ 釜水用聚乙烯〈PE)管 道系统 第 1部分 :总 则(1S044271:2007,M0D〉

C)B/Tl“Ⅱ ,— I∶ : 孛水用聚乙烯(PE)管道系统 第 5部分 :系 统适用性〈【s0姐275:2oo7,
MOD)

GB∷11i2∷  兰淫穴弓

`葑
配水设备及防护材料的安仝性评价标准

L
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GB/T lψ 51-2000 聚烯烃管材、管件和混配料 巾颜料或炭黑分散 的测定方法 (neq【 S0/DIs

18553:1999)

GB/T18252 塑料管道 系统 用外推法确定热塑性塑料材料 以管材形式 的长期静液压强度

(GB/T18252 2008,Iso9080:2003,IDT)

GB/T1阢 75 热 塑性 塑 料 压 力 管 材 和 管 件 用 材 料 分 级 和 命 名  总 体 使 用 (设 计 )系 数

(GB/T18475-2OOl,eqv Is012162:1995)

GB/T18476-2OOl 流休输送用聚烯烃管材 耐裂纹扩展的测定 切 口管材裂纹慢速增长的试

验方法〈切 口试验×cqv l~q013479‘ 1997)

GB/T19278-2003 热塑性塑料管材 管件及阀门通用术语及其定义

GB/T19279-2003 聚乙烯眢材  l J̄慢速裂纹增长 锥体试验方法〈Is013lB0;199?,IDT)

GB/T191666-2009 塑料 差示扫描量热法〈DsC)第 6部分 :氧化诱导时阃(等温线 0IT)和氧

化诱 寻温度 (动态 0IT)的测定 (Iso11“ ⒎6:2008,MOD)

3 术语利定义、符号、缩略语

GB/Tl“ ∞ l-2017、 GB/T1叼 78-⒛03界定的术语和定义 、符号、缔略语适用于本义件 .

4 材料

41 聚乙烯混配料

牛产管材应使用 PE80或 PE lO0级混配料 ,Jlt配 料应符合 GB/T136631— ⒛17的 要求 ,

42 聚乙烯混配料分级和命名

聚乙烯混配料应按 GB/T18175中 规定的最小要求强度 (MRs〉 进行分级和命名 ,,。 表 1,

最小要求强度 (MRS)以 管材形式测定并外推得出 应按 GB/T18252测 试混配料的长期静液压强

度 ,压力试验在至少
=个

温度下进行 ,其 中两个温度固定为 ⒛ ℃和 80C,第
=个

温度可以在 3。 C至

70℃ 问自自选择 ,以 确定 20C50年 置信下限 (σ LP.),从 20℃ 50年的置信下限 (σ l"〉 外推 MRs值

注;国 Fr E-般采用 ⒔o qO80和 IS0121⒔ 2对聚乙烯混配料进行分级和命名,Is0ε 0豹 和 B01zl s2分 别对应

GB'r18252和 I GB/T18475

不允许 80℃ 同归曲线在 5。。0h前￠<5000h)出 现拐点。

混配料制造商应提供符合表 1巾 分级和命名的级别证明。

表 1 聚乙烯混配料的分级种命名

43 标识色条用混配料

用于制造管材色条的聚乙烯混配料应采用与生产管材的聚乙烯泔配料相同的基础树脂 ,标 识色条

用聚乙烯混配料不应对管材性能造成负雨影响

2

屣小要求强度

公汀Pe
命名

σt n〈20C,50年 ,975%)

MIa

80 PE80 BO<σ岘 <lO o

l0 o PE100 100≤σ‘,.(112
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44 回用料

可少量使用来 自本厂 的同一牌 号的生产 同种产 品的清洁 回用料 ,所 生产 的管材应 符合本部 分 的

要求 ,

不应使用外部 回收料 同用料 .

注 1.在使用杰厂回用料的情况 F,山 锏迨商与用户协商-致并采用合适标识

注 2.通过对皙材混配料或管材匍吊中钦和钙元萦含蠢的测定有助于攉铡是否添加 r外部再生料或回收+l 铁和

钙元素含最HJ铡 定在咆感耦合等离子体发射光谱仪或电感耦合务离子体质谱仪 △逆行 ,符 合本都分0J混配料及其制品

中。l铁元素的含量一般不赳过 30mg/kg钙元素的含童一般
^超

过 ⒛O mg/kg

5 产品分类

按照管材类型分为 :

—ˉ 单层实壁管材 ;

—— 在单层实壁管材外壁包橙可剥离热塑性防护层的管材 (带 叫剥离层管材 ).

6 要求

61 总则

611 单层实壁管材应符合本章的要求

612 带可剥离层的管材应符合附录 C的要求 .

洼:在 -些牾殊敷设环境如非开挖施工等领域 ,可 能需耍采用具有苘耐慢速裂纹增长性能 PE1∞ 材+l制 成lJ管

材,英性能参见附录 D

62 外观和颜色

62 1  夕卜另吧

管材内外表雨应清洁、光滑 ,不应有气泡、明血的划伤 凹陷、杂质、颜色不均等缺陷 管材两端应切

割平整 ,并与管材轴线垂直。

622 颜色

管材应为黑色或蓝色 ,黑色管材上应共挤出至少三条蓝色条 ,色条应沿管材圆周方向均匀分布 ,

蓝色管材仅用于暗敷 ,

63 几何尺寸

631 管材长度

6311 管材长度一般为 6m、 9m、 12m,也可由供需双方商定 长庋不应有负偏差 .

6312 盘管长度由供需双方商定 ,盘卷的最小内径应不小干 18″ 。.

632 平均外径、不圆度

管材的平均外径 d¨ 不圆度应符合表 2中的规定 ,

管材端 口处的平均外径可小于表 2屮 的规定 ,但不应小于距管材末端 15〃
"或

300mm(取两者之

中较小者〉处ll量值的 93:/
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表 2 平均外径和不圆度 单位为亳米

公称外径 d。

平均外径
直眢不圆潢的最大值

‘,:i丨 ¨讪.

夕,“ “×

16 160 1⒖ 3 12

20 200 203 12

2s 2⒖ 0 25 3 lz

320 323 13

途0 亻00 40 4 l途

50 sO o 501 1犭

6氵 630 634 15

750 755 16

900 ε0 6 18

ll0 1100 llO7 22

125 1250 12s8 25

1俺 o 1100 1↓ 09 28

160 1600 161 0 θ 2

1800 181 1 3s

2O00 201 2

225 225 0 226 遮 15

250 2500 251 5 50

28Oo 2⒙ 1 7 θ 8

315 3150 3169 111

355 0 3572 125

碴000 途024 1△ 0

4so 4500 4527 156

500 5000 5oa o 175

5600 563遮 196

630 630Q 633⒙ 221

`10
7100 ?16遮

sO0 8000 807 2

9000 9081

1 000 l O000 1 0090

1200 1 2000 1 2108

1 ·l0O 1 4000 1 厶126

1 600 1 6000 1 61遮 途

1 800 1 800o 1 816 2
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单位为耄米表 2(续 )

633 壁厚及公差

6331 公称璧厚

管材 nx,公 称壁厚 纬应符合表 3的规定 .

允许使用根拼 GB/T10798和 GB/T4217中 规定的管系列推算出的其他标准尺寸比。

洼 :PN MRs、s和 sE R之 问的关系参见附录 E

表 3 公称壁厚

公称外径

d.

平均外径
直管不圆瘘的最大值

dⅡ ”、 dⅡ 咖

2 000 20000 20180

2 250 22500 227o3

2 soo 2 5oo o 25225

注 :对于盘管或公称外径大于或等于 710mIn的 直管 ,不圆度的最大值应由供需双方商定 .

座
应在生产地点铡量不圃度。

公 称外径

`"

公称壁厚 %/nm

+/T准尺寸比

sDIt9 sDR ll sDR l3⒗ sDR17 sDR21 sDR26 ￡闸DR33 ∞ R41

簟系列

s4 s5 s63 s8 s10 s125 s16 s20

PE Bo 级公称压 力

MPa

16 125 l0 o8 06 05 0碴 o32

PE 1∞ 级公称压力

NIPa

16 125 1o o8 o6 05 o遮

l⒖

20

25

32

40

50

63

75

⒚o

23

23

30

36

1弓

s6

71

81

l0 1

23

23

30

s7

46

58

68

82

23

2遮

30

37

4?

56

67

23

2遮

30

38

05

54

23

24

30

36

座3

23

25

29

35
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表 3(续〉

公称外径

'柯

公称壁厚 综/mm

标准尺寸 陆

sDR9 sIl雷〈11 sDR136 sIlR17 sDR21 sIlIt2⒖ S1lR33 sDR41

管系列

S4 s5 s63 s⒙ s10 S12s s16 S20

16 o1 032

盂l∞黔觚疒′<)`
rO J ` 16

125 lo 08 0⒗  ′ O饪

11o

125

110

160

180

200

225

2so

2⒙ o

315

3,5

途0o

150

500

560

63G

710

800

θ00

l 000

1 200

l 遮00

l ⒔00

l ⒙0o

2000

2 250

2 50o

蓐
霸
爿
剐
翱
引
劐
剧
罔

9

1

茌

2

9

3

55

625

70 3

79 3

893

a

172

1g3

21 8

245

276

306

36 7

途29

490

54 5

606

70O

777

▲

ι

Ⅰ

■

Ⅱ

■
J
I
Γ

77

B7

98

11 0

123

137

154

17 4

19 6

220

245

294

31 s

392

钅3 8

488

550

61 2

憩
蓦
龌
一劁
箫鞫

蟓

鏖

躔
15 3

172

1

箩
306

344

382

碴5θ

53 s

61 2

691

76θ

860

⒚56

363

犭0 9

途

浓
726

⒙17

902

294

331

368

龟12

喂̀
662

725

882

l029

1176

237

267

297

332

374

W
璺
533

593

679

82厶

θ奎l

lO69

l176

191

215

2⒔ 9

267

/
岁

429

477

5`2

667

7⒗ 2

8δ 7

952

1072

1191

洼 :公称压力铵照 C-l药 计箅

赧
冖

`//

瓣



6332 璧厚公差

管材的任一点壁厚公差应符合表 1的规定

表 4 任-点壁厚公差

CB/T 136632-2018

单位为亳米

公称嬖厚 e, 壁厚

公差 彦
,‘

公称璧厚 鲸 壁厚

公差 zˇ
查

公称璧厚 ⒋ 壁厚

公差
`,

公称璧厚 6 璧厚

公差
`,‘

> ( > ≤ > ≤ > ≤

20 04 320 330 34 620 63 0 64 920 930 94

30 遮 o o5 :30 310 ⒔ 5 ‘30 610 65 930 940 95

遮 o 50 o6 340 350 36 640 650 66 9及 o 950 96

s0 o7 350 360 37 65 0 660 67 950 9⒗ o 97

60 70 o8 360 370 38 66 0 670 68 960 970 98

70 o9 370 380 39 670 680 69 970 9so 99

80 90 1o 3Bo 390 40 680 690 70 980 ⒚90 lO o

90 1oo ll 390 饪00 41 690 700 71 990 lO00 lO l

10o ll o 12 碴00 碴lo 42 7Oo 710 72 1000 1010 lO2

l1 0 12o 13 碴lo 碴20 43 71 0 720 73 1010 1020 lO3

12o 130 l遮 碴20 430 44 720 730 7碴 1020 1030 10遮

130 11O 1, 茌30 奎途 0 途 5 730 740 75 lO30 1040 lO5

1刂 o 150 16 440 1so 碴 6 740 750 76 10钅 0 10s0 106

150 160 17 450 处60 途 7 750 760 77 1050 lO60 lO7

160 170 18 460 470 碴 8 760 770 78 1060 1070 108

170 180 19 1?o 途 9 770 7⒙ o 79 lO70 10⒙ o lO9

180 1ε o 20 480 490 50 780 790 80 1080 1090 ll0

190 200 21 亻90 500 51 7⒚ 0 80o ⒙ l l0θ 0 llO o 11 1

200 21 o 22 500 510 52 800 810 82 ll0 0 lll o l12

210 220 23 510 520 53 81 0 B20 B3 1no 112o 11 3

220 23o 24 520 530 5遮 820 830 84 I12 0 l13 0 l1 4

23o 240 25 53 0 5亻 o 00 830 B犭  o B5 113o 111 o 11⒖

2饪 o 250 2⒗ 5彳 o 550 56 810 ⒙弓o 86 11饣 0 11弓 o 116

250 260 27 5s o 560 57 850 860 87 1150 l160 117

260 270 28 560 570 860 ⒔70 8⒔ l160 l170 l1 8

270 2B0 29 570 580 59 870 880 89 1170 1180 11 9

280 290 eo 580 590 60 880 890 90 l180 l190 12 0

290 300 31 59O 600 61 890 900 91 1190 1200 121

300 310 32 600 610 62 90o 91 0 92

310 320 33 61 0 620 63 0lo 920 93

隹-点璧厚允许变化范围的璧厚公差表示形式为 谬寺,血 nl
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64 静液压强度

64】 管材静液压强度应符合袤 5规定的要求 .

表 5 管材的静液压强度

65 物理力学性能

管材的物理力学性能应符合表 7的规定 ,

⒙

序号 顼 目 要 求 试验参数 试验方洪

1
静液压强庹

〈20 ℃ ,lOO h〉

/

试验温度 20 C

】00 h

皿
 皿N

74

2
l△l濠

无破坏 ,无渗漏

试验温度

试验时 l●l

环应力 .
74

::富

亳蕾 鬣罘魇呙昌富誊ζ∶

a

铤

蹑

ˉ

h
蛾~

 
o
o
o

簸

Ψ

碱

吲
躔
曩

7亻

旮液压强度 (80 ℃)试马——环应力/最小破坏肘

`PEX
袒

环应力   ′、
lvIPa 璎 饣

最小破坏时阃

h

15 165

44 233 5s

43 3sl 52

4' 474 51

碴 1 50 l 000

遮 o l000



GB/T 136632-2018

表 7 管材的物理力学性能

序 号 项 目 要 求 斌验参数 哦 垭 力 诂

l
熔体质量琉动

速率(铲10nh)
加工前后 MFR变化

不大于 ⒛ %每

负荷质量

斌验温度

5kg

1θ 0 0
7s

2 氧化诱导时间 ≥ 20min 试验温度 210k] 7⒗

3 纵向回缩率

'
蹉

ll0 ℃

200 mtp
?7

4 炭黑含量
、
  ' '      `

`

78

5 炭黑分散/颜 +吆y￠

'≤

3级 ~~`

`-

79

6 灰勿

'Γ

 / ≤Ol% 试验温庚

`汛
ⅡΦ℃ 710

7

黟 褰 ≥“0%如
试样形状

711

考霍跏 躞 鳏 罡
O骺 ,凡

搌

T

f
h
⒈

`

瘛耋綦躔珂
J

室 胗

鼾

J
'

n镦
ι
〗
饫
″

⒙
e。 逻 s1冕

萎
蓄

蛋 普

蜇 簟
蠓 // 712

g
耐慢速雩

ε >5mm

t

试验温度

内郜试鐾压力 :

PE8o,sDR

/
丿
7罗

712属 M
092ˇn

Pa蜃

P扩

500h

水 -水

臂材取样测帚值与所用混配料测量值|,关系
‘

炭黑含蠢仅适河于黑色管材
·

炭黑分散仅适用于黑色管材 ,颜 料分散仅适用亍蓝色管材 ,

‘
苻破坏发生在标距外都 ,在 测试值达到要术情况下认为试验通过

当达到测试要求值时即可停止试验 ,无需试验至试样破坏
j如

果可行 ,公 称璧厚不大于 25m nl的皙材也可采用类型 2试样 ,类型 2试样采用机械加工或者裁切成型 如

有旮议 ,以 类型 l试样的试验结果作为濠终判定依据

各对于其他 sDR系列对应的压力值 ,参 见 CB/T18476-⒛ 01
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66 卫生要求

用于输送饮用水的聚乙烯管材的卫生要求应符合 0B/T17219的规定。

67 耐化学性

苻有特殊应用 ,应 对管材的耐化学性进行评价 ,

注;‘o/TR lO35g巾 给出了廉乙烯眢材的 1l化 学性指寻 管材耐化学性评价分类参见Is0"“ 1和 Iso"33七

68 系统适用性

符合本部分的管材之闸相互连接或与符合 GB/T13663其他部分 nJ组 件连接时 ,制 造商应按

GB/T1s6635-2018提 供系统适用性证明文件

7 试验方法

71 试样的状态惆节和试验的标准环境

应在管材生产至少 24b后取样 .

除非另有规定 ,试样按 GB/T⒛ 18规定 ,在温度为(23± 2〉 C条件下进行状态调节至少 24h,并在

此条仵下进行试验

72 外观桐颜色

目坝刂

73 尺寸测且

长度、平均外径、不圆度、壁厚按 GB/T8806 20⒅ 的规定tml蚩 .

盘管应在距端 口 10'。 ~15d。 范围内进行平均外径和壁厚测量 ,

74 静液压强度

按 GB/T6111-2003试验。试验条件按表 5巾规定迸行 ,试样的内外介质均为水 (水一水类型),

采用 A型接头

75 熔体质且流动速率

按 GB/T“彤 l试验 ,

76 氧化诱导时间

按 GB/T19媚 66-2009试 验◇制样时 ,应分别从管材内 外表面切取试样 ,然后将原始表面朝上

进行试验.试样数量为 3个 ,试验结果取最小值。

77 纵向回缩率

按 GB/T6671-20O1中 的方 法 B试 验 ,从 -根 管材上 截取 三个 试 样 ,对 于公 称外径 人 于

200nm的管材 ,可 沿轴向均匀切成 4片进行试验 ,

78 炭黑含虽

桉 lrB/T"021— 1991试验 ,

lo
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79 炭黑分散/颜料分散

按 0B/T18药 1-200O试 验。

710 灰分

按 GB/T“小 1 2008方法 A试验 ,

7" 断裂伸长率

按 GB/T88041-2003匍∫样 ,按 0B/T88043-2003试验 .

712 耐谩速裂纹增长

锥体试验按 GB/T1q

切 口试验按 GB/

713 卫生要求

按 GB/T

裣验觏则

1检

检 验

8
 
 
 
8

82

821

组批

组 批

同一混

期 10d尚不足

o0t,生 产

产品以批为

822 分组

应按表 8对管材尺寸

单位为毫米

83 出厂检验

831 出厂检验项 日见 62和 63、 表 5中静液压强度〈80℃ ,165b)和 表 7中 断裂伸长率、熔体质量流

动速率和氧化诱导时闻 .

832 第 6章外观、颜色和尺寸检验按 GB/T28281规 定采用正常检验一次抽样方案 ,取一般检验水

平 I,接收质量限(AQL)40 抽样方案见表 9.

10d产量为一批。

和验收◇

纽别 l 2 3 4 5

公称外径 16≤
'.<75

75≤ d。 <⒛ o 250≤ d.<710 710<d<1800 1800≤ d,≤ 2铷 0
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表 9 牡样方案 单位为根

833 在外观、颜色和尺寸检验合袼的产晶中抽取试样 ,迸行静液压强度(80℃ ,165h)、 断裂伸长率、

氧化诱导时河、熔体质量流动速率试验.其中静液压强度 (80℃ ,165h)试样数量为 1个 ,氧化诱导时

阃的试样从内表面取样 ,试样数量为 1个。

84 控制点检验

841 在出厂检验合袼的产晶中每个尺寸组选取任一规格进行控舸点检验 ,制造商每三个月进行

一次。

842 控制点检验的项目为静液压强度(80℃ ,1000h〉 、炭黑含量、炭黑分散/颜料分散及灰分 .

85 型式检验

B51 按表 8的尺寸分组 ,每个尺寸组选取任一规格进行试验 ,每次型式检验的规格在每个尺寸组内

轮换 .

852 型式检验项目为表 5中除静液压强度〈80℃ ,165h〉 、67和 68以外所有的试验项目。

853 按 832规定对外观、颜色和尺寸进行检验 ,在检验合格的样品中抽取试样 ,进行静液压强度

(20℃ ,100h)、静液压 i△a度 (80℃ ,1000h)、 断裂伸长率、耐慢速裂纹增长、熔体质量流动速率、氧化诱

导时间、纵向回缩率、炭黑含量、灰分、炭黑分散/颜料分散和卫生要求.对于卫生要求 ,选用管材制造商

生产产品范围内最小公称外径的眢材迸行试验。

854 一般每三年进行一次型式裣验.若有以下情况之一 ,应进行型式试验 :

D 新产品或老产晶转厂生产的试锕定型鉴定 ;

b〉 结构、材料、工艺有较大变动可能影响产晶性能时 ,

c) 产品停产一年以上恢复生产时 ,

Φ 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时 .

86 判定规则

第 6章中的外观、颜色和尺寸按表 9进行判定◇其他指标有一项不符合要求时 ,则从原批次中随

机牡取双倍样品对该项进行复验 ,如 复检仍不合格 ,则判该批产品不合格 .如有卫生要求时 ,卫生指标

有一顼不合格判为不合格批 .

批耋范囿 N 样本量 ″ 接收数
^,

拒收数 R.

≤ ⒖

⒗ ~药

26'ˇ 90

91'ˇ 150

bl~孙 o

2B1'-500

弓01^ˇ 1 200

120lˇ 3200

3 ⒛ 1~l0000

2

3

5

B

1s

20

32

5O

80

12
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9 标志

91 标志内容应打印或直接成型在管材上 ,标 志不应引发管材破裂或其它形式的失效 ;并 且在正常的

贮存、气候老化、翔t及允许的安装使用后 ,在管材的整个寿命周期内 ,标记字迹应保持清晰l刂 辨 .

92 如果采用打印标志 ,标志的颜色应区别于管材的颜色 ,

93 标志问隔不超过 1m.
94 盘管的长度可在盘卷上标识 。

95 标志应至少包括表 10所列内容 ,

表 10 至少包括的标志内容

制遣商和商标
“
水

”
或

“
Water”

公Ff外径 ×壁厚

+T准尺寸比

PE80或 PE100
材料和命名

混配料脾号
‘

回用料〈如有使用)

生产时闻 ;

如杲制遘商在不同地点生产,应标明奎产地点的名称或代码生产时同 ,竿份和地点〈键供可追搠性〉

GI,/T166632
本部分标准编号

‘可以打印在+·J· 签上,标签可以附在管材上或外包装上,f,。 签应倮证在施工时完蟹清哳,

示例 :

剞造商 用途  d、 ×6  sDR  公称压力  材料和命 名 +产 批号 生产 时问

××  水   110× l00 sLaR u PN⒈6M昆  PE l00   ××××  ××^× ×-× ×

10 包装、运输、贮存

101 包装

按供需双方商定要求进行 ,在外包装 标签或标志上应标明广名 、厂址。

点

×

地

×

标准编骨

t。B/T13⒗⒗32

102 运输

管材运输时 ,不应受到划伤、抛摔 、剧烈的撞击、暴晒、雨淋、油污和化学品的污染 ,

103 贮存

管材应贮存在远离热源及化学乩污染地 地雨平整、通风 良好的库房内 ;如 室外堆放应有遮盖物 ,

管材应水平整齐堆放
13
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跗 录 Δ

(资料性附录)

本郜分与 Iso n。27⒓ :2007相 比的结构变化情况

本部分与 ⒗0姒27⒓ ;2007稆 比在结构上有较多调整 ,具体章条编号对照情况见表 A1.

表 A1 本部分与 阝o4427:900,的章条编号对照情况

本部分章条编号 对应的国际标准簟条编号

l和 5
l

2~3 2'-3

41 41

遮 2

43
准 2

44

61

62 51和 52

631 6碴 ^ˇ 65

6 3 2
62

6 3 s l~6 3 3 2
63

6△ 1
72

6厶 2

65^-66

67 9

68
lo

7

8

9

lo

附录 A

附录 B

附录 C 附录 Λ

跗录 D

附录 E 跗录 B
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附 录 B
(资料性附录)

本部分与 【so4427⒓ :⒛0,的技术惟差异及其原因

表 B1给出了本部分与 Is0娅夕⒓:2007的技术性差异及其原因 .

表 B1 本部分与 Iso0027⒓ :200,的 技术性差异及其原因

本鄯分的章条编号 技术性差舁 原 因

增力Ⅱ了材料为 PE80和 PE lO0及 管材的公称外径的

规定 ,

增加了眢材适用于输送温糜不慈过 幼 ℃的一般用途的压

力输水以及饮用水的输配的规定。

删除了
“
多晨共嵛筲

″
,将产品分类调鼙至本部分箅 5章

考虑到Ik国 产品标lf的 编排要术 ,便

说。l更 明确

便于使用

以适应我国国倚

l 删除了管材类型的要求 ,在第 5蕈“
产晶分类

”
中规定 考虑刭莪圄产晶标准的编排要求

1

范圊中最大工作压力〈MOPl修改为不大于 20MIa;注 2

修改为
“
选购方有责任根据其捋定应用需求 ,结合榈关法

nit、 标准或规挹要求 ,恰当选用本标准规定的产晶
”

以适应我国国犒

2 增加 r GB/Tz8⒛ l 增加裣验规则 ,便 于标准弓l用

2 增加了 GB/T2918
增力Ⅱ了塑料试样状态调节和试验的

标准环境标准 ,便 于标lf弓 l用

2 用 G耵T∞臼 1代替了 ⒔01133.⒛ Os 优先引用我国0l标准

z 增加了 GB/T妒 17

增加了梳体输送用热塑桂塑料眢材

公称外径和公ff压力标准 ,便于标准

弓l用

2

用 GB/T61⒒ —⒛叱 代蓍 了 1so1167Ⅱ 和 1s0n斫 2

GB/T铫 71-2001代 膂 了 ⒖0⒛ 05、 GP/T腮 m1-2o∞

代蒂 了 Is0ω 591.l⒚ 97G″ T Bs01θ 20O3代 替 了

1s0625g3:1997 GB/T8806-2008亻 、替 了 IS0312心

优先写用我国的标准

2 增珈 r GB/T田 奶 1-20鸲
增加了灰分l9l定 斌验方法标准 ,以 适

用于莪国「l佶

2 用 GB/T10798代替了 ⒔04065 优先引用莪国的亦准

2 增加了 GB/T“ 021-199]
增加了炭黑含最的lIl定 标准 ,便 干标

准引用

2
用 GB/T 13∞ 3 1 2017 亻t替 r Is0 412⒎ l:2007

GB`T1366s5 2018代 替了 IS0442⒎⒍2007
优先引用我圄的标准

2 删除了 Is0姓 3n.19"1s0妣 如 2‘ 1997,放 人参考文献
该大件在原文巾未便用 本l9准 资

料性引用
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表 B1(续〉

狂都分的章条编号 技术性差异 原 囚

2 增加 了 CB/Tl?219
增加了饮用水输配水设各及防护材

料 0,安 全性评价 ,便 于标准引用

2 增为刂了 GB/T18251-ˉ 2ooo
增加了颜料及炭黑分散的铡定方诙

标准 ,便于标准引用

2 增加 了 GB/T18丕2G耵Tl⒙途75
增加了长麴静液压强废、材料 0,分级

和命名 ,便于标准弓用

2 增 加 了 GB/T18176 20OI
增加了管材裂纹慢速增长的试验方

法〈切口试验〉标准 ,便于标准引用

2 增力日了 GB/T19278-2003
增加了通用术语及其定义标雅 ,便 于

标准引用

2 增加了 GB/T” 279-⒛o3
增加 了 Fl慢 速 裂纹增 K稚体试 验 方

法|9推 ,便 于标准引用

2 用 G酊T lθ js6⒗-20∞ 代篝了 1s0n钆⒎6:⒛ 02 优先弓用莪国的标攉

2 删除了 Is011陀21:1997 该文件在原文中耒使用

众 2 增珈了 衽2混配料的分级和命名
强俩给水用聚乙烯臂材应便用混配

料 ,明 确混配料的分皱和命名

增力Ⅱ了阳 众回用料的使用
”
柑关规定 ,“允许少景使用来自

本厂的同-脾号的生产同种产品的清洁回用料 ,所生产的

弩材应符合本部分的要求 不应便用外鄣回收料、回用

料
”

要求更为严袼 ,羡述更为臭体明确。

以适应莪国崮情

622
对于颜色的要求增加了色条数量的要求 ,去掉了饮厨水管

材的颜色要求以及地⊥安装时应有防护的键示性内容
以适应我国国僚

631 增加了
“
筲材长庹

”
的相关要求 明确管材长度要求 ,以适应我国国情

6 32

增加了眢材缩口的规定 ,“允许管材端 口处的平均外径小

于表 2中 的规定,但 不应小亍距 管材耒端 15夕、或

⒔00nlm〈 取两者之中较小者)处测量值的 985%”

明确熏求 ,以 适应莪圄国情

632
炭 2巾增加 r'.2^o和 〃,2° 00两种规梅臂材平均外

径的要术
参考 EN122o⒈ 2‘ 2011

633 1
表 3中增加 了 夕。2⒛ 0和 〃、2rO0两种规袼管材公称璧

厚的要求
参考 EN12⒛⒈2:⒛ 1I

6331 表 3中删除了 sDR⒗ 和 s1lR7遮 两个系列管材 倮 留觜用系列 ,以 适应莪国国倩

6331 将管材最小璧厚改为 2⒔ mn 保证系统连揆可掌性和安全性 ,以 符

合我圄国情

6332 对于壁厚公差的表述 otk为 仟一点擘厚公差 以适应我国国檎

16



CB/T 136632-ˉ2018

表 Bi (续 )

本鄯分的章条编月 技术性差异 原 因

64
静液压强度〈20℃ ,lO0h〉 试验参数 PE I00环 向应力

124M此 修改为 120MPa 参考 EN1220⒈ 2:⒛ 11

61
物理力荸性能增加了炭黑舍最 炭黑分散/颜料分散、灰分

和耐镘速裂纹增长
要求更为严格 ,以 适应莪国国情

64
将氧化诱导时间的试翳参数和要求由900℃ ,≥2o血 n″

鲰 为㈤ ℃`珈
要求更为严格 ,以 适应莪国国情

7 嘈加了
“
试验罗 ' ¨■冖口冖■■■△△△Ⅱ 9、心鬯国国情

8 增加了z彭留窥贝l/            冂̄
恐 应翦自璺情

9

的要术 :

了混配料觯号、生产批号以及回用料〈如有

lo
J 增犭F°包霸

婴 鳏
\′

跗录DJ「
J系
了高瀛 唧

的
皙
砸用,
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附 录 C
(规范性跗录〉

带可剥离层的管材

C1 总贝J

本附录规定 r纷水用在中层实壁管材外壁包覆可剥离热塑性防护层的管材 (带可剥离层的管材 )的

几何尺寸、力学件能和物理性能以及标志要求 ,

用手制造主体管材产品的聚乙烯混配料应符合 GB/T13Ⅱ 3【-2017笫 亻章要求

在单层实壁管材外部包覆的可剥离防护层应采用热塑性材料制造 ,可剥离层不应影响管材符合本

部分的要求 ,

C2 外观榈颜色

可剥离层的外观和颜色应符含 62要求 ,

C3 几何尺寸

去除可剥离层后的管材的几何尺寸应符合 63的要求 .

C4 静液压强度

去除可剥离层后的管材的静液压强度应符合 6珐 要求 ,可 剥离层不应对管材有负面影响 ,反 之

亦然 .

C5 物理力学性能

去除可剥离层后的管材的物理力学性能应符合 65要求 ,可剥离层不应对管材有负面影响 ,反 之

亦然。

C6 卫生要求

去除可剥离层后的管材的卫生要求应符合 66要求 ,可剥离层不应对管材有负面影响 ,反之亦然 ,

C7 耐化学性

丢除可剥离层后的管材的耐化学性应符合 67要求 ,可 剥离层不应对管材有负面影响 ,反之亦然◇

C8 系统适用性

去除可剥离层后的管材 的系统适用性应符合 68要求 ,可 剥离层不应对管材有负面影响 ,反 之
18
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可剥离性

可剥离层应在贮存和安装前不易分丌.在准各对接熔接或电熔连接前 ,应 可以使用简单工具手动

去除可剥离层 .

C10 标志

标志应位于可剥离层上并应符合

可剥离层应具有的标志在 :采用识别条标识 .

可剥离层上也应带有 应去除可剥离层 .电熔连接、对接熔

10



GB/T13GG32—⒛18

D】  总则

在一些特殊敷设环境如非开挖施工领域 ,可能需要采用具有高耐慢速裂纹增长性能的 PE100混
配料 ,混配料性能见 GB/T136631-2o】 7及本部分表 D1,管材性能见第 6章及表 D2.

D2 高耐熳速裂纹增长性能 PE100混配料的额外性能

高耐慢速裂纹增长性能 PE10o混配料的额外性能见表 D1。

表 D1 高耐慢速裂纹增长性能 PE100混配料

跗 录 D
(资料性附录)

高耐慢速裂纹增长性能 PE100混配料和管材

D3 高mf慢速裂纹嘈长性能 PE100眢材的额外力学性能

高耐慢速裂纹增长性能 PE100管材的额外力学性能见表 D2.

表 D2 高耐熳速裂纹增长性能 PE100管材

序号 性 能 要求 试验参数 试验方法

l
耐慢速裂纹增长

(管材切 口试验 )〈 sDR11,e,>5mm) ≥8孙 Oh
8o i2,o92 MPa

〈试验压 力 )

G吖T18476

2
耐熳速裂纹增长

(全切口蠕变试验×FrlcT)
>8仳0h

8OC,4o MPa,

2%的表 |i活挂剂
1s0 ls770

洼 1: 除羡中两△Jm性能外 ,还 有耐馒速裂纹增长(点蕺荷)、热老化挂能等袤征方法 ,萁要球及试验方法等可参见

DIN/P灬 1075,萑客户和制遁商协商-致的情况下 ,亦 可采用其他试验方法。

2%的表面活性刺即一种表面活性溶蔽 ,如 ;2%Arkop扯 M1oo溶液或 2%TKlO溶 液。采用对壬基苯基

聚氧乙烯醚中性溶剂 ,0刂名 :对壬墓泐聚氧乙烯醚〉,分子式如下 .GH19※D-0-〈 cH玄 ~CH⒓ -0〉,-
H,n可以取 lO或 11 痢上述羡面浯性剂配置浓庹为 2%(质量分数〉的丢离子水溶液 ,涿为 2%TrlO溶
液 此溶液在 80℃条件下腌时间老化 ,因 此使用不超过 lO0d。

注 2.

序号 性 能 要 求 试验参数 斌验方法

l

rJ慢 速裂纹增长

〈管材切凵试验×sDR11,‰)5mm) )8^0h
8o 】2,o 92 MP仓

〈试验压 力 )

GB/T18途 76

2
耐慢遮裂纹增长

(锥 体试验X6≤ 5n1n)
≤ l mm/碴8b ⒙0℃ GB/T19279

3
耐幔蘧裂纹嘈长

双切 口蠕变斌验 (2NCT〉 座‘ >3 300h
80 C,彳 O XIPa,

2%的表面活性剂
Iso1677O

·双切口管材径向对称的皙壁⊥切取
、

加蘧试验〈ACT)可代替双切口蠕变试验(2N(△ ),试 验耍求为大于 l钔 h 具体参见 DIN/PΛ s lO75

2o
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附 录  E
(资 料 性附录 )

PN MRs s和 sDR的 关 系

PN,MRs,S和 sDR的关系可分别用式(ED和 式 (E2)计箅 ,具休见表 E1,

PN=眢      ¨̈ ¨̈ ¨̈⋯⋯⋯⋯〈E1〉

PN=耦     
¨¨¨¨¨¨⋯⋯⋯⋯〈E2)

式巾 ;

σD ——设 训应力 ,申位为兆 lH(MPa);

s ——管系列 ;

sDR——标准尺寸比。

其中 σD按式(E3)计算 :

幻 =肾   
⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨¨(⒒ 3)

式屮 :

MRS——最小要求强度 ,单位为兆帕 (MPa〉
;

C ——总体使用 (设计)系 数。

表 E1 20℃ 时 pN,MRs,s和 sDR之 间的关系

sDR s

公称压力

MPa

PE80 PE100

途1

33

26

21

1?

136

ll

θ

20

16

125

10

召

63

5

碴

os2

o厶

o5

06

08

10

125

16

o途

o5

o6

08

lo

1 25

16

20

凑:PN是基于 C-l药 得出的。着要求莫高的 C值 ,则仍可便用上述公式 ,分别计算每个等级材料的设计应力

歹。,然后计箅 PN.也可通过选择更低的 PN等级 ,使管道实际设计系数 C值寂高 .

21
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