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        专注于工业无损检测设备   服务电话：400-118-6067                                                      
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  小工作台                     V型台                    大工作台                    附件箱
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一体化铸造机身，不变形不位移，砝码加载结构，性能稳定，测量精度高，重复性好。位移感器精度高、多种标准硬度换算功能、15种洛氏硬度标尺、7吋高灵敏度触摸屏操控显示、测试结果直接输出到USB、菜单式结构。
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● 位移感器精度高；

● 7吋触摸屏显示，图标式结构；

● 15种洛氏硬度标尺的选择；

● 多种标准硬度换算功能；

● 硬度测试结果直接输出到USB；

● 具有良好的可操作性和直观性；

● 结构坚固，刚性好 、准确、稳定、损耗低
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测定黑色金属、有色金属等洛氏硬度。淬火钢，调质、退火钢，冷硬铸件，可锻铸件，铝合金，铜，轴承钢等。 
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	型号
	HRS-150M

	初试验力
	10kgf(98.07N) 

	试验力
	60kgf(588N)   100kgf(980.N)    150kgf(1471N)

	洛氏标尺
	HRA，HRB，HRC，HRD，HRE，HRF，HRG，HRH，HRK，HRL ，HRM，HRP，HRR ，HRS，HRV

	压头规格
	金刚石洛氏压头，φ1.5875mm碳化钨压头

	硬度分辨率
	0.1HR

	保荷时间
	2 ～60S

	硬度转换标尺种类
	GB、ISO、ASTM 

	显示方式
	触摸屏显示

	试件最大高度
	190mm

	压头到内壁
	165mm

	外形尺寸(mm)
	520X240X700mm

	主机重量
	约80Kg

	电源
	AC220V + 5%, 50~60 Hz

	执行标准
	ASTM T.1、ASTM T.2、ASTM T.3、ASTM T.4、ASTM T.7、ASTM T.8、ASTM T.9、ISO T.A1、ISO T.B2、ISO T.B3、ISO T.B4、ISO T.C2、ISO T.D2、ISO T.D4、ISO T.D6、ISO T.D8、ISO T.E2、ISO T.F5、GB T.1、GB T.2

	转换标尺
	HV、HV10、HV5、HV50、HRC、HRA、HR15N、HR30N、HR45N、HRB、 HRF、HRD、 HRG、HRK、HRE、HR45T、HR430T、HR15T、HBS、HBW、Rm(C)、Rm(Cr)、Rm(CrV)、Rm(CrNi) Rm(CrMo)、Rm(NiMo)、Rm(MnSi)、Rm(High)、Rm(STNL)、Rm、HK、HS

	数据输出
	USB
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试验开始时，试验机压头放在试件上，施加初试验力，并建立一由位移传测量装置测出的基准点。因为初试验力使压头压入试件，所以表面的光洁或不规则不会影响试验。接着试验机施加主试验力，这一较大的力，进入试样更深，然后卸除主试验力，同时保持初试验力，此时，试验机测量相对于既定的基准点的凹痕深度。凹痕的直线深度是洛氏硬度数值的基础。凹痕深度浅只表示材料硬度较高，凹痕深度相对深，则表示材料硬度较软。
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硬度计测量原理图

HRC.A＝100－n1－n0  0.002          

HRB=130－n1－n0  0.002            

式中：n0 — 在初试验力F0作用下，压头压入试样的深度

      n1 — 在以施加总试验力F，并卸除主试验力F1，但仍保持初试验力F0时压头压入试件的深度。
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硬度计主机外形

	1.上盖
	2.后盖
	3.显示屏
	4.压头止紧螺钉 
	5.压头

	6.试台
	7.螺杆
	8.旋轮
	9.手轮
	10.RS-232插口

	11.打印机
	12.电源插座 
	13.保险丝
	14.开关
	


 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



GB/T 230.1-2018 金属材料 洛氏硬度试验 第1部分 试验方法

GB/T 230.2-2012 《金属材料 洛氏硬度试验 第2部分：硬度计的检验与校准》国家标准

JJG 112-2013_金属洛氏硬度计(A,B,C,D,E,F,G,H,K,N,∕T标尺)检定规程

ASTM E18-2015金属材料洛氏硬度试验方法标准
ASTM标准-金属试验方法及分析程序
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	名称
	数量
	名称
	数量

	金刚石洛氏压头
	1只
	φ1.5875mm球压头
	1只

	大、中、 V型试台
	各1只
	标准洛氏硬度块
	共3块

	砝码A、B、C
	共3只
	大、中、 V型试台
	各1只

	电源线
	1根
	产品合格证
	1份

	产品使用说明书
	1本
	电源线
	1根


触摸屏数显洛氏硬度计HRS-150M











概述





主要功能





应用范围





技术数据





洛氏试验原理





硬度计主机外形





硬度计符合标准





标准配置








