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水资源管理目标与计划 

 

一、企业概况 

美图（福建）铝业有限公司“以下简称美图铝业”位于德化县城东工业园

区，成立于 2012 年，由美图铝业环球有限公司投资，为新加坡外商独资企业，

注册资本金 1.5 亿元。公司专门从事铝合金型材的生产和加工。公司通过引进德

国、瑞士、韩国等国外及国内先进的自动化生产设备，生产过程基本实现自动

化，原材料来自国内主要铝产区，产品定位为中高端铝合金幕墙、门窗和太阳

能铝合金支架、框架等，主要销往国内及日本、东南亚、欧洲、美洲、非洲等

地。 

美图铝业于 2012 年 5 月委托华侨大学编制了《美图（福建）铝业有限公

司年产 10 万吨铝型材生产项目环境影响报告书》，同年 11 月，该项目通过泉

州市生态环境局的审批（审批文号：泉环监函[2012]书 30 号）。由于市场需求

原因，该项目采取分阶段建设，并于 2017 年 6 月完成了阶段性工程建设，

生产规模为年产 4 万吨铝型材，并于 2018 年 5 月通过阶段性自主竣工环保验

收。 

经过不断努力、创新，凭着素质良好的专业化员工队伍、先进的检测设备

和科学的管理体系、强大的研发能力，公司先后通过了 ISO9001 质量管理体系

认证、ISO14001 环境管理体系的认证和 ISO45001 职业健康安全管理体系认

证，同时获得多项专利技术。 

公司将立足高端，按照高起点、高定位、高品质等要求，依托国内的行业



 

 

人才、投资和市场等优势，引进新加坡成熟的管理理念和经营方式，实施员工、

客户、供应商、公司“四位一体”的经营战略，走精益化、差异化的经营道路，

努力创建最佳的经济效益和社会效益。表 1 为公司基本情况说明表。 

表 1 公司基本情况说明表 

序号 项目 内容 

1 企业名称 美图（福建）铝业有限公司 

2 所在地点位置 
泉州市德化县浔中镇后所村（城东工业项目区（三

期）） 

3 占地面积 257 亩 

4 建设日期 2012 年 5 月 

5 投产日期 2017 年 6 月 

6 环评批复生产规模 年产 10 万吨铝型材 

7 实际建设生产规模 年产 4 万吨铝型材 

8 主要生产车间 
熔铸车间、挤压车间、氧化车间、喷涂车间、

深加工车间等 

9 工作制度 年工作天数 330 天、日工作 24 小时 

10 排水去向 德化污水处理厂 

 

二、用水情况分析 

1）、给排水系统 

给水：公司用水由德化县自来水厂提供，公司生产用水主要是氧化车间生

产用水、喷涂前处理用水、熔铸车间冷却用水、挤压车间冷却用水、生活用水

及其他用水。 

排水：公司厂区排水实行雨污分流，废水包括生产废水经厂区内污水处理

设施处理处理达标后与经化粪池处理的生活污水排入德化污水处理厂。 



 

 

2）、水平衡分析 

公司厂区各个车间均安装有二级水表。水平衡以 2021 年 1 月 2 日至 4 日

连续 3 天的进行实测，实测前对公司各级表计进行检查，确保本次实测顺利进

行。本次实测三天新鲜水平均数值见下表，根据公司实况绘制的全厂水平衡图

见附件。 

厂区水平衡测试新鲜水记录表 

表计 日期 

抄表记录（t/d） 

2021.1.2 2021.1.3 2021.1.4 平均值 

一级表 总表 773.5 830.5 845.5 816.5 

二级表 

办公、生活区 126.5 118.5 128.5 124.5 

熔铸车间冷却用

水 

33.3 - - 
33.3 

(每月补一次） 

挤压车间冷却用

水 

28 25 27 26.7 

喷涂车间生产用

水 

48 28 32 36 

氧化车间生产用

水 

519 609 602 576.7 

污水站及模具房 19 19 20 19.3 

备注：自来水使用损耗量按 15%统计。 

1）、生产用水情况分析 

公司生产用水包括挤压车间、熔铸车间、喷涂车间、氧化车间、模具房、

氧化车间、污水处理站，其中熔铸车间和挤压车间为冷却用水，其他车间用水



 

 

均为工艺用水。公司生产用水量最大的是氧化车间，每日用水量约为 576.7m³/d，

占全厂新鲜用水的 68.16%，其次用水量较大的是喷涂车间，每日用水量为 36m

³/d，占全厂新鲜用水的 4.409%。 

2）、生活用水情况分析 

根据分析可知，公司办公、生活用水为 124.5t/d，占总水耗的 15.25%，

公司人员按 473 人计，则人均生活用水量为 252L/人.d，高于福建省行业用水

定额生活人均用水定额 120-180L/人.d，用水不合理，存在节水空间。 

 

三、水资源目标管理与减排计划 

1）、水重复利用率 

公司水重复利用为氧化车间阳极氧化生产线和喷涂车间前处理水洗槽逆流

漂洗的重复用水。 

氧化车间清洗槽共 21 个，其中逆流漂洗槽 10 个，氧化车间漂洗水用量

576.7t/d，则水重复利用量为 274.6t/d（10/21×576.7t/d），水重复利用率为

32.3%(274.6t/d÷（274.6+576.7)t/d)，达到《电镀行业清洁生产评价指标体

系》中阳极氧化用水重复利用率二级指标要求（≥30%）。 

喷涂车间前处理清洗槽共 8 个，其中逆流漂洗槽 4个，喷涂车间漂洗水用

量 11t/d，则水重复利用量为 5.5t/d（4/8×11t/d），水重复利用率为

33.3%(5.5t/d÷（5.5+11)t/d)。  

综上，公司氧化车间和喷涂车间重复用水量为 280.1t/d，全厂水重复利用

率为 24.9%（280.1/（280.1+846.0））。 

2）、循环冷却水循环率 

循环冷却水是指熔铸车间和挤压车间循环冷却水，冷却水循环量为



 

 

8000m3/d，冷却水新水补充量为 115m3/d，计算得间接冷却水循环率

Rc=98.5%，高于 95%，用水合理。 

3）、节水潜力分析 

①氧化银白产品表面处理采用硫酸除油后，为了确保产品表面能够氧化能

够符合产品质量要求，还要下碱槽碱蚀处理，使得氢氧化钠使用量增加，同时

增加碱洗清洗水用量，造成生产成本增加。 

②公司员工人数多，生活用水量大，员工节水意识不强，且存在水龙头存

在长流水现象。 

 

    公司采取以上节水措施和管理办法后，可使每年产品吨水耗可以逐步下降，

参照 2021 年新鲜用水统计可节水 19300 吨。 

 

今后，计划采取如下管理方案： 

1）、加强生活用水管理，减少跑冒滴漏现象发生。 

   2）、持续生产用水管理，将生产用水吨耗与员工绩效工资挂钩。 

采取上述措施后，最终使公司用水达到经济、合理范围之内。 

 


